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PRESENTATION DU PROGRAMME

Le programme Fabncation en séne de meubles et de
produtils en bots ouvré ' inscnt dans les onentations
retenues par le gouvernement du Québee, ¢n
1986, concernant la formation professionnelle au
secondaire. Il a &té congu suivant un nouveau
cadre d’élaboration des programmes qui exige,

notamment, la participation des milicux du travail
et de I'education.

Lc programme est défim par compétences, for-
mulé par obycctifs, découpé ¢n modules ¢t struc-
turé par blocs. Il est concu selon une approche
globale qui tient compte i la fois de facteurs tels les
besoins de formation, la situation de travail, les
fins, 1¢s buts ainsi que les stratégies et les moyens
pour atteindre les objectifs.

Dans le programme, on énonce et structure les
compétences minimales que I'éléve, jeune ou
adulte, doit acquérir pour obtenir son dipldme. Ce
programme doit servir de rélérence pour la plani-
lcation de lenscignement ¢t dc lapprentissage
ainst que pour la préparation du matériel didacti-
que ¢t du maténel d’évaluation.

La durée du programme est de 1030 heures; de ce
nombre, 825 heures sont consacrées i I'acquisition

de compétences liées directement a la maitrise des

taiches du métier et 225 heures a l'acquisition de
compétences plus larges. Le programme est divisé
c¢n 21 modules dont la durée vane de 15 heures a
105 heures (multiples de 15). Cette duréc com-
prend le temps requis pour I'évaluation des
apprentissages aux fins de la sanction des études et
pour I'cnseignement correctif.

Le programme comprend deux parties. La pre-
miere, d'intérét général, présente une vue d'en-
semble du projet de tormaton; elle comprend cing
chapitres. Le premier chapitre synthétise, sous
forme de tableau, I'information essentielle. Le
deuxiéme définit les buts de la formation: le troi-
sileme, les compétences visées; le quatneme, les
objectifs généraux. Enfin, le cinqueme chapitre
apporte des precisions au sujet des objectifs opéra-
tionnels. La seconde partie vise davantage les per-
sonnes touchées par 'apphication du programme.
On y décrit les objectifs opérationnels de chacun
des modules.

Dans ce contexte d approche globale, tromis docu-
ments accompagnent le programme : le Guude
pedagogique, le Guide dévaluation et le Guide
d’organisation.




VOCABULAIRE

Buts de la formation

Enoncés des intentions éducatives retenues POUr
le programme. Il s’agit d’une adaptation des buts
gencraux de la tormation professionnelle pour une
formation donnée.

Compétence

Ensemble de comportements socio-affectifs ainsi
quc d’habiletés cognitives ou d’habiletés psycho-
sensori-motrices permettant d’'exercer convena-

blement un rdle, une fonction. une activité ou une
tiche.

Objectifs généraux

Expression des intentions éducatives en catégories
de compétences a développer chez I'éléve. 1ls ser-

vent d'onentation et de regroupement aux objec-
tifs opérationnels,

Objectifs opérationnels

Traduction des intentions &ducatives en termes

pratiques pour l'enseignement, |'apprentissage et
I'Evaluation.

Module (Module d’un programme)

Unité constitutive ou composante d’un pro-
gramme d'études comprenant un objectif opéra-
tionnel de premier niveau et les objectifs

opérationnels de second niveau qui I'accompa-
gnent.

Unité (remplace «crédit»)

Etalon scrvant & exprimer la valeur de chacune des
composantes (modules) d'un programme d'études
¢n atiribuant a ces composanies un certain nombre
de points pouvant s’accumuler pour I'obtention
d'un diplome; I'unité correspond & quinze heures
dc formation.




Premiere partie
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Nombre de modules : 21 Fabrication en sérle de meubles et de produits
Durée en heureg: 1050 en bols ouvré

Valeur en unités : 70 Code du programme : 5028

CODE TITRE DU MODULE DUREE UNITES

261292

201302
261312

261326
261331
201346
261352
261362
261373
261335
2613492
261402
261414
261424
261432

261444
261456

261464
261477

261481
261493

Métier ¢t formation
Bois massifs et panneaux dérivés du bois

Modes et organes d’assemblage
Dessin

Santé et sécuritd

Outils manuels, machines-outils portatives et fixes
Commande numérigue

Séchage des bois massifs

Equipﬂmﬂnt de préparation des bois massifs

Equipement de préparation des panneaux dérivés du bois
Equipement de cintrage

Equipement de moulurage

Equipements de tcnonnage, de sciage ot de placage de chant
Equipﬂmﬂnlﬂ de toupitlage et de délongage

Equipement de percage

Equipement de tournage

Equipement de poncage

Equipement d'asscmblage

Equipements d’impression ct de finition 105
Emballage 13
. atage en milieu de travail 42
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Quinze heures valent une ynité.
Chaque bloc de 450 heures est s¢paré par un pointillé.

(¢ programme conduit au dipldme d’études professionnelles en Fabrication en série de meubles et de produits en
hOLS QUVIE.
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2. BUTS DE LA FORMATION

Les buts de la formation en Fabrication en série de
meubles et de produits en bois ouvré sont définis i
partir des buts généraux de la formation profes-
sionnelle et en tenant compte, en particulier, de la
situation de travail. Ces buts sont :

Rendre la personne efficace dans "exercice
d’'une profession

« Lw permettre de réaliser correctement et de
facon acceptable, dés I'entrée sur lc marché du
travail, les tiches et les activités inhérentes 4 la
[abrication en série dans lcs atcliers de meubles
et de produits en bois ouvré.

* Lur permettre d’acquérir une préoccupation
constantc de la santé et de la sécurité au travail.

* Lui permettre d’acquérir des méthodes de tra-
vall efficaces et sécuritaires.

= Luil permettre d’acquérir le souci de la qualité,

Assurer 'intégration a la vie professionnelle

« Faciliter la connaissance du marché du travail en
fabrication en série de meubles ¢t de produits en
hoOis Ouvreé.

= Faciliter Pintégration au milieu de travail en

tabrication en s€ric de meubles et de produits en
bois ouvré.

Favoriser I’évolution et 'approfondissement
des savoirs professionnels

» Favonser la compréhension des principes sous-
Jacents aux procédés utilisés dans la fabrication
en sene de meubles et de produits en bois ouvré,

= Favoriser le renforcement de 'autonomie et du
sens des responsabilités.

Assurer la mobilité professionnelle

* Promouvoir larecherche de'excellence, 1a eréa-
trvité et le goit du travail bien fait.




3. COMPETENCES VISEES

Les compétences visées, en Fabrication en série de
meubles et de produits en bois ouvré, sont préscn-
tées dans le tableau IT qui suit. On y met en évi-
dence les compétences générales, les compétences
particulitres (ou propres au métier) ainsi que les
prandes étapes du processus de travail.

Les compétences générales portent sur des activi-
tés communes A plusicurs tAches ou & plusieurs
situations. Elles portent, entre autres, sur la com-
préhension de principes technologiques ou scien-
tifiques liés au métier. Les compétences
particuliéres portent sur des tiches et des activités
dircctement utiles a 'exercice du métier. Quant au
processus de travail, il met en évidence les étapes
les plus significatives de la réalisation des tiches et
des activités du méter.

Le tableau II est a double entrée; 1l s'agit d'une
matrice qui permet de voir les hens quit existent
entre des éléments placés a 'horizontale et des
éléments placés i la verticale. Le symbole ( A)

11

montre qu’il existe une relation entre une compé-
tence particuheére et une étape du processus de
travail. Le symbole () indique qu’l y a un rapport
entre une compétence geénérale et une compé-
tence particuliére. Des symboles noircis indiquent,
en plus, que l'on tient compte de ces liens dans la
formulation d’objectifs visant le développement de
compétences particuliéres (ou propres au métier).

La logique suivie au moment de la construction de
la matrice decs objets de formation influe sur la
séquence d'enseignement des modules. De fagon
pénérale, on prend en considération une certaine
progression dans la complexité des apprentissages
ct le développement de I'autonomie de I'éléve. De
ce fait, I'axe vertical présente les compétences par-
ticulieres dans un ordre relativement fixe pour
'enseignement et sert de point de départ pour
I'agencement de I'cnsemble des modules, Certains
deviennent ainsi préalables & d’autres ou dotvent
étre vus en parallele.
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4. OBJECTIFS GENERAUX

Les objectifs généraux du programme Fabrication
en série de meubles et de produils en bots ouvré sont
présentés ci-apres. Ils sont accompagnés des énon-
cés de compétences li€es a chacun des objectits
opérationncls de premicr niveau quils regroupent.

Développer chez 'éleve les compeéetences
nécessaires pour utiliser les notions préa-

lables & la fabrication en série de meubles et
de produits en bois ouvre,

« Appliquer des connalssances relatives aux
essences de bois et aux panncaux dénves du bos,

= Appliquer des connaissances relatives aux
modes et aux organes d’assemblage.

- Interpréter et réaliser des dessins de meubles et
de produits en bois ouvre,

« 5¢ situer au regard de la programmation des
machines-outils a commande numérquc.

Développer chez I'eleve les compétences
necessaires pour utiliser, de fagon securitai-
re, les outils et les machines-outils de base

employés dans la fabrication de meubles et
de produits en bois ouvre.

» Se responsabiliser an regard de 'application des
réples de santé et de sécurile au travail.

» Utihiser des outils manuels, des machines-outils
portatives et des machines-outils fixes.

Développer chez I'éleve les competences
nécessaires pour réaliser les tiches inhe-

rentes au métier de régleuse-opératrice et de
régleur-opérateur.

« Empiler et faire sécher des bois massils.

« Régleret faire fonctionner Péquipement de pré-
paration des bois massifs.

» Régler et faire fonctionner 'équipement de pre-
paration des panneaux dérivés du bois.

« Régler et faire fonctionner I'équipement de cin-
trage.

» Régler et faire fonctionner 'équipement de
mouljurage.

= Régler et faire fonctionner les equipements de
tenonnage, de sciage et de placage de chant.

» Régler et faire fonctionner les équipements de
toupillage ct de délongage.

« Reéglercet faire [onctionner I'équipement de per-
cage.

« Régler et faire tonctionner Féquipement de
tournage.

» Régler et faire fonctionner I'équipcment de
pongage.

« Régler ct faire fonctionner I'équipement d’as-
semblage.

« Régler et faire fonctionner le systéme d’'impres-
sion et I'équipement de finition.

» Emballer des meubles et des produits ¢n bois
Ouvre,

Développer chez I'éleve les compétences
nécessaires pour s’intégrer au milieu de
travail.

= 5Se situer au regard du métier et de la démarche
de formation.

» S'intégrer au milieu de travail.




ET DE SECOND NIVEAU EPE

5.1 DEFINITION DES OBJECTIFS OPERATIONNELS

Un objectit opérationnel de premier nivcau est
défini pour chacune des compétences visées
conformément a leur présentation au chapitre 3;
celles-ci sont structurécs et articulées en un projet
Inteégreé de formation permettant de préparcr
I'éleve a la pratique d'un métier. Cette organisa-
tton systémique des compétences produit des
résultats qui dépassent ceux de la formation par
cléments 1solés. Une telle facon de procéder
assure, en particulier, la progression harmonicuse
d'un objectit 2 un autre, Péconomie dans les
apprentissages (en évitant les répétitions inutiles),
'intégration et le renforcement d’apprentissages,
etc.

Les objectifs opérationnels de premier niveau
constituent les cibles principales et obligatoires de
Fenscignement et de 'apprentissage. Ils sont pris
en considération pour I'évaluation aux fins de la
sanction des études. Ils sont définis en termes de
comportement ou de situation et présentent, selon
lc cas, les caractéristiques suivantes.

* Un objectif défini ¢n termes de comportement
est un objectif relativement fermé qui décrit des
actions et des résultats attendus de I'éléve au

termc d'une étape de sa formation. L'évaluation
porte sur les résultats attendus,

= Un objectif défini en termes de siteation est un
objectif relativement ouvert qui décrit les phases
d'une situation éducative dans laquelle on place
I'€leve. Les produits et les résultats varient d’un
eleve a un autre. L'évaluation porte sur la parti-
cipation de I'éléve aux activités proposées selon
le plan de mise en situation.

15

l.es objectifs opérationnels de second niveau

servent de repires quant aux apprentissages préa-
lables a ceux qui sont directement requis pour I'at-

teinte d'un objectif de premier niveau. Ils sont
groupes en fonction des précisions (voir 5.2 A) ou
decs phases (voir 5.2 B) de 'objectif opérationnel
d¢ premier niveau.

REMARQUES

Les objectifs opérationncls de premier et de second
niveau supposent Ja distinction nette de dcux paliers
d’apprentissages

* au premier palier, les apprentissages qui concernent
les savoirs préalables;

" ausecond palier, les apprentissages qui concernent
la compétence,

L.cs objectifs opérationnels de second niveau indiquent
lcs savolrs préalables. 115 scrvent & préparer les €léves 3
entreprendre correctement les apprentissages directe-
ment nécessaires a 'acquisition d’une compéience, On
devrait toujours 1es adapter aux besoins particuliers des
¢léves ou des groupes en formation.

Les objectifs opérationnels de premier niveau guident

les apprentissages que les éléves doivent faire pour
ACquérir une compétence,

" Les précisions ou l¢s phases de 1'objectif déterminent
Ou orientent des apprentissagcs particuliers 4 réali-
SCr, ce qui permet 'acquisition d'une compéience de
fagon progressive par €léments ou par étapcs,

= L'ensemble de Tobjectif (les cing composantcs et
particuli¢rcment Ia derniére phase de l'objectif de
sttuation, voir 5.2) détermine ou oriente des appren-
tissages plobaux, d'intégration et de synthdse; cela
permet de parfaire I'acquisition d'une compétence.




Pour atteindre les objectifs, des activités d'apprentis-
sage pourraient etre préparées de la facon suivante

" dcs activités particulidres pour les objectifs de
second niveau;

Un objectif défini en termes de comportement
comprend cingq composantes. Les trois premiéres
composantes donnent une vue d’ensemble de 1'ob-
fectit.

* Lecomportement attendu préscnte une compé-
tence comme le comporicment global attendu &
la [in des apprentissages 4 l'intérieur d’un
module,

* Les conditions d’évalvation définissent ce qui
est nécessaire ou permis i 'éléve au moment de
verificr 8'il ou elle a attcint Pobjectif: on pcut
ainst applhiquer les mémes conditions d’évalua-
tion partout,

* Les critéres généranx de performance défi-
nisscnt des exigences qui permettent de voir

globalement st les résultats obtenus sont satisfai-
sanis.

5.2 GUIDE DE LECTURE DES OBJECTIFS OPERATIONNELS
DE PREMIER NIVEAU

“ ddes activités particulieres pour des précisions ou des
phases des objectifs d¢ premier niveau;

= des activités globales pour les objectifs de premier
niveau,
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A. Lecture d’un objectif défini en termes de comportement

Les deux dernieres composantes permettent

d'avoir une vuc précise et une compréhension
claire de 'objectit.

* Les précisions sur le comportement attendun

décrivent les ¢léments essentiels de la compé-
lenee sous la torme de comportements particu-
liers.

Les critéres particuliers de performance défi-
nissent des exigences & respecter i accompa-
gnent habituellement chacune des précisions. Ils
perimettent de porter un jugement plus éclairé
sur I'atteinte de 1'objectif.




B. Lecture d’un objectif défini en termes de situation

Un objectif défini en termes de situation comprend
CIng composantes.
» Llintention poursuivie préﬂﬂﬂtﬂ une Egmpé- * Les conditions d’encadrement définissent des

- unc¢ phasc dc¢ synthése, dhintégration et
d’auto-évaluation.

tence comme une intention a poursuivre tout au
long des apprentissages a l'intérieur d’un
module,

Les précisions metient €n évidence I'essentiel
de la compétence et permettent une meillcure
comprehension de l'intention poursuivie.

Le plan de mise en situation décrit, dans ses
grandes lignes, la situation educative dans

laguelle on place I'éléve pour fui permettre d’ac-
qucrir la compétence visée. 11 comporte habi-
tucllement trois phases d'apprentissages telles

- une phase d'information;

- un¢ phase de réalisation, d’approfondisse-
ment ou d'engagement;
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balises a respecter et des moyens a metire en
place, de fagon a rendre possibles les apprentis-
sages et a avoir les mémes conditions partout.
Elles peuvent comprendre des principes d’ac-
tion ou des modalités particuliéres.

Les eriteres de participation décrivent les exi-

gences de participation que I'éléve doit respec-
ter pendant Papprentissage. Ils portent sur la
facon d’agir ¢t non sur des résultats 4 obtenir
en fonction de la compétence visée. Des cri-
téres de participation sont généralement pre-
sentés pour chacune des phases du plan de
mise en situation.




Deuxieme partie




Code : 261292 Durée : 30 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

ACqQueErir la competence pour
sé situer au regard du métier et de la démarche de formation

en tenant compte des précisions et en participant aux activités proposées selon le plan de mise
en situation, les conditions ¢t I¢s Critéres qui suivent.

Précislons

» Connaitre la réalité dv métier ¢t, par conséquent, I'organisation industrielle dans la
fabrication cn série de meubles et de produits €n bois Quvre.

= Comprendre le projet de formation.
= Confirmer son orientation professionnelie.
» Amorcer son intégration au milieu scolaire,

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: information sur la fabrication en série de meubles et de produits en bhols ouvré

= S'informer sur le marché du travail dans le domaine du meuble €1 du bois ouvré ; types
d'entreprises, produits, perspectives d’emploi, rémunération, possibilités d’avancement et
de mutation, sélection des candidates et des candidats, etc.

» S'informer sur la nature et les exigences du métier de régleuse-opératrice et de réglewr-

opérateur : tiches, conditions de travail, criteres d'eévaluation, droits et responsabiliiés des
travaillenses et des travailleurs,

= S’informer sur les principaux aspects de 'organisation industrielle dans la fabrication en
série de meubles et de produits en bois ouvre :

-~ Sories d'entreprises,

~ ACtIVItés des entreprises;

~ Qrganigramme,

— organisation de la production.

PHASE 2: Information sur le projet de formation

= S’informer sur le projet de formation : programme d’études, demarche de formation, mode
d'évaluation et sanction des éindes.

= S’informer sur le milieu scolaire : personnel enscignant et non enseignant, ameénagement
des lieux, horaire et réglements.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION suite)

PHASE 3: Engagement dans une démarche de formation

» Entreprendre une réflexion personnelle quant a ses gofits €l a 3¢5 aplitudes pour la
fabrication ¢n séri¢ de meubles et de produits en bols ouvre,

» Participer aux activités proposées : rencontre avec des speécialistes du métier, visite de
Patelier, démonstrations, expositions, eLe.

» Discuter de sa perception de 1a fabrication en série de meubles ¢t de produits en bois ouvre :
— avanlages ¢l inconvenients;
— EXIFCNCes; .
— connaissances, habiletés et attitudes nécessaires A 'exercice du métier.

= Faire part de se¢s premidres réactions a I'égard du programme d’études €t de la démarche
de formation.

PHASE 4: Evaluation et confirmation de son orlentation

= Produire un rapport présentant :

= SOn Opinion relative aux tdches et aux conditions de travail inhérentes au métier;

— une justification de son orientation professionnelle : comparaison entre ses polis €l 8¢5
aptitudes et ceux requis pour e€xercer le métier.

CONDITIONS D’PENCADREMENT

= Créer un climat avorable A la recherche et A la discussion,
» Motiver les éléves 3 entreprendre les activiles proposées,
* Fair¢ prendre conscience aux €léves des réalités du métier.

= Fournir aux £léves des moyens pour Evaluer leur orientation professionnelic avee honnd-
teté et objectivité,

= Assurer la disponibilité de l2 documentation,

» Organiser une rencontrd avec des spécialistes du métier,
= Fournir une structure deé rapport.

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1: = Recueille des données pertinentes sur le marché du travail dans le domaine du meuble et du
bois ouvré.

= Recueille des données pertinentes sur la nature €t les exigences du métier.

= Recueillle des données pertinentes sur les principaux aspects de 'orgamisation industrielle
dans la fabrication en série de meubles et de produiis en bols cuvre.

PHASE 2: = Recucille des données pertinentes sur le programme de formation.
» Recucille des données pertmentes sur le mihicu scolaire.

(A sUIvre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (5uite)

PHASE 3: = Accepte d'entreprendre une réflexion personnelle sur ses golits et s¢s aptitudes.
= Participc aux activités proposées.
« Exprime convenablement sa perception du méticr en faisant le lien avec les données recueil-
lics.
» Exprime convenablement sa perception du programme de formation.

PHASE 4: = Produit un rapport présentant :

— s0n opinion relative aux tiches et aux conditions de travail inhérentes au metier;

— une justification d¢ son orientation professionnelle ; comparaison entre ses gouts ¢t 5es
aptitudes et ceux requis pour exercer le meétier.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’entreprendre les activiiés de la phase 1 (information sur la fabrication en série de
meubles et de prodults en bois ouvre) :
1. Repérer les sources d'information.

2. Apphquer une méthode de travail de recherche.
3. Comparcr des donndées.,

4. Manifester l¢ désix de shinformer.

Avant d’entreprendre les activités de la phase 2 (Information sur le projet de formation) :

5. Reconnaitre les attitudes nécessaires A la réussite de ses apprentissages.
6. Rcconnaitre Uimportance de I'organisation du travail.
7. Diécrire les moyens qui permetient de réussir les examens.

Avant d'entreprendre les activitéa de la phase 3 (Engagement dans une demarche de
formation) :

& Connaitre le processus général de la communication.
9. Connaitre 1¢s principaux obstacles a la communication.

10. Sc soucier de respecter les opinions des autres.

Avant d’entreprendre les activités de la phase 4 (Evaluation et confirmation de son orienta-
tlon) :

11. Sesoucier d’évaluer son oricntation.
12, Accepter les commentaires.
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Code; 261302 Durée : 30 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éleve doit
appliguer des connalssances relatives anx essences de bois €t avx panneaux dérives du bois

selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D'EVALUATION

» A partir :
— de directives relatives au déroulement de I'épreuve;
~ d'échantillons de bois massifs &t de panncaux dérivés du bois.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

« Distinction exacte entre les essences de bois massifs et les panneaux dérivés du bois,
= 3élection appropri¢e des maténaux.

(2 suivre)
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OBJECTIF QPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Différencier les essences de bois couramment — Distinction correcte des bols massifs en fonction :
utilisées dans la fabrication en série de meu- « e leurs propri€iés,
bles et de produits en bois ouvré. « de leurs usages,

« de leur classification:
«» de leur aspect.

B. Différencier les panneaux dérivés du bois — Distinction juste des panneaux en fonction :
couramment utilisés dans la fabrication én o de¢ lcurs propriéiés;
scrie de meubles et de produrts ¢n bois ouvre, « de leurs usages;

e de leur classification.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR.PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a différencier les essences de bois couramment utilisées dans Ia fabrica-
tion en sérle de meubles et de produits en bois ouvré (A) :

1. Expliquer le phénomene de la croissance d'un arbre.
2. Reconnaitre I'importance de bien différencier les essences de bois.
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MODULE3:  MODES ET ORGANES DASSEMBLAGE

Code: 261312 Durée : 30 h
OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT
COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éldve doit

appliquer des connaissances relatives anx modes et aux organes d’assemblape
selon les conditions, les critéres et 1¢s précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

« A partir :
— de directives;
- de pieces didactiques et de dessins représentant divers modes d'assemblage;
- d'organcs d’'assemblage.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Distinction appropriée des modes et des organes d’assemblage.
* Interprétation juste des principes de construction.

(& suivre)
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OBJECTIF QOPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A.

Module .3

Associcr les modes ¢t les organcs d'assem-
blage aux types de fabrication de meubles.,

Associer les modes et les organes d’assem-

blage aux types dec fabrication de portes et de
fenétres.

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Différenciation exacte des divers modes et
organes d’assemblage.

- Différenciation exacte des techniques de
construction de meubles,

— ASSQCIalion juste des modes et des organes d'as-
s¢mblage aux types de construction de meubles.

- Diftérenciation exacte de¢s techniques de
construction de portes et de fenétres.

~ Association juste des modes et des organes d'as-
semblage aux types de construction de portes et
de fenétres.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAYRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES FREA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'ORIECTIF DE PREMIER

NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’'apprendre & assocler les modes et les organes d’assemblage aux types de fabrication
de meubles (A) :

1. Reconnaitre 'importance des modes et des organes d’assemblage au regard de la fabrication.
2. Différencier les bois massifs et les panncaux dérivés du bois,
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Gode: 261326 Durée: 90 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit
interpréter et réaliser des dessins de meubles et de produits en bois ouvré
selon les conditions, les critéres ¢t les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= A partir :
— d¢ directives relatives au déroulement de Péprenve;
— d'un dessin.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Respect des techniques propres au dessin de meubles et de produits ¢n bois ouvré.
« LUilisation correcte des instruments de dessin.

= Précision du dessin.

* Présentation soignée.

* Respect du lemps d'exéeution prévu.

(2 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

DESSINS DE MEUBLES ET DE PRODUITS EN BOIS OUVRE

A. Intcrpréter les instructions relatives aux cro-
quis Ou aux dessins a réaliser.

B, Sélectionner les instruments ¢t le matériel de
dessin.

C.  Organiser son poste de travail.

[». Esquisscr les croquis et tracer les dessins
leCchmiques,

E. Compléter le dessin par le tragage des traiis
normalisés,

F. Coter le dessin et inscrire |es annotations.

G, Remphir le cartouche,

LECTURE DE DESSING

H. Traduire 'information contenue sur les des-
5Ins.

. Recucillir les renseignements nécessaires 2 la
fabrication en série de meubles et de produits
en hols ouvré.

Module 4

3

Interprétation juste des instructions relatives :
«  AUX Croquis;
« aux dessins,

Sélection judicieuse des instruments €t du maté-
riel.

Organisation fonctionnelle, sécuritaire et ¢rgo-
nomigue du poste.

Disposition appropriée des vues.

Répartition correcie des piéces composantes.
Précision des croquis et des dessins.
[nlerprétation correcte des échelles.

Frécision des traits.
Respect de I'épaisseur des traits normalisés.

Clari€ de la cotation.
Emplacement exact des cotes.
Lisibilité des cotes et des annotlations.

Information compléte et lisible.

Traduction exacte de 1'information relative aux
conventions du dessin technique.

Collecte compicte des renscighements relanifs :
» aux dimensions;
« AUX matériaux;

» AUx modes et aux organes d'assemblage.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA.

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a interpréter les instructions relatives aux croquis ou aux dessing aréaliser
(A)

1. Reconnaitre les formes géomérriquaes.
Z. Améliorer sa perception spatiale.
3. Décrire les caracténistiques des bois massifs et des panneaux dérivés du bois.

4. Reconnaitre les modes et 1¢s organes d’assemblage.

Avant d'apprendre a organiser son poste de travail (C) :

5. Reconnaitre I'importance de respecter les principes d'ergonomie et d’organisation du poste
de travail.

Avant d'apprendre i esquisser las croquis ot a tracer les dessing technigques (D) ©

6. 56 soucier de bien faire Ja misc ¢n pagc,

Avant d’apprendre & compléter le dessin par le tragage des traits normalisés (E) ;

7. Reconnaitre Ulmportance de la propreté et de la lisibilité des dessins.

Avant d'apprendre a coter le dessin et A Inscrire les annotations (F) :
8. Sapphiquer A bien coter et apnoter les dessing,

Avant d’apprendre a recuelllir leg renseignements nécessaires 3 la fabrication en sérle de
meubles et de produlls en bols ouvré (1) :

Q. Diftérencier les principes de construction de meubles et de produits en bois ouvré,
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MODULES:  SANTE ET SECURITE

Code : 261331 Durée: 15 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquéry la compétence pour
se responsabiliser au regard de Papplication des régles de santé et de sécorit€ au travail

en tenant compte des précisions et en participant aux activités proposées selon l¢ plan de mise
en sitwation, les conditions et les critéres qui sulvent,

Précisions

= Prendre conscience des risques inhérents 4 'exercice du métier de régleuse-opératrice ¢l
de régleur-opératcur de machines-outils A bois et des risques pour sa santé et sa sécurite ¢t
pour celles des autres travailleuses et travailleurs.

= Manifester des attitudes positives par rapport aux moyens A mettre en oeuvre pour eviter
les accidents et les maladics professionnelles dans les entreprises de fabrication en série de
meubles et de produits en bolis ouvre.

= Remetire en question ses attitudes personnelles au regard de la santé et de la sécurité au
travail.

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: Information sur la sant® et la sécurité au travall

» Sinformer sur les notions de santé et de sécurité an travail.

» S'informer sur les éléments essentiels de la Loi sur la santé ¢t la sécurté du travail
notamment sur son objectif, sur lés droits et les responsabilités des employeuses et des
employeurs, des travailleuses et des travailleurs, et sur 1¢s mécanismes de participation pour
la prise €n charge par le miheu.

» Sinformer sur la réglementation en santé et sécurité au travail afférente au domainée de la
fabrication de meubles el de produits en bols ouvre

- Code de sécurité pour I'industrie du bois ouvré;

- réglement sur la qualité du miliew de travail;

— téglement sur les établissements industriels et Commerciaux;
— réglement sur Finformation concernant les produits controles.

» S'informer sur lcs méthodes de détermination des risques propres au metier.

« S'informer sur les moyens 4 metire en oeuvre pour éviter les accidents et les maladies
professionnelles.

(a SuIvVIe)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suitc)

PHASE 2: Engagement dans une réflexion sur I'importance du respect des régles de santé et de
sacurlteé au travail

= Entreprendre une réflexion personnelle sur s¢5 atlitudes ¢l son comportement au regard
de Ia santé ¢t de la sécurité au travail.

= Participer 4 une discussion sur los risques d'accidents et de maladies professionnclles
propres au domaine de la fabrication d¢ mcubles ¢t de produits en bois ouvré.

« Participer 4 des activités (études de cas) au cours desquelles chaque éléve suggérera
quelques moyens efficaces de prévention des accidents et des maladies professionnelles en

milicu de traval.

PHASE 3: Evaluation de son comportement et de ses attitudes au regard de la santé et de la
sécurité au travall

« Produire un rapport présentant :

- les résuliats de sa recherche sur 1a santé et la sécurité dans le domaine de la fabrication de

meubles et de produils en bois ouvre;
— sa perception de la santeé et de la sécurité au travail,
~ 50N comportement et ses attitudes au regard de I'application dcs régles de santé et de

securnd av travail.

CONDITIONS D’ENCADREMENT

* Crécr un climat favorable 3 la recherche ¢t A la discussion.

= Motuver les éléves A entreprendre les activités proposces.

= Faire prendre conscience aux éléves des risques pour la santé et la sécurit¢ dans le domaine
de la fabrication de meubles et de produils en bois ouvre.

« Assurer la disponibilité de la documentation,

» 5S¢ soucier d'apporter des exemples concrets,

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1: = Recucille des données pertinentes sur la santé et Ia sécurité dans l¢ domaine de la fabrication
d¢ mcubles ¢t de produits en bols ouvre,

= Recueille des données pertinentes sur le cadre général de Ja Loi sur 1a santé et 1a sécurité du
travail.

= Recueille des données pertinentes sur la réglementation.
« Recucille des données pertinentes sur la nature des risques.

= Recueille des données pertinentes sur les moyens 4 metire ¢n ocuvre pour protéger la santé
des travaillenses et des travailleurs.

(3, suivre)
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OBJECTIE OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suitc)

PHASE 2: = Enireprend une réflexion personnelle sur son comporiement et ses attitudes au regard de la
santé ¢t de 1a sécurité au travail.

« Donneson opinion et ses arguments sur les risques d’accidents et de maladies professionnelics
propres an domaine d¢ la fabrication de meubles et de produits en bois ouvi¢.

» Sugpdre quelques moyens pour prévenir les accidents et les maladies professionnelles en
milieu de travail.

PHASE 3: = Produit un rapport présentant ;

. Jes résultats de sa recherche sur la santé et la sécurité dans le domaine de la fabrication de
mcubles et de produits ¢n bois ouvré;

— sa perception de la santé et dc la sécurité au travail;

— son comportement et ses attitudes au regard de Fobservance des regles de santé et dc
sécurité au travail.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE. SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’entreprendre les activités de la phase 1 (Information sur la santé et la sécurité au
travail) :

1. Repérer les sources d'information.

2. Appliquer une méthode de travail de recherche.

3. Manifester le désir de s'informer.

Avant d'entreprendre les activités de la phase 2 (Engagement dans une réflexion sur
I'Importance du respect des régles de santé et de sécurlté ay travall) :

4, Appliguer les principes de base d'unc communication efficace.

5. Reconnaitre Fimportance des régles de santé et de séeurité au travail.

b. Accepter de recevoir des commentaires.

7. 5e soucier d¢ réspecter les opinions des autres.

Avant d’entreprendre les activités de la phase 3 (Evaluation de son comportement et de ses
attitudes au regard de la santé et de la sécurité au travall) :

8. Accepter de porter un jugement Critique sur son comporiement ¢t $¢s attitudes.,
Y. Reconnaitre les ¢léments constituant un rappori,

Module 5
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Mcjuu_.: © OUTILS MANUELS, MACHINE&DUTILS

PORTATIVES ET FI)(ES
Code: 261346 Durée ; 90 h
OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT
COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, 'éléve doit
utiliser des outils manuels, des machines-outils portatives et des machines-ontils fixes

selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

« A partir :
— d’un dessin et d'instructions;
- de pieces de bols massif et de panneaux dérives du bois.

s A I'aide d’outils manuels, de machines-outils portatives ¢t de machines-outils fixes.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Application constante des régles de santé et de sécurité au travail.
= Application correcte des techniques d'utilisation des outils el des machines-outils.
» Produit conforme aux données du dessin ¢t aux instructions.

(4 sulvre)
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OBJEGTIE OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Interpréter un dessin et des instructions.

B. Sélectionner les matériaux.

C. Sélectionner les outils, les machines-outils et
leurs outils de coupe.

D. Installer et ajuster les outils de coupe et les
accessolires.

E. Effectuer des opérations !
« de mesurage et de tragage,
« de sciage,
« de faconnape;
« de collage:;
- e poncage;
« d'assemblage.

F. Effectuer I'entretien des machines-outils, des
outils de coupe et des accessolres.

(r. Ranger et nettoyer les postes de travail,

Maodule 6

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Interprétation juste du dessin .
» Interprétation juste des symboles;
« distinction exacte entre les vues,
- Interprétation juste des instructions.

- aélection judicieuse en fonction :
« des instructions;
o QC5 propri¢étés des materiaux;
» des Imperfections des matériaux,
« del'économie des malériaux.

- S¢lection appropriée en fonction !
«  des matériaux;
« des Opérations a réaliser.

— Installation et ajustement securitaires et
conforimes aux NOrmes.

~ Propreté des outils et des systémes de maintien,

— Précision des mesures.
- Netteté du tracé.
~  POSionnement ¢l mainlien Corrects des piéces.
~ Respect des technigues d'utilisation des outils el
des machines-outils,
— Respectdes vitesses de coupe et dralimentation en
fonction :
» d¢ la qualit¢ d'usinage recherchée;
e d¢ 12 profondeur de¢ coupe;
= du type de matériau,
« delopération 3 realiser,

— Enitretien approprié de chaque machine-outil,
~ Respect des techniques d'affitage et d’émorfi-
lage.

— Rangement approprié des outils de coupe ¢l des
ACCEessOIres.

~ Proprelé des postes de travail,

4z
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
MIVEALL, TELS QLIE :

Avant d'apprendre a interpréter un dessin et des Instructions (A) :

1. Interpréter les symboles,
2. Reconnaitre les diverses formes de représentations graphiques.
3. Faire la distinclion entre les unités de mesure impériales et les unités de mesure internatio-

nales.
Avant d’apprendre 4 sélectionner les matériaux (B) :

4. Décrire les caractéristiques des bois massifs el des papneaux dérivés du bois.
5. Reconnaitre les modes d'assemblage et les organes de consolidation.

Avant d’apprendre a installer et a ajuster les outlls de coupe et les accessoires (D) :
6, S préoccuper de respecter les normes relatives a 'installation et a I'ajustement des outls de
coupe et des acCessoIres,
Avant d’'apprendre a effectuer des opérations : de mesurage et de tragage; de sciage; de
faconnage, de collage; de pongage; d’assemblage (E) :

7. B¢ préoceuper de Péconomie des malériaux.
8, S'habitucr A travailler de fagon rationnelle.

9. Sesoucier de respecter les réples de santé ¢l de sécurité durant 'utilisation des divers outils
et des diverses machines-outils.

Avant d'apprendre & ranger et a nettoyer les postes de travall (G) :

10. S’habituer 3 garder son lieu de travail en ordre.
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MODULE7: COMMANDE NUMERIQUE

Code: 261352 Durée : 30h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquénr la compétence pour |
se sitner an regard de la programmation des machines-outils 4 commande numénque

en tenant compte des précisions et en participant aux activités proposées selon le plan de mise
en situation, les conditions ¢t 1¢s critéres qui suivent.

Précisions

 Reconnaitre Mimportance des machines-outils 3 commande numérigue aw regard Jde la
productivité des entreprisces de fabrication en série de meubles et de produits en bols ouvré.

»  Cofnaitre les principes de base du fonctionnement des machines-outils 8 commande
numerique,

= Interpréier le langage de programmation des machines-outils 3 commande numerique.

« Définit son intérétetsesaptitudes pour la programmation des machines-outils a commande
fumérique.

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: information sur la programmation des machineg-outils a commande numeérigue utili-
sées on fabrication de meubles et de produits en bois ouvré

» S'informer sur les effets de I'aulomatisation dans les entreprises de fabrication de meubles
et de produits en bois ouvré ;

— productivite;
— modifications des conditions de travail;
— Aspects concernant 1a santé et la sécurité, etc.

» S'informer sur la terminologie relative a 'automatisation.

v S'informer sur les machines-outils a commande numerique :
— types de machines-outils;
— principales composantes,
w  CATACLEriStiques;

~ prncipes de (onchonnement de hase;
— tégles de santé ot de s€carilé, elc.

» S'informer sur la rédaction de programmes en langage machine,

(4 suivre)

Fabrication en série de meubles 45 Module 7
et de produits €n bois ouvre




OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suite)

PHASE 2: Participation

» Entreprendre une réflexion personnelle sur I'automatisation des entreprises de fabrication
de meubles ¢t de produits en hois ouvre.

» Participer & des discussions sur 1es effcts de 'automatisation.

= Participer 3 des activités liées 3 1a programmation des machines-outils & commande numé-
rique :
~ dessin d'une piece,
- rédaction de courts programmes rédigés en langage maching,

~ Cxercices variés sur des didacticiels:
- bref commentaire sur les autres moyens d'obtenir le méme résultal;

— €valuation d¢ son programme.

= Assister A des démonstrations sur lc réglage ¢t 1a conduite de machines-outils a commande
numérique, soit en milieu scolaire, soit en milieu de travail.

PHASE 3: Evaluation

* Produire un rapport présentant ;

— le résultat de ses recherches:
- 50n intérét et ses aptitudes pour la programmation d¢ machincs-outils 3 commande

nuImérique,

CONDITIONS D'ENCADREMENT

* Créer un climat favorable a la recherche ¢t a la discussion.
» Motiver les élaves A entreprendre les activités proposées.
»  Assurcr la disponibilité de la documeniation.

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1: = Rcecucille des données pertinentes sur les effets de I'automatisation.
» Recucille des données peruncnles sur la lerminologie,
» Recucille des données pertinentes sur les machines-outils 3 commande numerique,
* Recueille des données pertinentes sur la rédaction de programmes.

FHASE 2: = Entreprend une réflexion personnelle sur 'avtomatisation.
« Participe a des discussions.

» Participed des activités li€es 4 la programmation des machines-outils  commande numérique.
» Assiste 2 des démonstrations.

(3 SUIVre)
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OBJECTIE OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suite)

PHASE 3: = Produit un rapport présentant :

— le résultat de 5¢8 recherches:
— son inlérét et ses aptitudes pour la programmation de machines-outils 3 commande

numdarique.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PRIZA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'ORJECTIF DE PREMIER
NIVEAILL TELS (K :

Avamt d'entreprendre les activités de la phase 1 (information sur la programmation des
machines-outlls 4 commande numérique utilisées en fabrication de meubles et de produits

en boils ouvre) :

Avant d’entreprendre les activités de la phase 2 (Participation) :
4.

Avant d'entreprendre les activités de la phase 3 (Evaluation) :

Module 7

1. Kepdérer les sources d'information.

L. Apphquer une méthode de travail de recherche,
3.

O P NS W

10. Reconnaitre les ¢léments constituant un rapport,

Manifcster e désir de s"informer.

Appliquer les principes de base d'une communication efficace.

Reconnaitre I'importance des régles de santé et de sécurit€ au travall.

Maitriser lcs notions de basc en géomdétric,
Interpréter des dessing techniques de basc.
Reconnaitre les différents outils de coupe.

Utihizer des machines-ontils fixes.

4%
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OIS MASSIFS
Code: 261362 Durée: 30h
OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquérir 1a compétence pour
empiler et faire sécher des bois massifs

en enant compte des preécisions et en participant aux activités proposecs selon le plan de mise
¢n situation, les conditions et les critéres qui sulvent.

Précislons
» Prendre conscience de limportance du séchage du bois par rapport 3 I'économie des
matériaux et 3 la qualité du produit (mcuble ou produit en bois ouvré).
= Empiler des planches de bois massif.
= Connaitre le fonctionnement des différenis s¢Choirs 2 bois.
= Evaluer la qualité des bois séchés.
» Résoudre des problémes 1iés au séchage du bois.

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: Information sur I'empilage et le séchage des bols

« Sinformer sur I'importance de 'empilage et du séchage des bois.
» S'informer sur I'organisation d’une cour a bois :

- réception des pagquets de bois;
— types de gabarits d'empilage et leur role;
- technique pour former des piles de bois;
~ facon de disposer les piles de bois dans 1a cour a bois, eic.
» Shinformer sur le fonctionnement d'un séchoir a bois :
— importance du séchage;
— types de séchoirs :
- caractéristiques;
- fonctionnement.
- avantages;
- 1nconvenients, e¢ic.
— disposition des piles de bos dans les séchoirs;
— fagon de programmer les séchoirs ¢t survéillance du déroulement des programines, e1c.

{4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suite)

PHASE 2: Particlpation a des actlvités d’empilage et de sechage

= Participer a des activités d’empilage .
- empilage A I'aide de gabarits d’empilage,;
— résolution de problémes variés rclatifs 4 1a réception d'essences de bois de qualités et de
longueunrs différentes.
= Participer A des activités de séchage du bois, 4 'aide de s¢choirs variés ou par simulation

- techniques d'empilage dans les s€Choirs;

- programmanon des sechoirs,

— vérification de la tencur eén humidité;

— évaluation de la qualité des bois séchdés;

— résolution de problémes relatifs av séChage d'csscnees de bois variées.

PHASE 3: Evaluation

= Produire un rapport présentant les résultats de sa recherche sur I'cmpilage et le séchage
des hois massifs.

CONDITIONS D’PENCADREMENT

= Créer un chimat favorable a la recherche €t a la discussion.
« Organiser des activités qui s’apparentent A la réalit¢ du milicu de travail.
» Motiver les €léves A entreprendre 165 activités proposees.

= Assurcr la disponibilité de 1a documentation et du maicricl ; planches de hois, gabarits
d’empilage, clc.

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1: = S'informe sur I'importance de I'empilage et du séchage.
« Recucille des données pertinentes sur I'organisation d'une cour a bois.

» Recucille des données pertinentes sur le fonctionnement d’un séchoir 2 bois.

PHASE 2: = Panticipe a des activités d'empilage.
= Participe a des activités de séchage des bois.

FPHASE 3: = Produit un rapport présentant les résultats de sa recherche sur I'empilage ¢t e s€chage des
bols massis,
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVQIR Ol SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DNMRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE FREMIER

NIVEAU, TELS QUE :

Avant d'entreprendre les activités de la phase 1 (Information sur I'empilage et le séchage des
bois) :

1. Repérer les spurces dinformation.

2. Appliquer une méthode de travail de recherche,

3. Manifester le désir de s'informer.

4. Reconnaitre les essences de bois massil.

Avant d’entreprendre les activités de la phase 2 (Participation A des activités d'empilage et
de séchage) -

5. Appliquer les principes de¢ base d'une communication efficace.
6. Scsoucier des réples de santé et de séeurité au travall.

7. Accepter de recevolr des commentares.

8. S¢souwcier de respecter les opinions des autres.

Avant d’entreprendre les activités de la phase 3 (Evaluation) :
9. Reconnaitre les éléments constituant un rapport.
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Code: 261373 Durée : 45 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PHEMIEH NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve dont

régler et faire fonctionner "équipement de préparation des bois massifs
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= A partir :
— de cartes de production préscniant des piéces de qualité€ et d¢ dimensions differentes;
— de directives relatives au déroulement de 'épreuve.

= A I'aide des équipements de trongonnage, de délignage, de panneautage, d’'aboutage et de
rabotage,

= Avec des planches de bois massif présélectionnées.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Application constante des régles de santé et de sécurité au travatl.

= Application correcte des iechniques d'utilisation de I'équipement de préparation des bois
massifs.

« Respect des normes au moment de I'installation des outils de coupe et des accessolres.
= Souci constant de I'économie des matériaux,

o Souct de la productivile.

= Propreté des outils de coupe ¢t des systémes de maintien.

= Piéces de bois conformes aux données du dessin et aux instructions.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Classifier les cartes de production,

B. Aménager les postes de travail et préparer les
équipements :
« dé tronconnage,
» de délignage;
« e panneautage,
« d'aboutage;
« de rabolage,

C. Valider les ajustements.

. Manipuler les pidees de bois et actionner ;
» 05 LTORCONNEUSES;
« los délignevuses;
n 105 panncavieuscs:
« lCs aboutcuses;
= 08 raboteuses,

Modulc 9

DE COMPORTEMENT (suite)

54

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Classification juste en fonction :
» (des dimensions des piéces;

» Oela qualic exigee;

« (s quantités exigees.

Aménagement fonctionnel, sécuritaire et ergono-

mique des postes de travail.

Préparation correcie de I'équipement de trongon-

nage afin de le rendre conforme aux normes :

« installation et ajustement corrects des acees-
SOIres.

Préparation correcte de Péquipement de déli-

pnage afin de le rendre conforme aux normes :

« Instaliation et ajustement COrrects des accos-
SQIres.

Préparation correcte de I'équipement de pan-

neautage ot de celui d'aboutage afin de les rendre

conformes aux nOrmes

« tespect des quantités de colle recommandées

par les fabricants;
« respect du mode de préparation des dIverses

colles:
« installation sécuritaire des AcCessOIres;
» abhsence de résidus de colle;

» Féglage précis du temps de cuisson.
Préparation correcte de I'équipement de rabotage

afin de le rendrc conforme aux normes .
« installation sécuritaire des bandes adhésives;

« installation sécurilaire des couteaux et des
ACCESROITes.

Respect de 1a méthode de validation :

« réalisation d'une piéce dont la forme et les
dimensions s0on! conformes au dessin,

Manipulation séeuritaire des piooes de bots,

Respect des technigues d¢ mise en marche.
Fonctionnement appropric des machincs-outils.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suitc)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
E. Contréler la qualit¢ des panneaux et des — ContrGle approprié de la gqualité.
pieces de bois massifs.
F. Effectuer I'entretien des machines-outils. ~ Entretien approprié¢ d¢ chaque machine-outil.
G. Ranger et nettoyer les postes de travall, — Rangement approprié des outils ¢t des acces-
SOIres.

- Propreté des postes de travall.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ ELEVE DOIT MATTRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’'apprendre a classifier les cartes de production (A) :

1. Reconnaitre la position des piéces dans le produit.

2. Interpréter les symboles utilisés dans la fabrication d¢ meubles et de produits en bois ouvré.
3. Reconnaitre visuellement les différentes essenecs de bois ¢t leur qualité.

Avant d'apprendre a amenager les postes de travail et & preparer les équipements : de
tronconnage: de délignage; de panneautage; d’aboutage; de rabotage (B) :

4. Différencier les sortes de colles.

2. Différencier les lames de scie A trongonner des lames de scie a deligner.,

6. Se soucier de respecter 1a capacité de I'équipement de préparation des bots massifs,
7

. Se préoccuper de respecter les normes relatives 3 installauon et 3 Fajustement des acces-
SO1res.

Avant d’apprendre a valider les ajustements (C) :

8. Se soucier des regles de tolérance.
9. Reconnaftre 'importance des ajustements au regard de la qualité du produit.

Avant d’apprendre 4 manipuler les piéces de bois et a actionner : les trongonneuses; ies
déligneuses; les panneauteuses; Jes abouteuses; les raboteuses (D) :

10. 5e soucier de Péconomie des matériaux.
11. Se soucier de¢ respecter les régles de sanié et de sécurité au {ravail.
12. S’habituer & travailler de facon rationneile.
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Code: 261385 Durée: 75 h

OBJECTIE OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éleve doit

régier et faire fonctionner Péquipement de préparation des panneaux dérivés du bols
sclon les conditions, les criteres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

n A partir ;

~ d'un plan de coupe comportant des pi¢ces de dimensions différentes et de cartes de
production,

- de directives relatives au déroulement de I'épreuve.

« A Taide :
— de I'équipement servant a la préparation des placages,
— d'une scie A panneaux & table coulissante,

» Avec des fewilles de placage d'unc méme essence de bois et des panneaux de particules
revétus de meélamine.

= Production d’une série de panneaux dérivés du bois.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

« Application constante des régles de santé ¢t de sécurilc au travail.

= Application correcte des techniques d'ulilisation des scies 3 panneaux horizontales et
verticales.

» Application correcte des techniques d'utilisation de 'équipement de placage.

= Panneaux dérivés du bois conformes aux données du dessin et aux instructions.
« 5Souci constant de économic des maténaux.

= Souci de la productivite,

= Manipulation sécuritaire des pieces ¢t des outils de coupe.

(4 suivre)
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" OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Interpréter les cartes de production et prépa- — Interprétation justc des cartes de production en
rer les plans de coupe. fonction
« du produit,

« du matériau;
« des pieces a réahser,
« des opérations 2 effectuer.
— FPréparation correcte des plans de coupe en {onc-
tion :
« do PEconomic des matériaux;
« du nombre de traits de scie a effectucr.

B. Sélectionner les quartelles. ~  Sélection approprie en fonction :
« des dimensions des pieccs;
« de leur position dans le produit;
« de la qualité exigée.

C. Amcpager les postes de travail et préparer les — Aménagement fonctionnc!, s¢curitaire et ergono-
équipements : mique des postes de travall.
« de taillage des panneaux, ~ Préparation correcte de 'équipement de 1ailjage
« de préparation des placages, des panneaux afin de le rendre conforme aux
« (e pressage des panncaux. NOrmes :

« I1nstallation sécuritaire des lames de scie;

» djustemnent COrrect ;

- des butées et des puldes;
-~ o lames de s¢e;
- du systéme de séournté;
« rospect de la procédure diinsertion des don-
RECS propre au sysiéme utilisé durant la prépa-
ration d¢ la s¢1¢ a panncaux a commande
numérique,
= propreté des lames de scie et des butées,
~ Préparation correcte de I'équipement de prépara-
tion des placages afin de I¢ rendre conforme aux
NOrmes.
— Préparation correcte de 'équipement ¢ pressage
des panncaux afin de le rendre conforme aux
NOrimes :
- ajustement précis
- de la synchronsation des vitgsses d'alimen-
tation ¢t de rotation;

— de1a hauteur de I brosse:;

- do la distance entre les deux roulcaux de
encolleuse;

(A suivre)
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" OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

D. Valider les ajustements.

E. Manipuler des panneaux et faire fonction-
ner:

» €5 5CIES A panneaux;

» le massicot, la dresseuse ¢t la joinicuse de
placage,

« le systéme de pressage des panneaux.

F. Inspecter et réparer Ics placages.

. Controler la qualité des piéces.

H. Effectuer I’'entretien des machines-outils.

I, Ranger el nettoyer les postes de travail.

FFabrication en série de meubles
el de produtts en bois ouvré

m)

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

- {d¢ I'épaisseur de la ligne de colle;
= exactitude des quantités des ingrédients qui
composent le melange d¢ colle;
- Ajustement préecis :
- dec la température,
- dc la pression de la presse;
- de la durée du temps de cuisson.

~ Respect de 1a méthode de validation :
» Iéalisation d'une piéce dont la forme et les
dimensions sont conformes au dessin.

- Manipulation sécuritaire 4es panneaux,

— Respect des techniques de mise ¢én marche.

— Fonctionnement appropri¢ des différentes
machines-outils.

— Utilisation appropriée des outils €t des acces-
soires d'inspection et de réparation.

— Contrdle approprié de la qualitc.

— Entrcticn approprié de chaque machine-outil
» huilage;
» fraissage.

— Kangement appropric :

« des lames de scie;

s 005 ACCES50ITCS:

« des matériaux.
- Nettoyage approprié des outils.
— Propreté des postces.

Module 10




OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MATTRISER LES SAVOIRS, SAVOIR.FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APFRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'ORIECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre & imterprater les cartes de production et & préparer les plans de coupe (A) :

Reconnaitre les eodifications et les symboles propres aux contreplaqués,
Reconnaitre 1es unités de mesure ulilisées au cours de la préparation des placages.
Décrire les caractéristiques des panneaux dérivés du bois.

Reconnaftre 'emplacement des piéces dans le produit.

-l

Avant d'apprendre a sélectionner les quartelies (B) :

5. Reconnatire visuellement les diverses essences de bois.

Avant d’apprendre & amenager les postes de travall et & préparer les équipements : de taillage
des panneaux; de preparation des placages: de pressage des panneaux (C) :

6. Différencier les lames de scie.

7. Se soucier de la capacité de 1a scie 3 panneaux.

8. 5C soucicr de la précision exigée,

9. 5¢ préoccupcr des recommandations des fabricants d'outils de coupe ¢t d’accessoires.
10. Sesoucier de I'état des [ames de scie, des couteaux ol des ACCeS501res.
11. Sesoucier de réaliser des installations ¢t des ajusiements sECUriaInes,

Avant d’apprendre & valider les ajustements (D) :

12. Se soucier de respecter les regles de tolérance.,
13. Se soucier de la qualite du produit.

Avant d’apprendre A manipuler les panneaux et A falre fonctionner ; les scies 4 panneaux; le
massicot, la dresseuse et la jointeuse de placage; le systéme de pressage des panneaux (E) :

14. Se soucier de respecter les régles de santé ¢t de sécurité durant I'utilisation des machines-
outils.

15. S'habituer A travailler de facon rationnelle.
16. Se préoccuper de I'économie des matériaux.

Maodule 1) ol) Fabrication cn 4€ric de meubles
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'MODULE 11: EQUIPEMENT DE CINTRAGE

Code: 261392 Durée : 30 h
OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT
COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, 'éleve doit
répler et faire fonctionner équipement de cintrage
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

- A partr
— d'unc cane de production;
— de directives relatives an déroulement de Fépreave.
= A Paide de 'équipement de cintrage et des gabarits.
= Avec des piéces de bois massif et des panneaux dérivés du bois.
« Production d'une s€rie de pidces cintrées.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Application constante des régles de santé et de sécurité au travail.

= Application correcte des techniques d’utilisation de Péquipement de cintrage.
s Piaces cintrées conformes aux données du dessin et aux Instructions.

(a sutvre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Interpréter 1a carte de production.

B. Préparer les piéces de bois massif et les pan-
neaux derives du bois en vue du cintrage.

C. Aménager les postes de travail et préparer
Féquipement de cintrage.

. Manipuler les pidces et actionner les presses
& cintrer.

. Contrdler 1a qualité des pidces.

F.  Ranger ¢t netloyer les postes de travail.

Module 11

.

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Interprétation juste de la carte de production :

« adéquation entre la carte de production &t la
charge de bois;

« détermination :
« du type de gabarits a utihser;
« de I'essence de bois requise,

Préparation correcte des pieces :

» vérification de Ia teneur en humidité imuiale
des pieces;

» réglage précis de la tempéralure des plagues
chauffantes;

« réplape précis du temps d'exposition 4 la source
de chaleur;

« disposition correcte des pieces dans I'Ctuve,

Aménagemaent fonctionnel, sécuritaire €t €rgono-
mique des postes de travall,

Préparation correcte de I'équipcment afin de le
rendre conforme aux normes :

» 5&lection appropriéc des gabarits;
« installation correcte :
~ des pabarits sur les presses;
— dcs pitces dans les gabarits,
- de ces gabanits dans les presses,
- des piéces dans les presses.
Préparation appropriée de 'encolleuse,
Réglage précis :
a dela température;
« dutemps,
o e la pression,
« de la vitesse.

Disposition appropriée des piéces.

Hespect des séquences.

Surveillance du déronlement du cycle de cintrage.
Manipulation sécuritaire des pieces.

Contréie approprié de 1a gualité,

Rangement approprié d¢s gabarits ¢t des acces-
SOICS.
Propreté acs posies de traval.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR.-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS FPOUR L'ATTEINTE DE L'ORIECTIF DDE PEEMIER
NIVEAU, TELS QUE ;

Avant d'apprendre & interpréter la carte de production (A) :

1. Reconnaftre les essences de bois massif.
Avant d’apprendre a4 préparer les pléces de bois massif et les panneaux dérives du bols en
vue du cintrage (B) :

2. Reconnalitre les particularités des diverses cssences de bois massif et des contreplaqués.
3. Lhidiser des hygromatres.

d. 5S¢ préoccuper doe la qualité des matdériaux.

2. S'habituer a travailler de facon rationnelle.

Avant d'apprendre 4 aménager les postes de travail et a préparer I'équipement de cin-
trage (C) :

6. Se soucier de la précision des réglages.

Avant d’apprendre 4 manipuler les pléces et i actionner les presses a cintrer (D) :

7. 3¢ soucier de respecter les régles de santé et de sécurité durant I'utilisation des différentes
presses A cintrer.

Avant d’apprendte a ranger et 3 nettoyer les postes de travail (Q) :

8. 2’habituer a garder son licu de travail en ordre.

Fabrication en série de meubles (3 Module 11
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C-ode : 261402 Durée: 30 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

CONMPORTEMENT ATTENDU

Four démontrér sa competence, I'éléve dont

répler et faire fonctionner I'équipement de moulurape
selon les conditions, les criteéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

« A partir :
— d'une carte de production présentant le dessin d'une moulure;
— de directives relatives au déroulement de 'épreuve.

« A Taide d’une mouluriére, de ses outils de coupe et de 5es accessoires.
= Avec des pitces de bois massif,
= Production d'une série de pieces moulurées.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Application constante des régles de santé et de sécurité au travail,
= Application correcie des techniques d’utilisation des mouluriéres.

“« Conformité des pigces moulurécs avee e dessin ¢t avec les instructions.

(3 SuIvre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEALU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Interpréter la carie de production, - Interprétation juste :
» des instructions :
— les padees A réaliser,

~ I'¢ssence de bois utilisée;
- les oulils 4 utihser,

» dudessin:
- le profil de 1a moulure,
- les symboles,
B. Sdélectionner Ies porte-oulils, les couteaux ot — Sélection appropriée des porie-outils, des COu-
l¢s lames de scie des moulundres. teaux et des lames de scie en fonction des opéra-

LIONns A réaliser.

C. Aménager les postes de travail et préparer — Aménagement fonctionnel, s€curitaire €1 ergono-
'équipement de moulurage. mique des postes de travail,
~ Préparation correcte de I'équipement afin de le
rendre coOnforme aux NOrmes ;

« installation ¢ortecie des porte-outils, des cou-
teaux et des acceessoires afin de les rendre
conformes aux nOImes,

- manipulation sécuritaire des porie-oullls et
dcs coulcauy;

= ajusicment précis des couteaus;

e Arascment correct des coutleaux;

« propretédes outils ¢t des systémes de maintien.

D. Valider les ajustements. — Respect de 12 méihode de validation :
« réalisation d’une piéce dont [¢s dimensions et
la forme sont conformes awn dessin;
« vérification appropriée des vitesses d'alimen-
tation et de rotation.

E. Alimenter les moulurnéres. — Respect des techniques de mise en marche des
mouluriéres.
— Manipulation sécuritaire des pigces.
- — Régularté du débit des mouluriéres.
- Disposition appropriée des pieces sur les

CONVOyeurs,
F.  Contrdler Ia qualité des pidces. — Contrle approprié de 1a qualile.
G, Efcctuer Tentretien des mouluridres, - Entreticn appropric des moulurieres.
(2 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
H. Ranger et nettoyer les postes de travail, - Rangement approprié :

- des porie-outils,
« des couteaux;
» des lames de scie;
- {es accessoires.
~ Propre1é des postes de travail.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L’OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d'apprendre a interpréter la carte de production (A) :

1. Lire les instructions.
2. Interpréter les symboles utilisés en dessin.
3. Diafféerencier les sortes de moulures.

Avant d'apprendre a seélectionner leas porte-outils, les couteaux et les lames de scle des
moulurieres (B) :

4. Décrire les caractéristiques des outils de coupe,

5. e soucier de respecter la capacité de la mouluriére.
6. Décrire les caractéristiques des bols massifs et des panneaux dérivés du bois.

Avant d’apprendre & aménaget les postes de travail et a préparer I'équipement de moulu-
rage (C) :

7. 3¢ préoccuper des recommandations des fabricants d’outils de coupe et d’accessoires.
8. Reconnaitre visuellement et au toucher 1'état des couteaux et des lames de scie.
9. Adopter des attitudes séeuritaires durant la manipulation des porte-outils ¢l des oultils de
coupe.
10, Srassurcr de la propreté des oultils de coupe ¢t des systémes de maintien.
11. Installer des ouuls dans [¢s porte-outils.
12, Installer des lames ¢ scie.

Avant d'apprendre a valider les ajustements (D) :

13. Sesqucier des régles de tolérance.
14. Reconnaltre I'imporiance des ajustements au regard de la qualité du produit.

Avant d’apprendre a alimenter les mouluriéres (E) :

15. Se soucier de respecter les régles de santé et de sécurité au travail,

Avant d'apprendre a effectuer I'entretien des mouluriéres (G) :

16. Se soucier de I'état de Péquipement.

Avant d'apprendre a ranger et a nettoyer ies postes de travail (H) :

17, S'habitucr & garder son licu de travail ¢n ordre,
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" MODULE 13: EQUIPEMENTS DE TENONNAGE, DE SCIAGE

ET DE PLACAGE DE CHANT
Code : 261414 Durée ; 60 h
OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT
COMPORTEMENT ATTENDU

Four démontrer sa compétence, I'¢léve doit

répler et faire fonctionner les éguipements de tenonnage, de sciage et de placage de chant
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= A partir :
- d"une carte de production,
— ge directives relatives au déroulement de I'épreuve.,
= Alaide:
~ des équipements de tenonnage et de sciage, de coutcaux et de lames de scie;
— d’un équipement de placage de chant, de colle thermofusible et d’aléses de bois;
— {des matcriaux swivants ;
- des pieces de bols massik;
- des panneaux en particules revitus.

» Production d’une séric de pieccs,

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Application constante des régles de santé ¢t de sécurité an travail.

» Application correcte des technigues d’installation et d’ajustement des outils de coupe, des
porte-oultils et des accessoires.

» Application correcte des techniques d'utilisation des tenonneuses, des équarrisseuses, des
scics el des plaqueunses de chant.

» Pitces conformes au dessin et aux instructions.

(& suIvre)
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 OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suitc)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Interpréter la carte de production. — Intcrprétation juste
» d€5 Instructions :
~ les pices A réaliser;

- le type de matériau,

— 1cs outils A utiliser,
« du dessin:

~ l¢s dimensions,
- le profil de fa piece;
- les symboles,

B. Sélectionner les porte-outils, les owtls de - Sélection judicieuse de¢s porte-outils, des cou-
coupe ct les accessoires des tenonneuses, des 1caux ¢t des lames de 5cie en fonction :

scics ¢l des plaqueuscs de chant. = dcs matcriaux;
- dec I'épaisscur des planches ou des panncaux.

- Sélection Judicicuse des ACCCssOIres.

C.  Amdénager les postes de travaill ¢t préparer 1S - Aménagement fonctionngl, SCCurilaire ¢l ergond-
CQUIPCMEnts : mique des postes de travail.
» de tenonnage; — Préparation correcte des équipements afin de Jes
» de sClage; rendre conformes aux nOrmes
« de placage de chant. - installation correcte des porte-oulls, des cou-

teaux ¢t des lames de scie afin de I¢s rendre
conformes aux nOrMCs:

= ajustement précis des couteaux et des lames de
sCIe:

= manipulation s¢curitaire des porte-outils, des
coutcaux et des lames Ae saic;

= propreté dos optils o1 des acCessoires.

D. Valider les ajusiements. — Respect de 1a méthode de validation :
« réalisation d'une piéce dont les dimensions et

la forme sont conformes au dessin:
« vérification appropriée de la vitesse d'alimen-

tation.
E. Alimenter les tenonncuses, les équarris- - Respect des techniques de mise en marche des
seuses et les plaqueunscs dechant et dirrger des machines-outils.
pidces sur les scies. — Positionnement correct des pieces dans la ma-

chine-outil.
— Respect des vitesses de coupe et d'alimentation.
— Manipulation et empilement sécuritaires des

piéces,

(A sulvre)
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OBJEGTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS

COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

F. Contrier la qualit€ des piecees. ~ Contrdie approprié de la qualite,

G. Effectuer I'entretien des machines-cutils. — Entretien appropri¢ de chaque maching-outil.

H. Ranger et nettoyer les postes de travail. — Rangement approprié des couteaux, des lames de
$CiC et des accessores.

~ Propreté des postes de travail.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

1.’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABRLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L’OBIECTIF DE PREMIER
NIVEALJ, TELS OUE :

Avant d'apprendre & Interpréter Ia carte de production (A) :

1. Lire les instructions.
2. Interpréter les symboles utilisés en dessin.
3. Reconnaftre les modes d’assemblage.

Avant d’'apprendre A sélectionner les porte-outils, les outils de coupe et les accessoires dea
tenonneuses, des scies et des plaqueuses de chant (B) -

4. Décrire lcs caractéristiques des outtls de coupe.
5. S¢ soucier de 1a capacité des €quipements.

6. Décrire les caractéristiques des bois massifs ¢t des panneaunx dérivés du bois.
7. Expliguer lc fonctionnement des scies, d'une tenonneusc simple ¢t d'une plaqueuse de chant,

Avamt d’apprendre & aménager |les postes de travall et a préparer les equipements : de
tenonnage; de sciage; de placage de chant (C) :

8. 5S¢ préoccuper des recommandations des (abricants d'outils de coupe et d'accessonres.

Q. Reconnaitre visucllement et au toucher I'état des couteaux, des lames de sCie ¢t des bandes
abrasives.

10. Adopter des attitudes sécuritaires durant la manipulation d¢s porte-outils et des outils de
coupe.
11. S’assurer d¢ la propreté des outils de coupe ¢i des accessoires de protection.
Avant d'apprendre 4 valider les ajustements (D) :
12, S’habitucr a tenir compte des régles de wolérance,

13. Reconnaitre 'importance des ajustements au regard de la qualilé du produtit.

Avant d’'apprendre & alimenter les tenonneuses, les équarrisseuses ef les plaqueuses de
chant et A dirlger des pléces sur les scies (E) ¢

14. 5S¢ soucier de respecter les régles de santé ¢t de securité au travail.

Avant d’apprendre a effectuer I'entretien des machines-outils ((3)

12, 5¢ soucier du bon fonctionnement des ¢quipements.

Avant d’'apprendre a ranger at a nettoyer les postes de travall (H) :

16. S'habituer a garder son lieu de travail en ordre.
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_MODULE14: EQUIPEMENTS DE TOUPILLAGE

ET DE DEFONCAGE
Code: 261424 Durée : &0 h
OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT
COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éleve dolt

répler et faire fonctionner les équipements de toupillage et de défongage
selon les conditions, les critéres et les préeisions qui suivent.

CONDITIONS D'EVALUATION

= A partir :
— d'une carte de production,
- de directives relatives au déroulement de I'épreuve.
» A Taide:
— ('équipements de toupillage et dc profilage, de porte-outils, de couteaux et de gabarits;
— d’équipements de défongage et de mortaisage, de couteaux €1 d’acCessoires.
= Avec des pigces de bois.

= Production d'une série de piéces.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Application constante des régles de santé ¢t de sécurité au travail,

« Application correcte des lechniques d’installation ¢t d’ajustement des porte-outils, des
cOuteaux et des aCCessOIes.

= Application correcte des techniques d’utilisation des toupies, des mortaiseuses, des prol-
leuses et des défonceuses,

» Pitces conformes au dessin et aux instructions.
» Respect du temps d'exécution prévu.

(& sulvre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Interpréter la cart¢ de production.

B. Sélectionner les porte-ontils, les outils et les
accessoires des toupies, des mortaiseuses, 4es
profileuses et des défonccuses.

C.  Aménager les posics de travail ¢t préparer les
cquipcments :
« ¢ toupillage;
» e mortasage;
» e profilage;
« de défoncage.

D). Valider Ics ajustemcents,

E. Alimenter les toupics, les mortaiscuses, les
profileuses et les défonceuses.

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Interprétation juste en fonction :
« des pieces,

« du type de matériau,

« du prodiuit,

Sélection appropriée des porte-outils, des cou-
teaux et des lames de scie en fonction :

« dCs malériaux;

« des opérations A réaliser,

« e 'épaisscur des planches ou 4¢3 panneaux.
Sélection appropriée des accessoires el des gaba-
rits.

Aménagement fonctionnel, séerrnaire €l ergono-

mique des postes de travail.

Préparation correcte des équipements afin de les

rendre conformes aux normes ;

« installation correcte des porte-outils, des cou-
teaux, des lames de scie ¢t des accessolres alin
de les rendre conformes aux noOrmcs,;

» ajustement précis des couteaux, des lames de
5e1¢ ¢t des accessolIres;

« préparation compléte de I'équipcement a com-
mand¢ numcrque :

-~ iniualisation;

— préparation de la table;
- prisc du programmc,

- appel du programme;

. propreié des outils ¢t des accessolrcs;

« manipulation sécuritaire des porte-outils, des
couteaux ¢t des lames de scie.

Respect de la méthode de validation

= réalisation d’une pi¢ee dont les dimensions ¢
{a forme sont conformes au dessing

- Vérification appropriée de 1a vitess¢ d'ahimen-
tation.

Respect des techniques de mise en marche des
machines-outils.
Positionnement correct des picees dans le gabarit,

() suivie)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

— Respect des vitesses de coupe et d’alimentation.
- Manipulation sécuritaire des pieces et des gaba-

rits.
F. Contr8ler 1a qualité des piéces. — Contrdle de la qualilé.
G. Effectuer 'entretien des machines-ouhils. — Entretien approprié de chaque machine-outil.
H. Ranger et nettoyer les postes de travail, — Rangement appropne :

» ¢S cOouteaux,
a des lames de seie;
»  des ACCCss0Ires,
— Propreté des postes de travail.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

JELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA.

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE ;

Avant d’apprendre & interpréter ia carte de production {A) :

1. Reconnaitre les représentations graphiques utilisées en dessin.

Avant d'apprendre & sélectionner les porte-outlls, les outils et les accessolres des touples,
des mortaiseuses, des profilecuses et des défonceuses (B) :

2. Deécrire les caractéristiques des outils de coupe,
3. 8¢ soucier de 1a capacité des machines-outils.

4. Décrire les caractéristiques des bois massifs et des panneaux dérivés du bois.

Avant d'apprendre & aménager les postes de travall et & préparer les équipements ; de
touplliage; de mortaisage; de profilage; de défongage (C) :

5. 8¢ préoccuper des recommandations des fabricants d’outils de Coupe ¢l ’accessnires.
6. 3e soucier de 'élat des outils de coupe ¢t des accessoires.
7. Se soucier de réaliser des installations et des ajustemnents sécuritaires,
8. Se soucier de 1a propreté des outils ¢t des systémes de maintien.
9. Installer des outils dans les porte-outils.
1Q. Installer des lames de scie,

Avant d’apprendre 4 valider les ajustements (D)

11. Effectucr des opérations de mise en marche des machines-outils 4 commande numerigue.
1Z. Interpréter le langage machine,

13. Se soucier des régles de tolérance.
14. Se soucier de la qualité du produit.

Avant d'apprendre 3 alimenter les touples, les mortaiseuses, les profileuses et leg défon-
ceuses (E) -

12, Se soucier de respecter les roégles de santé et de séeurité au travail.,

Avant d’apprendre a effectuer I'entretien des machines-outlls (G) :

16. 3¢ soucier du bon fonctionnement des ¢quipements et des accessoires.

Avamt d’apprendre & ranger et & nettoyer les postes de travall (H) :

17. S’habituer & garder son lieu de travail en ordre.
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Code: 261432 Durée: 30 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer 5a compétence, I'éléve doit
régler et faire fonctionner Péquipement de percage
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D'EVALUATION

= A partir :
— 'une carte de production;
— de directives relatives au déroulement de I'épreuve,
* Araide:
- d'équipements de per¢age conventionnel et 3 commande numérique, de méches et de
butées ou de gabarits;

— des matériaux suivants :
- des pieces de bois massif pour 'équipement de percage conventionnel:
- d¢s panneaux revétus de mélamine ou de placage pour la perceuse A commande numé-
rique.

* Production d’unc série de pigces.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

" Applhcation constante des régles de santé et de sécurité au travail.

" Application correcte des techniques d’installation et d’ajustement des porte-outils, des
méches et des accessoires.

" Application correcte des techniques d'utilisation des perceuses.
= Pitces conformes au dessin et aux instructions.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Interpréter la carte de production.

B. Sélectionner les porte-outils, les outils et les
accessolires des pereeuses.

C. Aménager les postes de travail et préparcr
I'€quipement de percage.

D. Valider les ajustements.

L. Manipuler les pidces ¢t actionner Ics per-
CEUSES,

F. Contr6ler la qualité des pidces.
G. Effectuer I'entretien des perceuses.

. Ranger ct nettoyer les postes de travai),

Module 15
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CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Interprétation jusie :
« des mstruactions :
~ lcs percages a réaliser;
— les outils A utiliser;
» du dessin :
- les symboles,

- S¢lection appropriée en fonction ;
= dc lopération A réaliscr,;
« du matériau A percer;
» de I'Cpaisseur du matériau,

- Aménagement fonctionnel, sécuritaire et ergono-
mique des posies de travail.

- Préparation correcte de I'équipement de percage
afin de¢ le rendre conforme aux normes.

~  Propreté des outils ¢t des accessoires,

— Respect de la méthode de validation :

« réalisanion d'une piece dont les dimensions et
le posionnement des trous sont conformes au
dessing

« verification appropriée de la vitesse d'alimen-
tation.

— Respect dcs techniques de mise en marche des
PErCeusEs.

~ Positionnement correct de chaque piéce dans la
perceuse ou I¢ gabarit.

— Respect des vitesses d’exécution en fonction
» U matériau i percer;
« de la profondeur du percagc.

— Manipulation et disposition sécuritaires des
piéces sur l¢ convoyeur.

— ContrGle appropri¢ de la qualité.
— Entreticn approprié¢ des percecuses,
— Rangement approprié

« des miéches;

« (C§ accessoires.
- Propreté des postcs de travail.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

LYELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOLRS, SAVOIR-FAIRE. SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a interpréter 1a carte de production (A) -

1. Reconnaitre les représentations graphiques utilisées dans la fabncation de meubles et de
produits en bois ouvré,

Avant d’apprendre a sélectionner les porte-outils, les outlls et les accessoires des per-
teuses (B) :
2. Sesoucicr de la capacité de la perceuse.

3. S5e soucier de la précision exigée,

Avant d’apprendre & aménager les postes de travail et a preparer I'équipement de per-
gage (C) :

4, 5 préoccuper des recommandations des fabricants d'outils de coupe €1 d’accessolres.
5. Bvaluer 'état des méches et des 40CessOITes.

6. Adopter des attitudes sécuritaires durant la manipulanon des outits de coupe et des acees-
SOITes.

Avant d’apprendtre a valider les ajustements (D) :
7. Effectuer des opérations de mise en marche des machines-outils 3 commande numéEriuc.
8. Interpréter le langage machine.
9. 5S¢ soucier des régles de olérance,
10, Se soncier de la qualit€é du produit.
Avant d’apprendre & manipuler les pitdces et a actionner les perceuses (F) :

11. S’habituer A travailler de {acon rationnelle.
12. Se soucier de respecter les régles de sanié et de sécuriteé au travail,

Avant d'apprendre a effectuer Ventretien des perceuses (G) :

13, Se soucier du bon fonctionnement des perceuses,

Avant d’apprendre 4 ranger et a nettoyer les postes de travail (H) ;

14, S'habituer 3 garder son lieu de travail en ordre.
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Code: 261444 Duréa : 60 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit
régler et faire fonctionner égquipement de tournage

selon les conditions, les critéres et les précisions qul sulvent.

CONDITIONS D’EVALUATION

A partir :
- d'une carte de production;
- de directives relatives au déroulement de I'épreuve,

» A T'aide de I'équipement de tournage, d¢ couteaunx et d’accessoires.
»  Avec des pieces de bols.

* Production d'une séri¢ de piéces.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

* Application constante des régles de santé et de sécurité au travaijl.

" Application correcte des techniques d'installation et d’ajustement des porte-outils, des
couteaux et des accessoires.

*  Application correcte des techniques d’utilisation des tours 3 bois,
v Pieces tournées conformes au dessin ¢t aux instructions.

(2 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Interpréter la carte de production et le dessin.

B. Sélectionnet 1es porte-outils, les couteaux et
les accessoires des tours.

C. Aménager les postes de travail et préparcr
Iéquipement de tournage.

D. Valider les ajusicments.

E. Alimenter les tours & bois.

F.  Controler 1a qualité des pidces.

G. Effectuer I'entretien des tours,

H. Ranger ¢t nettoyer les postes de travail.

Module 16

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Interprétation juste

« des instructions :
- le matériau a utiliser;
- les outils A utiliser:
— les gabarits;

« du dessin.

sélection appropriée en fonction :

» des opérations A réaliser,;

» du matériau;

« dc la quantité de piéees A réaliser.

Amenagement fonctionnel, sécuritaire et ergono-
mique des postes de travail.

Préparation correcte de I'équipement afin de le
rendre CopfOrme aux normes.

Manipulation sécuritaire des porte-outils et des
Couteaux.

Respect de la méthode de validation :

= réalisation d'une pidee dont les dimensions el
la forme sont conformes au dessing

o VCrification des vitesses d’alimentation ¢t de
FoLAtIon.

Respect des techniques de mise en marche des
machines-outils.

Positionnement correct de la piéce sur le tour,
Respect des vitesses de rotation et d’alimentation.
Manipulation sécunitaire 4es pidces.

Empilement approprié des pigces sur le
CONvVOyeur.

Contréle approprié de la qualité.

Entretien approprié des tours,

Kangemenl approprié

« des coulcayx;

« des pabarits;

» des accessoires.

Propreté des postes de travail.

&l
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

I.’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PRITA-

LABLES AUX APPRENTISSACGES DIRFCTEMENT REQUIS FOUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d'apprendre a interpréter la carte de production et le dessin (A) :

1. Reconnaitre les représentations graphiques utilisées en dessin.

Avanmt d'apprendre a sélectionner les porie-outlis, les couteaux et les accessolres des
toure (B) :

2. Associer 1¢s couteaux A 'opération a réaliser.
3. Décrire les caractéristiques des outils Jde coupe.
4. Se soucier de¢ la capacité des machines-outils.

3. Connajtre les caractéristiques des bois massifs.

Avant d'apprendre & aménager les postes de travail et A préparer I"équipement de tour-
nage {C) :

6. Se préoccuper des recommandations des fabricants d’outils de coupe et d’accessoires.
7. Evaluer I'état des outils de coupe et des accessolres.
8. Adopter des attitudes sécuritaires durant la manipulation des outils de coupe.
Y. Se soucier de la propreté des outils ¢t des systémes de maintien.
10, Installer des outils de coupe sur des porte-outils.

Avant d’apprendre 2 valider les ajustements (D) :

11. 5e soucicr des régles de tolérance.
12, Sesoucier de la qualité du produit.

Avant d'apprendre a alimenter les tours & bols (E) :

13. Se soucier de respecter les régles de santé et de sécurité au travail.

Avant d’apprendre & effectuer I'entretien des tours (G) :

14, 3¢ soucier du bon fonctionnement de I'équipement.
15, Sesoucier de I'état des couteausx.

Avant d’apprendre a ranger et & nettoyer les postes de travail (H) :

16. S’habituer A garder son licu de travail ¢n ordre.
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. MODULE 17: EQUIPEMENT DE PONGAGE

Code: 261456 Durée: 90 h
OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT
COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, 1'éleve doit
régler et faire fonctionner 'égumpement de pongage
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= A partit :

— d'ane carte de production;

— de direclives relatives an déroulement de 'épreave.
» A Taide :

- de I'équipement de pongage,

- de panneaux revétus de placage sur les faces et les chants et de pieces de bois assif.
» Production d’une série de piéces.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Applicauion constante des régles de santé et de sécurité€ au travail,

= Application correcte des technigues d'installation ¢t d’ajustement des bandes abrasives et
des accessoires.

= Application correcte des technigues ¢ utilisation dcs poncecusces.
= Distinction exacte des différents abrasifs.
« Conformité des pieces poncées avec les Instructions.

(3 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A.  Interpréter la carte de production.

B. Sé&lectionner les abrasifs et les acecssoires des
PONCEUSES,

C. Aménager les postes de travail et préparer
['équipement de poncage.

D. Valider les ajustements.

/

E. Alimenter les ponccuses, diriger les picees
SUr les ponceuses ou manier les ponceuses.

F.  Controler la qualit¢ des pigces.

G. Effectuer I'entrcticn des ponceuses ¢t des
abrasifs,

H. Ranger ¢t nettoyer les posies de travail,

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Interprétation juste des instructions en tonction ;
» des pieces;

» {des essences de bois;

» du produit fini

Sclection appropriée en fonction :

o des Oopérations a réaliser;

» (CS8 piéces a poncer,

» de I'essence de bois;

« des produits de finition A étre appliqués.

Aménagement fonctionnel, sécuritaire et ergono-
mique des postes de travatl,

Préparation correcte de I'équipement afin de le
rendre conforme aux nOrmMes.

Respect de ta méthode de validation :

- réalisation d’'uvne piéce dont la surface est
conforme aux normes de qualité établies;

» VErification appropriée des vitesses d'alimen-
tation et de rotation.

Respect des techniques d'utilisation des pon-
COUBCS,

Positionnement correct de la pidce.

Respect des vitesses d'alimentation et de rotation.
Manipulation sécuritaire des ponceuscs porta-
lives et des piéces.

Empilement appropric ¢t sécuritaire des pi¢ces et
des panncaux sur le convoyeur.

Contrdle appropri¢ de la qualité.
ContrOle de 1'état des abrasifs.

Entreticn approprié des ponceuses.
Entrcticn approprié des bandes abrasives,

Rangement approprid :

« des abrasifs; |

» (es machines-outils portatives;
« (C5 ACCERKMICA.

Propreté des postes de travail.

Module 17 Qe
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER 1,ES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUCES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS FOUR L’ATTEINTE DE L'ORIECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre & interpreter la carte de production (A) :

1. Reconnattre I'information contenue sut la carte d¢ production.

Avant d’apprendre a sélectionner lee abrasifs et les accessolres des ponceuses (B) :

2. Sesoucier de Ja capacité des diverses ponceuses.

Avant d'apprendre a ameénager les postes de travall et & préparer 'équipement de pon-
cage (C) :

3. Se préoccuper des recommandations des fabricants d’abrasifs et de ponceuses.
4. Connaitre lcs critéres de tolérance établis.
5. Evaluer I'état d¢s abrasifs et des accessoires.

6. be soucier de réaliser des installations et des ajustements sécuritaires.

Avant o’ apprendre a vallder les ajusterments (D) :

7. 5e soucier des regles de 1olérance.
8. Se soucier dc la qualité du produit.

Avant d’apprendre A alimenter les ponceuses, a diriger les pléces sur les ponceuses ou A
menler jes ponceuses (E) ;

9. 5e soucier de respecter les régles de santé et de sécurité au travail.

10. 5S¢ soucier d'utiliser la méthode de travail approprice.

Avant d'apprendre a effectuer I'entretien des ponceuses et des abrasifs (G) :

11. Se soucier du bon fonctionnement de I'équipement.
12. Se soucier du bon fonctionnement des bandes abrasives.

Avant d’apprendre a ranger et & nettoyer les postes de travall (H) ;

13. S’habituer A garder son lieu de travail en ordre.
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Code: 26871464 Durée : 60 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démonirer sa compétence, I'éléve dolt
répler et faire fonctionner I'équipement d’assemblage
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» A partir :
— de cartes de production;
— de directives relatives au déroulemeni de I'épreuve.

= A l'aide de I'équipement d’assemblage, des outils et des accessoires nécessaires a Passem-
blage et 4 I'ajustement de meubles, de portes, de fenétres, etc,

» Avec des pi¢ces de meubles ou de produits en bois ouvre.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Application constante des régles de sanlé et de sécurité au travail,
= Application correcte des techniques de clouage, de vissage, de serrage et d’ajustement.

= Pieces assemblées conformes au plan €1 aux InStructions.
« Assemblages précis,

(2 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Interpréter lacarte de production et Je dessin.

B. 5¢lectionner I'équipement, les outils, les ga-
barits, les accessoires et la quincailleric né-
cossalres a Fassemblagpe.

C. Aménager les postes de travail et préparcr
I'¢quipcment ¢t Ics gabarits d'assemblage.

D. Vahder I¢s ajustements.

E. Clouer, agrafer et visser des pidces A I'aide
d'outils ¢t d¢ I'équipement d’assemblage.

F. Conurdler Ia qualité des assemblages.

G. Fixer des pigees de quincaillerie A I'aide dou-
Lils de fixation.

H. Ajusier:
« les turoirs ¢t Ics portes des meubles;
« leg volcts des fenéires.

Module 18

)

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Interprétation juste :
« des instructions :
~ le produit;
- les pieces,
« dudessin ;
- les symboles;
- les modes d'asscinblage.

s¢lection appropriée en fonction :
« des opérations a effectuer;

« des pieces a assembler,

» du produit;

» dumode J'assemblage.

Aménagement fonctionnel, sécuritaire et ergono-
migque des posics de travail.

Preparalion correcte de 'équipement afin de e
rendre conforme aux normes.

Adaptation appropriée des gabarits.

Ecspect de la méthode de validation.

Positionnement correct des piéces,

Méthode de travail appropriée.

Manipulation sécuritaire des piéces, des outils et
des acCess0ires.

Controle approprié de la qualité.
Respect des normes de qualité €tablies.

Positionnement et fixation corrects de piéces de
quincailicrie,
M¢déthode de travatl efficace.

- Ajustement précis en fonction :

« du mode d’assemblage;
o du style du mecuble;
« dcla quincaillerie utilisée,

(2 suIvre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (Sulte)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS

COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

. Procéder A Pinspection du produit et A la - Inspection ¢orrecte ¢n fonction :
correction des imperfcctions. » du produit;

» ¢ essence de bois;
o {C8 produiis de finition utilisés.
— Correction appropriée des imperfections.

J.  BEffectuer 'entrctien des outils. — Entretien approprié des Qutils.

K. Ranger et netioyer 1es postes de travail. — Rangement approprié :
«» des agrafeuses;
« des cloucuses:
(dCs visseuses.,
des colles;
des gabarits;
des aCCessOIres.

— Propreté des postes de travail.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE -

Avant d’apprendre & interpréter la carte de production et le dessin (A) :

1. Reconnaitre los symboles utilisés dans la fabrication de meubles et de produits ¢n bois Ouvrc.

2. Reconnaitre les types de cotations.

Avant d'apprendre a sélectionner I'équipement, les outils, les gabarits, les accessolires et la
quincalllerie nécessaires a 'assemblage (B) :

3. Décrire les caractéristiques des outils de fixation pneumatiques et électriques et de leurs
ACCessoIres.

4. Décrire les caractéristiques des clous, des agrafes ct des vis.
5. Décrire les caractéristiques des différentes pidees de quincailleric d’articulanon,

Avant d’apprendre A aménager les postes de travail et & préparer 'équipement et les gabarlts
d'aszemblage (C) :

6. 5e soucier de réaliser des installations s8Curitaires.

Avant d'apprendre a valider les ajustements (D) :

7. Se soucier des normes de qualité.,
8. Connaitre les régles de 1olérance établies,

Avant d'apprendre a clouer, & agrafer et a visser des pléces al'aide d'outils et de I'éguipement
d’'azssemblage (E) :

9. Se soucier de la manipulation sécuritaire des oulils, des pi&ces et des ACCESS0IIes,

Avant d'apprendre & procéder A I'inspection du prodult et a la correctlon des impertec-
tions (i) :

10. Reconnaitre les bois massifs ¢t 1¢s panneaux dérivés du bois.

11. Sesoucicr d’éliminer toutes fes imperfections qui ne peuvent éire dissimulées par les produits
de finition.

Avant d’apprendre & effectuer I'entretien des outils (J) :

12. Sesoucter de I'état de I'équipement.
13. Bvaluer Pétat des outils et des accessoires.

(4 suIvre)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA.
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L'OBRJECTIF DE PREMIER
NIVEAL], TELS QUE :

Avant d'apprendre a ranger et & nettoyer les postes de travail (K) :

14. S'habitucr A garder son liew de travail en ordre.

Fabrication en série de meubles 93 Module 18
et de produits en bois ouvré




MPRESSI

Code 261477 Durée : 105 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, 1'¢léve doit

régler et faire fonctionner le systéme d’impression et 'équipement de finition
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= A partir :
— ("ane carte de production et d'une feuille d'instrections;
— de directives relatives au déroulement de I’'épreuve.,

» A l'aide de I'équipement de finition.
= Avec des produits de finition.

= Avec des meubles ou des produils en bois ouvre.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Application constante des régles de santé ¢t de sécurité au travatl.
» Application correcte des techniques d'utilisation du systéme d’impression.
= Application correcte des techniques d'utilisation de I'équipement de finition.

* Produit conforme aux instructions ¢t aux panneaux échantillons.
» Propreté des lieux.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. [Interpréter la carte de production et 1a feuille
d’Instructions.

B. Préparer les appréts, 164 ¢ncres, les teintures,
les bouche-pores, les vernis et les laques.

C. Sclectionner I'équipement, les roulcaux et les
lames.

D. Aménager Ies postes de travail el préparer I
systéme d'impression et de [inition 2 plat.

E. Préparer I'équipement ¢ finition.

F.  Valider les ajustements,

G, Alimenter e systéme d'impression et de fini-
LI A plal.

Module 19
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CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Interprétation juste des instructions relatives 2
I'impression et A la finition ;
« produmts d'impression et de finition;
« types d'impression et de finition.

- Préparation appropri¢e des produits :
« s€lection juste des produits,
»  quoantiteé exaclc des ingrédients.

- Sélection appropriée en fonction :
» des produits ulilisds;
« des opérations 3 cffectuer;
« des motifs & imprimer;
« de I'aspect désird;
= des types de panneaox dérivés du bois.

- Aménagemcent fonctionnel, SECuritaire ¢t Creono-
mique des postes de travail.
— Préparation correcte du systéme afin de le rendre
conforme aux NOrmes
« propreté de la lame;
o FCMphSSage approprié dos réservoirs;
= ajusiement du JCbit;
= réglage précis de la tempcrature des séchoirs.
— Respect de l'ordre logigue de préparation.
— Synchronisme entre le rouleau A matrice, le rou-
lcaw reproducteur et le tapis d'entrainement.
— Ajustement précis de la pression du patin de la
ponceuse,

- FPréparation correcte de I'équipcment :
» remplissage approprié des réservoirs;
« ajustement précis du débit et des pressions;
« Installation appropriée des aceessoires sur les
pistolets;
o réglage précis de la température des séchoirs.

- Respect des techniques de validation propres A
chaguc équipement,

- Respect des techniques de validation propres 2
chaque équipement.

- (El SUIVIE)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

— Positionnement correct des panneaus.
— Manipulation sécuritaire des panneaux.

H. Manier les pistolets, — Positionnement correct du produit a (inir.
- Mouvement régulier durant I'application.
- Respect de I'ordre logique d’apphcation.
— Manipulation sécuritaire du pistolet et des pro-

duits.
. Controler 1a qualit¢ des produits. — Contrdle approprié de la qualité.
J. Effectuer I'entretien du systiéme d'impression — Entretien appropri¢ du systéme d'impression et
el de I'équipement de finition. de I'équipement de fininon.
K. Ranger et nettoyer les posies de travail. — Rangement appropric

»  JdCS TOulcaux:
« dos pistolets & pendre.

— Nettoyage approprié de I'équipement.

- Utilisation sécuritaire des produits nettoyants.

— Respect des normes d’entreposage des produits
de finition &t des chiffons.

— Propreté des postes de travall.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

JELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA.-

LABLES AUX AFPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS FOUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a Interpréter la carte de production et Ia feuille d'instructions (A) :

1. Décrire les caractéristiques des bois massifs et des panneaux dérivés du bois.
L. Reconnaiire les essences de bois d’apres leur coloration.

Avant d'apprendre a sélectionner I'équipement, les rouleaux et les lames (C) :

3. Expliquer le fonctionnement de I'équipemcent de manutention ¢t d¢ transport des préces,
4. Utihiser les outtls d’afftitage.

Avant d'apprendre a aménager les postes de travail et 4 préparer le systéme d'impression et
de finltion a plat (D) :

2. ¢ préoccuper des recommandations des fabricants d’outils et d'accessoires.

6. Adopter des attitudes sécuritaires durant la manipulation des rouleaux d’impression et de
'équipement de finition 2 plat.

7. S'assurer de la propreté de I'équipemaent ¢t des aceessoires.

8. Décrire les caractéristiques des abrasifs.
9. Installer des bandes abrasives.

Avant d’apprendre 3 alimenter le systeme d'impression et de finition A plat (G) :
1), 5¢ soucier de respecter les régles de santé et de séourité au travail,
11. S'habitucr a déceler des problémes 1ids au systéme d’'impression ¢t de finition 2 plat.
12. Se soucier de bien inspecter 1es panncauy avant dalimenter le systéme.
Avant d' apprendre a manier les pistolets (H) ;
13. S'habituer a déceler des problémcs liés A I"application des produits de finition.
Avant d'apprendre a effectuer I'entretien du systéme d’lmpression et de P'équipement de

finitlon (J) :

14. Se soucier du bon fonctionnement de I'équipement.

Avant d’apprendre a ranger et a nettoyer les postes de travall (K) :

- 10, 5e soucier de respecter I¢s normes d’entreposage des produits dangereux telles que mention-
nées dans le SIMDUT,
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Code: 261481 Duréa: 15 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquérir 1a compétence pour
emballer des meubles et des produits en bois ouvré

en tenant compte des précisions et en participant aux activités proposées selon lc plan de mise
¢n Situation, 1es conditions et les critéres qui suivent,

Préclsions

« Prendre conscience de I'importance de ’emballage par rapport a la qualité du produit et a
la compétitivité des entreprises de fabrication de meubles et de produits en bois ouvre.

« Emballer divers types de meubles ¢t de produits €n bois ouvré.
= Résoudre des problémes liés A 'emballage.

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: Information sur I'embailage de meubles et de prodults en bols ouvré

= S'informer sur 'imporiance de 'emballage.
« Sinformcer sur les techniques d’emballage
— matériaux d’emballage;
—~ Outils;
— équipcment, eic.
« Sinformer sur les criteres de qualié de I'emballage :
— sohdité, clc.

PHASE 2: Partlcipation a des activités d'emballage

=  Assister a des démonstrations.
= Participer 2 des activités :

— emballage de meubles et de produits en bos;
— résolution de problémes liés A 'emballage de meubles et de produits €n bois.

(3 suIvre)
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PHASE 3 :

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE SITUATION (suite)

Evaluation

Produire un rapport présentant :

— les résultats de sa recherche sur Pemballage;
- des solunions possibles a divers problémes d’emballage.

CONDITIONS D’ENCADREMENT

= Créer un chhmat favorable a la recherche et A la discussion,

= Organiscr des activités qui sapparenient A Ja réatité du milicu de travail.

» Motiver les éléves A entreprendre kes aclivilés proposées.

" Assurer la disponibilité de la documentation ¢t du matériel : matériaux d'embaltlage, outils

el équipement, etc.

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1 ;

PHASE 2 :

PHASE 3

Recueille des donnécs pertinentes sur les technigues d'emballage.
Recueille des données pertinentes sur les critéres de qualité de 'emballage.

Manifeste son intérét en écoutant attentivement et ¢n posani des questions.

Participe A des activités d’emballage.

Produilt un rapport présentant

— les résultats de ga recherche sur 'emballage;
- des solutions possibles a divers probleémes d'emballape.

Maodule 20)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER 1L.ES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'ORJECTIF DE PREMIER
NIVEALL TELS QUE -

Avant d’entreprendre les activités de la phase 1 (Information sur 'emballage de meubles et
de prodults en bols ouvré) :

1. Repérer les sources d'information,

Z. Appliquer une méthode de travail de recherche.
3. Manifester ke désir de s'informer.

Avant d’entreprendre les actlvités de la phase 2 (Participation a des activités d’'emballage) :
4. Appliquer les principes de base d'une communication efficace.

Décrire les caractéristiques des agrafeuses ¢t des distributrices de papier préencollé.

Décrire les caractéristiques de 'équipement servant a enrober,

Décrire les wechniques d'utilisation des agrafeuses et des distributrices de papier préencollé.

DCerire 1es lechniques d'utilisation de I'équipement servant 3 enrober.

sC soucier de respecier 1cs régles de sanié et de séeurité au travail.

10. Résumer s wechniques de manutention.

11. Accepter de recevoir des commentaires.

14, 3¢ soucier de respecter I¢s opinions des autres,

oo o BeoW

Avant d’entreprendre les activités de la phase 3 (Evaluatiﬂn) :

13. Reconnaitre jes ¢léments constituant un rapport.
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-ode: 261492 Durée: 45 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquerir la compétence pout
s'intégrer au miliea de travail

en tenant compte des précisions et en participant aux activités proposées selon le plan de mise
én situation, les conditions &t 1¢s critéres qui suivent.

Précisions

= Connaltre certains aspects du miliew de travail en fabrication en série de meubles et de
produits en bois ouvré.

= BExécuter divers travaux.
= Respecter les réglements de Pentreprise.

« Communiquer avec e personnel de 'entreprise €1 avec 3¢5 supéricurs,

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: Préparation au séjour en milieu de travail

« Réperioner des entreprises de fabrication en séri¢ susceptibles de recevoir des stagiaires.
* Entreprendre une recherche de lieu de stage.

« Signer un contrat avec la personne responsable des stages dans I'entreprise.
» Sinformer des réglements dc l'entreprisc.

PHASE 2. Intégration au milieu de travall

= Qbserver le milieu de travail : organisation, eéquipement, procédés, conditions de travail,
elc.

= Exécuter divers travaux de fabrication ou participer A leur réalisation,

 Echanger des renscignements et discuter avec le personnel de entreprise.
 (Consigner ses observations dans un carnet de stage.

(2 suivre)
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PHASE 3 :

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE SITUATION (suite)

E'vﬂluntlﬂn

Produir¢ un rapport faisant étal :

— de ses observations;
— des tfches réalisées;
— des ressemblances et des différences entre le milieu scolaire et le milieu de travail.

Participer a I'évaluation des stages avec les autres stagiaires et avec le personnel ensei-
gnant :

= discuter de s¢s observations, des problémes véeus, elc:;
- Cvaluer son intégration au milieu de travail.

CONDITIONS D’ENCADREMENT

Entretenir de bonnes relations avec les responsables des entreprises de fabrication en série
de meubles et de produits en bois ouvre.

Fournir la documentation sur lcs entreprises de meubles et de produits en bois ouvré,

Assister les ¢léves dans leur démarche pour régocier un stage dans une entreprise de
fabrication en série.

Démontrer 'importance de se conformer aux réglements de entreprise et d’adopter des
attitudes positives. |

Assurer 'encadrement périodique des stagiaires.

S'assurer de la supervision constante des stagiaires par une personne responsable de
Pentreprise.

Fournir une structure de rapport.
Favoriscr les discussions entre les ¢léves, principalement au moment de 1a recherche dun
licu d¢ stage et an moment de |'évaluation.

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1

PHASE 2 .

PHASE 3 -

Moduyle 21
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Répertorie les entreprises de fabricstion en série de meubles et de prodults en bois ouvré de
53 région.

Entreprend une recherche de licu de stage.
Signe un contrat.

>'informe des réglements de Pentreprise.

Observe [e milieu de travail

Exécute correctement et de fagon sécuritaire les travaux demandés.
Discute svec le personnel de I'entreprise.
Consigne ses obscrvations.

Produit un rapport,
Participe A "évaluation des stages,
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAL]

L’ELEVE DOIT MAITRISER 1 FS SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA -

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'ORJ

ECTIF DE FPREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’entreprendre les activités de |a phase 1 (Préparation au séjour en milieu de ir

1. Décrire les étapes de la planification d*un stage.
2. Manifester de I'intérét pour le stage.

avall) :

Avant d’entreprendre les actlvités de |a phase 2 (Integration au miliey de travail) :

3. Décrire le comportement A adopter ¢n milicu de travail.

4. Reconnaitre 'importance du respect des reglements de I'entreprise.

2. B¢ soucier de respecter les rCgles de santé ¢t de séeurité.

6. Exécuter divers travaux en fabrication en s€ric de meubles et de produits en bois ouvee.
7. Adopter des attitudes positives,

Avant d’entreprendre les activités de la phase 3 (évaluatian} :
8. Enumérer scs attitudes ¢t ses fouls.

9. Se préoccuper de bien rédiger son rapport de stage.
10, Accepter les commentaires,
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