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Avant-propos

Dans un souci d'amener les diplomées et les dipldmés
de la formation professionnelle & exercer leur metier
de fagon compétente, le ministére de 'Education a fait

appel a des specialistes du métier pour décrire les
taches qu'ils devront accomplir et dresser la liste des

exigences inhérertes, Réunis autour d’'une méme
table, ces spécialistes se sont entendus sur une défi-
nition du metier; ils en ont précisé les tiches et las
operations en plus d'établir leurs conditions d'exer-

cice. Voila, en somme, ce dont fait état le présent
rapport,

La liste des documents ci-contre permet de situer
l'analyse de situation de travail dans le processus
d'elaboration des programmas.

Le ministére de I'Education a pris l'initiative de diffuser
ces rapports afin d'informer ses partenaires des tra-

vaux en cours et de l'orientation que prendront les

programmes a elaborer. Hs pourront également étre
utilises par les commissions scolaires 4 des fins
dinformation scolaire et professionnelle, de promo-
tion des programmes, de préparation d'offres de ser-
vice en formation sur mesure en entreprise, etc.

Documents lies a I'élaboration de
programmes d’études

A- Recherche et planification

— Ornentations pour le développement
du sacteur

— Reépertoire des profils de formation
professionnelle

-- Planification quinquennale
— Etude préliminaire

B- Production de programmes

— Rapport d’analyse de situation de travail

— Preacision des orientations et des objets
de formation

-~ Programme d'études

C- Soutien des programmes
— Guide d'organisation pédagogique
ot matérielle
— Guide pedagogique
— Guide d'évaluation
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Introduction

Dans le présent rapport, on trouve toute I'information
recuelllie au cours de 'atelier d’analyse de la situation

de travail relativement au domaine de la fabrication en
série de meubles et de produits en bois ouvré,

Comme le succés de I'dlaboration des programmes
depend directement de la validité des renseignements

obtenus au moment de leur conception, un effort

particulier a &té fait pour que, d'une pan, toutes les
donnaes fournies par la participante et les participants
a 'atelier soient présentées dans le rapport et que,
d'autre parn, ces données reflétent les conditions

reelles d'exercice du métier de régleuse-opératrice ou
regleur-opérateur de machines 4 bois industrielles.




1. Description générale du métier

1.1 Deéfinition du métier

Les regleuses-opératrices et les régleurs-opérateurs
de machines a bois industrielles travaillent générale-
ment dans des entreprises qui fabriquent des objets
en bois, en petite ou en grande série. Le bois peut
parfois étre associé a d'autres matériaux comme la
melamine, le stratifié, I'aluminium, le plastique, le
verra, atc.

La fonction principale des régleuses-opératrices et
des regleurs-opérateurs est de faire fonctionner et de
ragler, selon certaines spécifications, différentes
machines conventionnelles, automatiques et 4 com-
mande numerique, dans le but de fabriquer des meu-
bles de maison, de bureau, de magasin et de
restaurant, ges portes et fenétres, cdes moulures, des
armoires de cuisine, des cercusils et d'autres objets
en bois massif ou reconstitué. Ces personnes peuvent
executer leurs taches dans différents ateliers d’usine,
par exemple dans des ateliers de séchage, de débi-
tage, d'usinage, de placage, de pong¢age, d'assem-
blage, de finition et d'emballage. Leur travail peut
partois les amener a effectuer I'entretien des machines
et des outils utilises, Elles peuvent également occuper
des postes necessitant peu ou pas d'outils et d’équi-
‘pement.

Les connaissances requises pour travailler dans le
domaine portent entre autres sur les essances de bois
massif, la composition des divers types de bois re-
constitue, les plastiques, le verre, certains meétaux

comme Faluminium, les abrasifs, les produits de fini-
tion et la quincaillerie, |

L'exécution des tAches assocides 3 la fabrication en
sarie de meubles et de produits en bois ouvré néces-
site de la precision et de la coordination pour régler
adequatement les machines et les outils. De plys, un
certain effort de concentration doit étre fourni puisque
plusieurs opérations sont répétitives. L'exercice du
métier exige également de la dextérité.

Dans la plupart des entreprises, que les employées et
employes soient syndiqués ou non, I'ancienneté
constitue i principal critére pris en considération au
moment de lattribution des taches. Par contre, dans

quelques rares entreprisas, on attribue les tiches en
s'appuyant sur la compétence des régleuses-
opératrices et des régieurs-opérateurs.

Les metiers lies a la fabrication en série de meubles et
de produits en bois ouvré forment deux groupes dans
la Classification canadienne descriptive des profes-
sions (CCDP) ; le 835 et le 854. La liste des métiers
iNnClus dans ces groupes est présentée en annexe.

1.2 Conditions de travail

Les taches accomplies par les personnes qui réglent
et font fonctionner les machines 4 bois industrielles
différent d'un atelier & 'autre et d’'une usine a 'autre.

Les regleuses-operatrices et régleurs-opérateurs qui
travaillent dans les ateliers sont exposés au bruit, 4 la
poussiere, a 'humidité, & la chaleur, 4 des vapeurs
nocives et 4 la saleté. lls doivent par conséquent étre
en bonne santé et en bonne condition physicue,

Les risques d'accidents et de blessures sont fré-
quants. La manutention de matériaux relativement
lourds occasionne des maux de dos; les gestes répé-
titits entrainent des douleurs aux coudes, la manipu-
lation d'Qutils tranchants peut causer des coupures ou
des écorchures aux mains, et la poussiére et les pro-
duits chimiques engendrent des blessures aux yeux.
Les maladies industrielles et les allergies liées au
domaine sont principalement attribuables & la pré-
sence de poussiere et A linhalation de produits de
finition en suspension, La rapidité d'exécution, I'atten-
tion et la précision exigées, et Parrivée de matériel

nouveau et complexe constituent des facteurs de
strass importants.

Les régleuses-opératrices et las régleurs-opérateurs
de machines a bois industrielles travaillent entre 40 at
42 heures par semaine. En général, ils exécutent leurs
taches le jour, entre 7 h et 17 h, individuellement ou
en présence d'une personne & superviser.




1.3 Aptitudes

La participante et les participants a l'atelier ont énu-
méré las principales exigences inhérentes au métier !

— avoir de la facilité a distinguer les essences de bois;
— intemréter avec justesse les instructions;

— exacuter son travail meéthodiquament at propre-
mert;

— ftravailler de facon séacuritaire;
— avoir une bonne capacité de concentration;

— faire preuve de beaucoup de jugement;
— établir des contacts humains de qualité;
- prévoir les consequences de ses gestes;

— prendre certaines intiatives;

—~ S‘adapter aux nouvelles techniques;
— connaitre les produits de finition;

— connaitre le mode d'emploi des différemts outils.

1.4 Conditions d’entrée sur le
marché du travail

'exercice du métier de régleuse-opératrice ou de
regleur-opérateur de machines a bois industrielles ne

requiert actuellement aucune carte de compétence.
Cependant, les jeunas travailleuses et travailleurs

qualifies éprouvent de la difficulté & entrer sur le mar-
¢che du travail puisque les postes disponibles sont

attribués a des personnes déja au service des entra-
prises {recrutememnt par affichage des postes). En

general, ancienneté 'emporte sur tous les autres
critéres d'embauche. Les candidates ot candidats doi-

vent souvent attendre plusieurs mois, voire quelqguas
annéaes, avant d'obtenir le poste qu'ils désirent occu-
per.

Les reglements du Comité paritaire de I'industrie du
meuble et du Comité paritaire du bois ouvré du
Québec régissent les conditions d'exercice du métier.

1.5 Possibilitées d’'avancement et de
mutation

Les régleuses-opératrices et les régleurs-operateurs
peuvent accéder aux postes de chef d'équipe,
d'assistante-contremaliltroesse ou d’'assistant-
contremaitre, ou encore se speécialiser dans un

domaine conneaxe qui correspond a leurs golts et a
leurs aptitudes.

1.6 Perspectives d’emploi et
remuneration

Les perspectives d'emploi des régleuses-opératrices
et des regleurs-opérateurs varient de passables atrés
bonnes selon les régions. Signalons toutefois que les
entraprises sont a la recherche d'une main-d’'oeuvre
compétente, ayant recu une solide formation de base

comme celle dispensée a I'Ecole québécoise du
meuble et du bois ouvré (EQMBQ).

Les diverses tAches accomplies enfabrication en série
de meubles at de produits en bois ouvréd sont grou-

pées en classes (entre cing et huit). Le personnel qui
execute les taches de la classe la plus &levee recoit

actuellement un salaire horaire d'environ 11,00 § ot
celui qui effectue les taches de la classe la plus basse
est paye environ 9,50 § 'heure,

1.7 Présence des femmes

Peu de femmes travaillent dans le domaine de la
fabrication en sene de meubles at de produits en bois

ouvré, |e fait que plusieurs entreprises ne soient pas
equipées des installations sanitaires requises pour

accueillir la main-d'oeuvre féminine expliquerait en
partie ce phénoméne. Par contre, |8s nouveaux appa-
reils de manutention rendent la force physique de

mMoiNs en moins nacessaire et facilitent 'exacution de
la plupart des taches. Celles-ci peuvent par conse-
quent étre effectuces par les femmes. De plus, ces
dernieres possedent des qualites particulieres tres
appréciees par les chefs d'entreprises. En effet, elles

son patientes, efficaces et assidues, Finalement, elles
exécutent leur travail de fagon plus soignée.




2. Processus de travail

2.1 Taches et opérations

Les personnes qui travaillent dans le domaine de Ia
fabrication en série de maubles et de produits en bois
ouvre peuvent accomplir leurs tiches dans les diffé-
rents types g'ateliers suivants ;

— atelier de preparation du bois massif:

— atelier de préparation des panneaux et des pla-
cages;

— ateher d'usinage:

— atelier de pongage;

— atélier d'assemblage;
— atslier de finition;

— atelier d'emballage.

Le tableau qui suit presente les tiches et les opéra-

tions effectuées par les réglouses-opératrices et jes
regleurs-opérateurs de machines 3 bois industrielles.
Cette présentation respecte 'ordre habituel d'exécu-
tion des taches observé dans les entreprises. Une
tdche correspond généralement & un ou plusieurs
postes de travail, selon la taille de l'entreprise, Les

operations, souvent appelées éléments do travail,
so0M essantiollement les mémes d’'une tiche al'autre.

Cependant, quelques-unes sont particuliéres a une
tache et servent & détorminer sa complexité,

Tableau des tiches et des opérations

Atelier de préparation du bois massif

1. Regler et faire fonctionner un séchoir &
bois
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1.1 Consulter le calendrier de production,

1.2 Superviser lo chargement du ou des séchoirs.
1.3 Vérifier le degré o’humidité dy bois.

1.4

1.5
1.6

2.

Marguer les planches-échantillons.

Etabiir le calendrier de séchage.

Vérifier le degré o’humidité du bois au cours des
étapes subsequentes du séchage.

Regler et faire fonctionner un systéme de
débitage

2.1

2.2
2.3
2.4
2.9

4.

4.1
4.2
4.3
4.4

4.5

4.6

Lire loas instructions,

Régler les butées de I'éhouteuse.

Régler la raboteuse et la dégauchisseuse.
Salectionner les paquets de bois.

Repérer les défauts, les marquer ou trongonner
la plancha.

Régler et faire fonctionner une déligneuse

Lire les instructions,

Régler la hauteur de la scie.
Dresser les chants de chaque planche.

Retendre les planches afin de supprimer les
defauts restants.

Lubrifier la machine a la date prévue sur le
calendrier. |

Regler et faire fonctionner une colleuse a

panneau (par ex. : colleuse élactronique,
serre-joint rotatif, etc.)
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Lire les instructions.

Reglor les serres ot les butées,
Préparer la colle.

Réegler I'encollouse.

Appliquer la colle sur les chants et disposer les
planches dans la machine,

Nettoyer régulidrement I'équipement et les
outils,

Note : La participante of les participants & I'atelier d'analyss de situation do travail ont déterminé las cpérations communes aux thches, ls
ont toutefois conflé A 'auteur du rapport le soln d'énumérar las opérations particulidras & ces tiches.
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Régler et faire fonctionner une
tronconneuse a placage
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5. Régler et faire fonctionner une raboteuse 8.
A couteaux ou a courroie abrasive
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5.1 Lire lag instructions. 8.1 Lire les instructions.
5.2 Régler la machine. 8.2 Régler les butées.
5.3 Vérifier I'état des couteaux ou de |'abrasif. 8,3 Localiser les défauts.
5.4 Faire approuver le reglage effectue. 8.4 Tronconner les feuilles de placage en éliminant
les defauts.
5 Alimenter la machine. ﬁ
> : A.5 Marquer chaque paquet de feuilles de placage.
5.6 Vaérifier périodiqguement le réglage de la ma-
chine.
9. Régler et faire fonctionner une guillotine
6. Régler et faire fonctionner une abouteuse ™
(jointeuse) 9.1 Lire les instructions,
B 9.2 Régler les butées en fonction des longueurs et
6.1  Lire les instructions. des largeurs requises.
i 5. 9.3 Dresser les chants des pieces de bois de
6.2 Régler les outils et les pressewr chaque paguet.
6.3 Faire approuver le réglage effectue,
6.4  Alimenter la machine. 10. Régler et faire fonctionner une jointeuse
6.5 Vérifier périodiquement le réglage de la ma- ST ————
chine. , , 10.1 Lire les instructions.
6.6 Nettoyer et effectuer I'entretien de la machine.

10,2 Régler la température et la pression de la join-
teuse.

10.3 Faire approuver le réglage effectue.
10.4 Alimenter la mac:hine.

10.5 Vérifler périodiquement le reglage de la ma-
chine.

Atelier de préparation des panneaux
et des placages

7. Régler et falre fonctionner une scie a

panneau (de bois ou de verre) .

Inspecter et réparer des placages

L et

7.1 Lire les instructions. _ _ .
: . 11.1 Lire les instructions.

7.2 Régler les butées ou commander I'exécution du - ,

programme, 11.2 Vérifier ot reparer au besoin chaque coupon,
7.3 Faire approuver le réglage effectue. “ct faire fonct

. : 12. Régler et faire fonctionner une presse

7.4 Alimenter la m*Tac:hlne. chaude & contreplacuer
7.5  Veérifier periogiguUement 18 TO0Iage Bl oS COU- oottt assSSSSsAARA SRR eSS B

teaux de 1a scie. | |
7.6  Effectuer fentretien de la machine. 12,1 Lire les instructions.

12.2 Régler 'encolleuse.

12.3 Régler ia pression et la température de |a
presse.




12.4 Faire approuver le réglage effectué.

12.5 Reunir les plis du panneau,
12.6 Alimenter la presse,

12.7 Neftoyer quotidiennement la machine.

13. Regler et faire fonctionner une presse a
cintrer (les placages et le hois massif)

13.1 Lire les instructions.
13.2 Sélectionner le ou les gabarits.
13.3 Installer le ou les gabarits.

13.4 Regler la pression et la température de [a
presse,

13.5 Faire approuver le reglage effectué.
13.6 Alimenter la presse.

Atelier d’usinage

14. Régler et faire fonctionner une mouluriére
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14.1 Lire les instructions.

14.2 Instalier et régler les différents outils,
14.3 Faire approuver le réglage effectué.
14.4 Alimenter la machine.

14.5 Vf':jlfiar periodiquement le réglage et I'état des
outils.

15. Régler et faire fonctionner une
tenonneuse double ou simple
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15.1 Lire les instructions.

15.2 Installer et régler les différents outils,
15.3 Faire approuver le réglage effectusd.
15.4 Almenter la machine,

15.5 Verifier périodiquement le réglage effectué et
I'état des outils. Jag

16. Régler et faire fonctionner une plagueuse
de chant double ou simple

16.1 Lire ies instructions.
16.2 Préparer la colle.

16.3 Regler les outils en fonction des largeurs, des
hauteurs et des epaissaurs requises en tenant
compte des opérations i effectuer.

16.4 Faire approuver le réglllage effactué et s'assurer
de la qualité du traval.

16.5 Alimenter |a machine.

16.6 Verifier periodiguement le réglage de la ma-
chine.

16.7 Nettoyer les outils et la machine,

17. Régler et faire fonctionner une scie &
ruban
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17.1 Lire les instructions.

17.2 Séj:éectiﬂnner et installer la lame de scie appro-
priée.

17.3 Sélectionner le gabarit.
17.4 Faire approuver la réglage de la machine.

17.5 Découper las piéces en employant la méthode
etablie.

18. Régler et faire fonctionner une
défonceuse et une toupie

18.1 Lire les instructions.

18.2 Selectionner et installer les outils.

18.3 Seélectionner le programme ou le gabarit.
18.4 Faire approuver le reglage de la machine.
18.5 Alimenter la machine.

18.6 Verifier périodiquement I'état des outils.

19. Régler et faire fonctionner un tour a
~ bois industriel

19,1 Lire les instructions,
19.2 Sélectionner et installer les outils et le prototype.




19.3 Faira approuver le réglage de la machine.

19.4 Alimenter la machine.

19.5 Surveailler continuallement le deroulement de
Fopération.

20. Régler et faire fonctionner diverses
perceuses et goujonneuses

20.1 Lire jas instructions.
20.2 Sélectionner et installer les outils.

20.3 Ftég)lar la machine (vitesse de rotation, cycle,
elc.).

20.4 Faire approuver e réglage effectué.
20.5 Alimenter la machine.

20.6 Vérifier périodiquement le reglage de la ma-
chine.

Atelier de poncage

21. Régler et faire fonctionner une ponceuse
& courroia simple ou double
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21.1 Lire las instructions.

21.2 Selectionner et installer |a ou les courroies,
21.3 Faire approuver la qualité du pongage.
21.4 Effectuer le pongage.

22. Regler et faire fonctionner une ponceuse
a courrole large

22.1 Lire les nstructions.

22 2 Saélectionner et installer 1a ou tes bandes abra-
SiVes.

22.3 Régler la vitesse &t [a pression.

22.4 Faire approuver la qualité du pongage.
22.5 Alimantar la machine.

22.6 Vérifier périodiquement la qualité des pigéces.
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23. Régler et faire fonctionner une ponceuse
de moulure

23.1 Lire les instructions.

23 2 Salectionner et installer la ou les bandeas abra-
SiVes.

23.3 Sélectionner et installer le oy les gabairits.
23.4 Faire approuver le reglage de la machine.
23.5 Alimenter la machine.

23.6 Vérifier périodiquement le réglage de la
rmachine.

Atelier d'assemblage

24. Régler et faire fonctionner une cloueuse
automatique
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24.1 Lire les instructions.

24,2 Sélectionner et installer le gabarit.
24.3 Régler la longueur du clou.

24.4 Faire approuver le réglage effectusé,

24.5 Coller et clouer les piéces.
24.6 Effectuer I'entretien de la machine.

25. Régler et faire fonctionner une presse a

cadre, & tiroir, & bati, 4 volet pour fenétre,
etc.

25.1 Lire les instructions.
25.2 Sélectionner et installer le ou leg gabarits.
25.3 Réunir les diverses pieces composantes.

25.4 Assembler les piéces par vissage, collage et
clouage,

25.5 Inspecter chaque piece assemblée,

26. Poser ot ajuster des tiroirs, des portes et
des fenétres en bois, en aluminium, en
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26.7 Lire les instructions.




26.2 Selectionner les anticles de quincaillerie,

26.3 Fixer les portes, les tiroirs, les volets, etc.

Atelier de finition

27. Preparer les différentes couleurs de
teinture et de vernis
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27.1 Lire les instructions.

27.2 Sﬁec’tiﬂnner les produits de base et les colo-
rants.

Préparer un panneau-échantillon.

Faire approuver la couleur du panneau-
échantillon,

Preparer 1a quantité nécessaire de teinture ou
(e vernis.

Nettoyer les instruments.

27.3
27.4

27.5

27.6

28. Regler et faire fonctionner un systéme de
finition & rideau ou & rouleau
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28.1 Lire les instructions.

28.2 Seélectionner et installer le ou les rideaux.
28.3 Régler les appareils.

28.4 Produire une piece-échantillon et la faire
approuver,

Alimenter les machines de la chaine de finition.

Comparer périodiquement la couleur obtenue
avec celle du panneau-échantillon,

Nettoyer les appareils.

28.5
28.6

28.7

29. Regler et manier un pistolet & peinture
sttt 888888 50888t eteee e s e

28.1 Vérifier la propreté de la piéce a peindre,
29.2 Ragler le débit du pistolet,

29.3 Appliquer le prodult de finition selon la méthode
etablie.

29.4 Nettoyer le pistolet, les tuyaux et la cabine 2
peinture.

30. Régler et manier une polisseuse
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3.1 Lire {es instructions.

30.2 Sélectionner les produits et les outils de polis-
sage.

Ragler la vitesse de la polisseuse.

E;?Iir les produits en employant la méthode éta-
e.

Nettoyer et lubrifier I'équipement.

30.3
30.4

30.5

Atelier d’emballage

31. Emballer divers produits
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a1.1 Lire les instructions.

31.2 Selectionner les cartons, les mousses, les plas-
tiques, etc,

31..3 Emballer les produits en employant ia méthode
établie.

31.4 |dentffier le produit emballé.

Taches particuliéres au domaine des
portes et fenétres

32. Regler et faire fonctionner une rouleuse
a aluminium
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32.1 Lire les instructions.

32.2 Selactionner les outils et les matériatix, et régier
Foutillage.

32.3 Determiner leg longueurs.

32.4 Faire approuver le réglage effectud,
32.5 Alimenter la machine.

3¢.6 Vorifler pdriodiquement ie réglage de la
machine,

32.7 Nettoyer et lubrifier la machine.
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33. Régler et faire fonctionner une soudeuse
de chlorure de polyvinyle (CPV)

J3.1 Lire les mstructions.

33.2 Regler la température, les longueurs et les
angles,

33.3 Faire approuver le reglage effactué.
33.4 Souder les pieces.
33.5 Nettoyer pariodiguement les plaques.

34. Régler et manier un couteau a verre
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34.1 Lire les instructions.
34.2 Concevair le plan de coupe.

34.3 Réagler le ou les couteaux et salectionner la
matériau approprieé.

34.4 Faire approuver le réglage effectue.
34.5 Couper les panneaux de verrea.

34.6 Vérifier périodiquement le reglage.

2.2 Synthése du processus de
travail

L'énonce dos tiches et des opérations effectusées en
fabrication en sérle de meubles et de produits en bois

ouvré a permis de degager le processus de travail
suivant :

1.  Lire et comprendre les instructions.
Sélectionner et regler las outils nécessaires.

2
3. Faire approuver le reglage effectué,
4

Executer I'opération en alimentant |a machine
ou en dirigeant I'outil ou [a piece.

Véarifier périodiquement le réglage de l'équipe-
ment et la qualité de I'opération exécutée.

6. Effectuer l'entretion des outils et de l'equipe-
ment (lubrther, nettoyer, etc.).

e
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2.3 Complexité des taches

Le tableau suivant presente le degré de complexité de chacune des tAches accomplies par les regleuses-

opératrices et les régleurs-opérateurs. La complexité des tAches a été cotée selon 'échelle suivante : 4 = trés
difficile, 3 = difficile, 2 = plus ou moins difficile, 1 = facile.

Taches Complexité
Regiler et falre fonctionner un sécholr & bois. 4
Regler et falre fonctionner un systdma de débitage. 4 (manual)
3 (informatisé)

Ragler et falre fonctionner une déligneuse.

Regler et faire fonctionner une colleuse a panneau (électronlque, serme-joint rotatif, etc.).
Regler et faire fonctionner une raboteuse & couteaux Ou A courrole abrasive,
Régler et taire fonctionner une abouteuse (jointeusea).

Regler et faire fonctionner une scle A panneau (de bols ou de varre).
Régler et faire fonctionner une trongonneuse A placage.

Réagler et faire fonctionnar une guillotine.
10. Régler et faire fonctionner une jointeuse.

11. Inspecter et réparer des placages.

12 Regler at faire fonctionner une presse chaude & contreplaquer.

13.  Régler et faire fonctionner una presse  cintrer (les placages et le bois massif).
14. Ragler et faire fonctionner une mouluridre.

15.  Régier et faire fonctionner une tenonneuse double ou simplea.

16. Regler et faire fonctionner une plagueuse de chant double ou simple.

LHENDERW N

{ «s0ft formings-)

17.  Regler ot falre fonctionner une scie & ruban.

18. Ragler et faire fonctionner une défonceuse et une toupie.

Regler et faire fonctionner un tour 4 bols industrial.

Régler et faire fonctionner diverses perceuses et goujonneuses.
Hégler et faire fonctionnar une ponceuse 3 courrole simple ou doubie.
Regler et faire fonctionner une ponceuse a courrole large.

Régler et faire fonctionner une ponceuse de moulure.

Ragler et falre fonctionner une cloususe automatiquo.

Ragler et faire fonctionner une presse & cadre, A tiroir, & bati, & volet pour fanétre, etc.
Poser et ajuster des tiroirs, des portes et des fendtres en bols, en aluminium,

en chiorure de polyvinyle (CPV).

Préparer les différantes couleurs de teinture et de vernis.

Regler et faire fonctlonner un systdme de finition & rideau ou & rouleau.

Régler et manier un pistolat A palnture.

Regler et manier une polisseuse,

Emballer divers produits.

Ragler et faire fonctionnor une roulause & aluminium,

Regler et faire fonctionner une soudeuse de chiorure de polyvinyle (CPV).
Régler et manier un couteau & verre.
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3. Conditions d’exercice des tiches et critéres de performance

3.1 Conditions d’exerclce des
taches

1. Régler et faire fonctionner un séchoir &
bois
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Travail
— Individuef

Nouvel équipernent

— Contrble electronique
— Contrdle par ordinateur
- Hygromeétre

Nouveau procédd
— Par micro-ondes

C:onsigne particuliére
- Travailler avec précision

Danger particulier
— Conditions climatiques variables

2. Regler et faire fonctionner un systéme de
débitage
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Travaif
— En équipe

Nouvel équipernent
— Plan de coupe informatisé

Nouveaix procédés
— Marquage

— Dalignage

- Trongonnage

Consigne particuliére
—~ Rechercher la précision dans le plan de coupe

Dangers particuliers
- Echardes

— Goupures

3. Régler et faire fonctionner une déligneuse
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Travail
— En équipe

Consigne partictliére
— Maintenir un pourcentage de perte ralsonnable

Danger particulier
— Ecrasement des doigts

4. Regler et faire fonctionner une colleuse A
panneau

Travall
— En équipe

Nouvel aquipement
— Contrdle numérique

Consigne partictliére

— Appliquer la quantité adéquate de colle sur les
joints

Danger particulier

— Coupures aux doigts

5. Regler et faire fonctionner une raboteuse
& couteaux ou & courroie abrasive

Travall
— En oquipe

Consigne particulidre
— Verifier régulidrement I'état des couteaux ou des
abrasifs

Danger particulier
- Bruit
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6.

Régler et faire fonctionner une abouteuse
(jointeuse)

Travail
— En équipe

Nouvel équipernernt
- Manuterntion automatisce

Nouveat procadé
— Sciage

Consigne particuliére
— Suivre les instructions

Danger particufier
— Coupures aux doigts

7.

Régler et faire fonctionner une scle a
panneau (de bois ou de verre)

Travail
-~ En équipe

Nouvel équipement
-~ Contrble électronique et par ordinateur

Nouveau procédé
— Plan de coupe optimisé

Consignes particulidres

- Prendre I'équerrage avec precision
— Prendre la dimension avec précision

Dangers particuliers

- Maux de dos
— Bruit

Régler et faire fonctionner une

trongonneuse a placage

Travail
~ individuel
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Nouveau procédé
— Plan de coupe optimise

Consignes particuliéres
- Maintenir un pourcemage de perte raisonnable

— Sa soucier constamment de |a sécuritd

Danger particulier
— Echardes

9. Régler et faire fonctionner une guillotine

drvte ety et e ey

Travall
- indviduel

Nouvel eguipemernt
- Contrble électronicue

Consigne particuliere
— Respecter la largeur préétablie des coupons

Dangers particuliers
— Coupures

_ Ecrasement des doigts

10. Régler et faire fonctionner une jointeuse
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Travail
- Indviduel

Nouvel équipoment
— ContrOle automatisé

Nouveau procéds
— Plan de coupe programmé

Consigne particuliere
—. S'assurer de la qualité des joints

Danger particulier
— Echardes




11. Inspactar et reparer des placages
Travail
- Individuel

Consigne particuliére
— Manipuler les placages avec soin

12. Régler et faire fonctionner une presse
chaude & contreplaquer
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Travail
En équi

Consigne particullére
~ S'assurer de |a position adéquate des pidces

Dangers particuliers
— Maux da dos
— Vapeurs de colle incommodantes

13. Régler et faire fonctionner une presse a
cintrer (les placages et le bols massif)

Travail
— Individyel

Nouvel équipement
— Controle électronique

CConsigne particuliére
—. S'assurer du degré d’humidité approprié

Danger particulier
— Brllures aux mains

14, Régler et faire fonctionner une mouluriére

Travaif
— Individuel

Nouvel équiperment
— Contréle numérique

Nouvel outilfage
— Qutils en diamant

Consigne particuliare
— Effectuer un reglage precis

Dangers particuliers
- Brutt
— Panrticules volantes

— Coupuras aux mains

15. Régler et faire fonctionner une
tennnneuse double ou slrnple
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Travail
- En équipe

Nouvel équipement
— Commande numérique

Nouvel outillage
-. Pastilles de scie en diamant

Nouveau procédé
— Geantre de travail

Consigne particuliére
— Effectuer un réglage précis

Dangers particuliers

— Brut

— Particules volantes
— Coupures aux mains

16. Régler et faire fonctionner une plaqueuse
de chant double ou simple
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Travail
— En équipe
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Nouvel équipement
- Contrdle électronique

Nouveau procédsé
— Profilé

Consigne particuliére
— Effectuer un réglage précis

Dangers particuliers
— Brilures

_ Ecrasement des doigts

17. Régler et falre fonctionner une scle a
ruban
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Travail
-~ Individuel

Nouvel outiffage
— Gabarit motorise

Consigne particuliére
— Respecter les traces

Danger particulier
— Coupures aux doigts

18. Reégiler et faire fonctionner une
défonceuse et une toupie

Travail
— Individuel

Nouvel outiflage
— Qutils en chamant

Consigne particuliere
— Connaftre la structure du bois

Dangers particuliers
— Particules volantes

— Bruit
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19. Régler et faire fonctionner un tour a
hois industriel

Ppplaliol ol o o o bl gl o sl ol sl lll e P o e al® o o, o b s el ol el ey

Travail
— Individuel

Nouveau procécé
— Centre de travall (a cing axes)

Consigne particuliers
_ Se soucier de 1a précision et de la qualité

Dangers particuliers
— Piéces volantes
— Coupures aux mains

20. Régler et faire fonctionner diverses
perceuses et goujonneuses

Travail
— Individuel

Nouvel équipement
— Commandes numériques assistées par ordinateur

Nouveau procéde
— Systeme 32 mm

Consignes particulieras
-~ Travaitler avec précision
— Effectuer de fréquentes vérifications

Danger particulier
— Coupures aux mains

21. Régler et faire fonctionner une ponceuse
a courroie simple ou double
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Travaif
— Individuel

Consigne particuliere
— S'assurer de I'uniformité du pongage




Dangers particuliers Consigne particuliére

— Coupures aux mains — Exécuter un travall précis
— Présence de poussiere

25. Régler et falre fonctionner une presse 4

22. Régler et falre fonctionner une ponceuse cadre, a tiroir, a bati, a volet pour fenétre,
a courroie large etc.
Travail Travail
- En equipe — Individuel
Nouvel équipement Nouvel équipement
— Machines combinees — Commande numerique
Nouveau procédé Nouveau procéde
— Procédé a billes — Pose de touriflons
Consigne particuliére Consighes particuliéres
- Faire un choix approprie des courroies — Prendre I'équerrage avec précision
—~ @ assurer de 'ajustement des joints
Danger particulier
« Présence de poussiére Dangers particuliers
— Brilures
23. Régler et faire fonctionner une ponceuse ~ Ecrasement des doigts
de moulure
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26. Poser et ajuster des tiroirs, des portes et
Travail des fenétres en bois, en aluminium, en
chlorure de polyvinyle (CPV)

— Individuel

Nouvel éguipement fravail

— Nouvelles ponceuses complexes - Individuel
Consigne particulidre Nouveau procédé
— Effectuer un pongage précis — Systéme 32 mm

24. Reégler et faire fonctionner une cloueuse C':un,srgnes pﬂmﬁu"?ms . "
automatique — S'assurer de 'uniformité de I'ajustement

— Manipuler les objets avec soin

Travaif
- Individuel

Nouvel outillage
- Contréle électronique
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27. Préparer les différentes couleurs de 29. Régler ot manier un platnlet a pelnture
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Travaif
Travail — Individuel
— indviduel
Nouvel équipement
Nouveaux procédés — Pistolet électrostatique
— Uréthane
— Polyester Nouveaux procedeés
- Nouveainx produits
Consigne particuliere
— S'assurer de I'agencement des couleurs Consigne particullere
— Appliquer [a peinture avec soin
Danger particulier
_ Présence de vapeurs incommodantes Dangers particuliers
— Vapeurs incommodantes
— Explosions

28. Reégier et faire fonctionner un systéme de
finition a rideau ou a rouleau

30. Régler et manier une pnlisseuse

fravail e e S s "
— En equipe Travail
— Individuel
Nouvel aquipernent
-~ Robots Nouvel aquipement
- Lampes - Polisseuse & polyester
Nouveaux matériatx Nouveau procédé
- Produits a l'ultraviolet — Polyester
Nouveaux procedas Consigne particuliere
— Procéde a plat — Eviter de percer ia pidce & polir
— Robots
Consigne particuliére e e O e
— S'assurer de 'uniformité du debit
Travaif
Dangers particuliers - Individuel
- Vapaurs incommodantes
_ Explosions Nouveau matériau
— Plastique retrécissant
Nouvesau procadé
— Plastique rétrécissant
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Consigne particulidre
— Manipuler les produits avec soin

Danger particulier
— Maux de dos

32. Régier et faire fonctionner une rouleuse
a aluminium

Travail
— En equipe

Nouvel équipement
- Contréle numérique

Consigne particulidre
— Respecter la dessin

33. Reégler et faire fonctionner une soudeuse
de chlorure de polyvinyle (CPV)
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Traveil

- Indivicluel

Nouvel équiperment
— Contrble automatique

Consigne particuliére
— Respecter l'ordre d'assemblage

34. Régler et manier un couteau & verre
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Travail
— En équipe

Nouvel équipement
— Commande numérique

Nouveau procécld
— Systeme intégré

3.2 Criteres de performance

1. Eégler et faire fonctionner un séchoir a
ois
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Santé et sécurité
— Port d'un casque
~ Port de chaussures réglementaires
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Degré de rasponsabilité
— Trés elavé

Respect de [a duréea d'exdcution
— Tres important

Frocision
— Trés importante

Attitude particuliére
- 3ens des responsabilités

Autre exigence
— Connaissance des essences de bois

2. Regler et faire fonctionner un systéme de
débitage
o558 8 6580858880088t

Santa et sécurité
- Port de coquilles
— Port de gants

Degré de responsabilité
— Elevé

Respect da la durée d'exédcution
— Important

Précision
- Importante

Attitude particuliére
— Bon jugement
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Aulres exigences 5. Régler et faire fonctionner une raboteuse

-~ Connaissance des essences de bois a couteaux ou a courroie abrasive
.. Connaissance du fonctionnemant de |'ordinateur S
— Bonne acuité visuelle Santé et sécurité

— Port de coquilles
3. Régler et faire fonctionner une deligneuse - Port de gants

e e e e

Degré de responsabilité

Santé et sécurité — Moyen

— Port de coquilles

Respect de la durée d'exécution
Degré de responsabilité

— Important
— Moyen
Pracigsion
Respect de Ia durée d'exacution _ Iimportante
— Important
Autre exigence
Préecision _ FEfficacité
— Moyennement importante
Autres axigences Santé et sécurité
— Connaissance des assences de bois ~ Port de coquilles
— Connaissance des mesures
Degré de responsabilité
4. Régier et faire fonctionner une colleusea — Elevé
_F_E""EHU Respect de la duree d'exécution
— Important
santé et sécurite
~ Port de gants Pracigion
— importante
Degré de responsabilité
— Moyen Attitude particuliére
~ Autorite

Respect de la durée d'exécution

— Important Autres exigences
— Connaissance des essences de bois
— Bonne acuité visuelie

Précision
— Peu importante




7. Régler et faire fonctionner une scie & 9. Regler et faire fonctionner une guillotine
panneau (de bols ou de verre) L —————

Sante et securité
Sarnité et sécurité — Port de coquilles
— Part de coquilles — Port de lunettes

— Port de lunettes
Degreé de responsabilité

Degré de responsabilité — Moyean
~ Elevé
Respect de Ia durée o'exécution
Respect de la durée d'exécution — Important
— Important
Précision
Precision — Imponante
— Tres importante
Altitude particullére
Attitude particuliére — Professionnalisme
- Profassionnalisme
Autre exigence
Autres exigences — Bonne acuité visuelle

— Connaissance des mesures

- Connaissance du fonctionnement des ordinateurs 10. Régler et faire fonctionner une jointeuse

8. Régler et faire fonctionner une
tronconneuse a placage

S SRR PR LR L R A kA R b b o T TS P P LR R SRR AL L md . LT AL (ITRENNTRN T FENE R F N FEFy gy .

Samnteé et sécurité
—~ Port de coquilles
-~ POt de lunettes

sSanté et sécurité

- Port de coquilles Degré de responsabilité

— Port de lunettes — Elavé

Degré de responsabilité Respect de la durée d'exécution

— Elevé — Important

Respect de la durée d'exécution Précision

— Important - |mportante

Precision Attitude particuliére

- Importante | — Professionnalisme

Altitude particuliére Audras exigences

— Professionnalisme - Bonne acuité visuelle
— Dexterité

Autre exigence

— Connaissance du produit A fabriquer
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11. Inspecter et réparer des placages
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Samté et sécurité
— Eclairage adéquat

Degré de responsabilite
_ Elevé

HRespect de la durée d’'exécution
- Important

Précision
— Importante

Attitudes particuliéres
-~ Precision
— Concentration

Autre aexigence
- Bonne acuite visuelle

12. Régler et faire fonctionner une presse
chaude a contreplaquer

PN ol ol il e ol ol o ol ol Bk B el il Bl il o ol ol ol ool o o e o ok ke ok e e e s ok, o, e o o

aanté et sécurité
— Port d'un tablier

— Port de chaussures réglementaires

Degré de responsabilité
- Elevé

Respect de [a duree d'exécution
— important

Pracision
— Importante

Attitude particuliére
— Leadership

Autre exigence
— Contrdle adéquat de la qualité
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13. Régler et faire fonctionner une presse a
cintrer (les placages et |le bols massif)

g g e g e e e pln o gl e e e Bl gl e

Sante et sécurité
— Port de gants
— Port de chaussures reglementaires

Degré de responsabilité
— Elevé

Respect de /a durée J'exécution
— Importam

Precision
— importame

Altitude particuliers
— Bon jugement

Autre exigence
— Respect des normes

14. Régler et faire fonctionner une moulurlére
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Santg at sacurité
- Port de coquilles
- Port do lunettes

Degre de responsabiiité
— Trés élevé

Respect de la durge d'execution
— Important

Précision
- Tres importante

Attitude particullére
— Souci de précision

Atlre exigem:e
~ CGonnaissance des outils




15. Regler et faire fonctionner une 17. Régier et faire fonctionner une scie &

tenonneuse double ou simple ruban
santé et sécurité Degré de responsabilité
— Port de coquilles — Moyen

— Port de lunettes
Respect de la durée d'exécution

Degré de responsabilité — Important
_ Elevé
Précision
Respect de la duree d'exécution — Moyennement importante
— Moyennement important
Attitudas particuliéres
Precision — Calme
— Tres importante - Confiance en soi
Attitude particuliere Atdre exigence
— Bon jugement ~ Dextéritd
Autre exigence p
_ Précision du réglage 18. Regler et faire fonctionner une

defonceuse et une touple

rr T T TR L PV ) o
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16. Régler et faire fonctionner une plaqueuse

de chant double ou simple Santé ef sécurité

-- Port de coquilles
— Port de Junettes

Santé ot sécurité
— Port de gants Degre de responsabilité
— Port d'un tablier _ Elevé

— Port de chaussures réglementaires
Respect de la durée d’'exécution

Degre de responsabilité — Imponrtant
— Elevé
Précision
Respect dea la durée d'exécution - |Importante
— Important
Attitude particuliére
Precision — Bon jugement
— Importante
Autres axigences
Attitude particuliére — Connaissance des essences de boig
— S0UCi du travail bien fait - Gonnaissance des outils

25




19. Régler et faire fonctionner un tour a Daqré de responsabilité
bois industriel — Moyen

Somsd at cdoyritd Respect de |a durée d'exécution

— Port de coquilles — Moyennement wmportant

— Por de lunettes Précision

Degré de responsabilité — Moyennement snportante
~ Elevé Attitudes particulieres
Respect de la durée d’exécution - Patience
— Moyennement important — Bon jugement
Précision Autres exigences
_ Importante —. Connaissance des essences de Dois
— Connaissance des abrasifs
Altitude particuliére
- Professionnalisme 22. Régler et faire fonctionner une ponceuse
A courroie large
Audre exigence et 4 440 4 5 YT RS SEE PR PRSP e 00
— Bon jugement Santé et sécurité
— Port d’'un masque
20. Régler et falre fonctionner diverses
perceuses et gﬂu]unneuses Degra de rasponsabilité
— Moyen
Degré de responsabilité _
— Elevé Respect de la durée d'execution

— Moyennement important
Respect de la durée d'exécution

- Peu important Précision
— importante
Pracision _
_ Importante Autre exigence |
— Connaissance des abrasifs
Autre exigence
— Precision des mesures 23. Régler et faire fonctionner une ponceuse
de moulure
21. Régler et faire fonctionner une ponceuse  —mmmm—————  — T = e ————
A courrole simple ou double Santé et S&curité
T — Port d'un masque
Santé et sécurité "
— Tras alevé
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Respect de la durée d’'exécution Respect de la durée d'exécution

— Impottant — Important

Précision Précision

-~ Tres importante — Importante

Altitudle panticuliére Altitude particuliere

~ Bon jugemant — Souci du travail bien fait
Autres exigences Aultre exigence

— Connaissance des essences de boig — Dextertte

— Connaiszancea des abrasifs

26. Poser et ajuster des tiroirs, des pories et

24. Régier et faire fonctionner une cloueuse des fenétres en bois, en aluminium, en
automatique chlorure de polyvinyle (CPV)

Sante et sécurité Santé et sécurité

— Port de coquilles — Port de chaussures réglementaires

Degré de responsabilité Degré de responsabilité

— Faible - Moyen

Respect de Ia durée d'exécution Respect de la durée d'exécution

— important —~ mportant

Précision Précision

— Moyennement importante — Importante

Allitude particuliere Allitude panticuliére

— Bon jugement — Souci du travail bien fait

25. Regler et faire fonctionner une presse 4  27. Preparer les différentes couleurs de
cadre, & tiroir, a bati, a volet pour fenétre, teinture et de vernis

ete. —
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, SE” té Er $é¢urfté
Sarie et sécurité - Port d'un masque
— Pon de gants et d'un tablier — Port de gants et d’'un tablier
— Port de chaussures réglementaires
Degré de responsabilité
Degré de responsabilité — Elavé

— Moyen
Respeact de la durée d'exécution
— Importart
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Pracision
— Importante

Attitudie particuliere
— Bon jugement

Autre exigence

— Connaissance des composants

28. Régler et faire fonctionner un systéme de
finition & rideau ou a rouleau

Santé et sécurité
— Port d'un masque
— Por de gants at d'un tablier

Degré de responsabilité
~ Elavé

Respect de /a durée d'exécution
— Peu impornant

Précision
— imporante

Autres exigences
- Connaissance des produits

— Connaissance de I'equipement

T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T B T T T T T ™ T T T T T T T T T T T T T T T = Ta T s Pl T B Ta T P T L T TullaT

Santé et sacurité
— Port d'un masque
— Port d’un tablier

Deqgré de responsabilité
- Elové

Respect de la durée d'exécution
— Important

Pracision
— Importante
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Attitude particuliére
— Souci du travail bien fart

Allre exigence
- Dextérité

30. Reégler et manier une polisseuse

Santé et sécurité

— Port de coquilles
— Port de gants et d'un tablier

Deqré de responsabilité
— Tres élevé

Respect de la durée d'exécution
— Tras important

Précision
— Tres importante

Altitude particuliére
— Sens de I'observation

Autre exigence
— Connaissance des produits

31. Emballer divers produits

AT AL AT AL AT AT L AT AL AL AT AT AL ST AT T AT ST T ST AT TS S A ST AT S S S R S, .,

Sante et securite

- Pont de chaussures réglementaires

Degré de responsabilito
— Elevé

Respect de la durée d'exacution
— Important

Pracision
- Importante

Attitude particuliére
— Souci du travail bien fart
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Autre exigence
— Professionpnalisme

J2. Regler et faire fonctionner une rouleuse
a aluminium

mm%ﬁmwmv;mmﬂm

Santé et sécurité
— Port de gants

Degré de responsabilité
— Elevé

Respect de la duréde d'exécution
— Important

Précision
-~ Importante

Autre exigence
- Dextéritd

33. Regler et faire fonctionner une soudeuse
de chlorure de pnlyvinyle (C:FV)

el e LT LA NI TR Y NN TRNE ) e el o o T YL R e, T P PR L B ARk R

e e

-

Degré de responsabilité
~ Elevé

Respect de Ja durde d'exécution
— Important

Pracision
— Importante

Altitude particuliére
- Souci de précision

Autre exigence
— Bonne acuité visuelle

34. Reégler et manier un couteau a verre

o Ly oy LT LT TRLTLTTRT LN T A S S
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Santé et sécurité

— Port de lunettes

— Port de gants et d'un tablier

— Port de chaussures réglementaires

Degré de responsabilité
— Elevé

Respect de la durée d’exécution
— Important

Précision
— importante




4. Habiletés et comportement

4.1 Habiletés

«Une habileté transférable est une performance appli-
cable a une variété de situations connexes mais non

identiques. C'est une habileté quin'est pas limitée, par

axemple, & un seul Eu::ste de travail, a une seule tAche
ou a un seul meétier' .»

Le dépouillement des questionnaires remplis par les
personnes présentes a 'atelier a permis de faire res-

sortir un centain nombre d’habiletés transférables
jugées nécessaires A 'exercice du métier. Ces habhile-

tés seront analysées au moment de I'élaboration du
programme de formation.

Mathématique appliquée

Les regleuses-opératrices et régleurs-opérateurs de
machines a bois industrielles doivent étre capabiles
d'effectuer des opérations mathématiques fondamen-

tales, d'appliquer certaines régles d'algébre, de cal-
culer des aires, des volumes et des angles, et d’utiliser

adequatement les systémes d’unités de mesure (sys-
temes international et impérial).

Chimie et physique

La connaissance des divers produits de finition —
laques, vernis, teintures, solvants, etc. — et de leur

composition permettra aux régleuses-opératrices ot

aux regleurs-opérateurs d’accomplir diverses taches
hees a la finition.

L.a compréhension de certains principes de physique
est tout aussi importante, Les spécialistes du métier

ont egalement signalé qu'il &tait essentiel de racor-
naitre aisément les diverses essences de bois et de

connaitre leurs propriétés physiques respectives.

Lecture de plans et de devis

Les regleuses-opératrices et régleurs-opérateurs se
réfarent constamment aux «plans de productions» pour
effectuer leurs taches. Il est don¢ important qu'ils
reconnaissent et comprennent les symboles, las abré-
viations, les unités de mesure et les renseignements
techniques contenus dans ces documents. Au cours

de 'analyse de la situation de travail, la participante et
les participants ont insisté sur importance de possé-
der des habiletés en lecture de plans et de devis.

Métrologie

Les regleuses-opératrices et régleurs-opérateurs
devront etre capables de prendre des mesures avec

une grande precision, quel que soit I'instrument utilisé.

Informatique

lis devront posseder certaines notions de base en
commande numerique et &tre a l'alse lorsqu'ils se
servent d'un clavier d'ordinateur,

Communication

Les regleuses-opératrices et régleurs-opérateurs
devront maintenir des contacts humains de qualits

avec leurs supérieures immédiates ou leurs supé-

rieurs immédiats et avec les membres de leur équipe
de travail.

santé et sécurité au travail

L.es regleuses-opératrices et régleurs-opérateurs
exercent leur metier dans un endroit oll certains ris-
ques d'accident et de maladie sont présents. lls doi-
vert donc connaitre et appliquer constamment les
regles de santé et de sécurité. lls doivent en outre
reconnaitre ces risques, en tenir compte, employer
des méthodes de travail qui les réduiront, s'assurer

1. MINISTERE DE L'EDUCATION DU QUEBEC. Guida d'alabaration d'objectifs terminaux — Méthode. Elaboration de cumculum, 198210,

Diraction générale de I'éducation des adultes, p, 2.
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que les normes d’'entretien préventif de I'aquipement
sont respactées et enfin, connaitre les premiers soins

a donner en cas d'accident.

4.2 Comportement

«Un comportement géneral se rapporte a une fagon
ou a une maniere de 56 comporter. C'est moins une
habiletd qu'une facon particulidre de faire les choses.

Les attitudes ainsi que les habitudes profondes appar-

tiennent A cette catégoria’ .»

Les specialistes du métier ont énumére les principales
attitudes que doivent adopter les regleuses-
opératrices et regleurs-opérateurs de machines a bois

industrielles dans la fabrication en série de meubles
ot de produits en bois ouvré :

— conscience professionnelle;

— sens des responsabilités;

- bon jugement;

— patience et persévérance;

— confiance an soi

- SOuc) du travail bien fait;

— souci de productivite;

~ respoact dos méethodes de travail;

— respect des politiques de I'entreprise,
— respect des golts des clients,

— respect des régles de santé et de sécurité au travail,

1. bid p.3
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>. Formation

2.1 Objectifs de la formation

La formation regue par les régleuses-opératrices et
regleurs-opérateurs de machines a bois industrielles
qui accedent au marché du travail devra permettre
d'executer, avec une relative compétenice, 'ensemble
des taches et des opérations énuméréas dans le
deuxieme chapitre du présent rapport.

Pour etre conforme aux objectifs fixés par le ministere
de IEducation en matiére de formation profession-
nelle, le programme offert en fabrication en série de
meubles et de produits en bois ouvré devra -

— developper I'efficacité dans I'exercice du métier:
— assurer l'intégration A la vie professionnelle:

— favoriser l'acquisition et l'approfondissermnent des
connaissances:

— assurer la mobilité professionnelle da la personne.

9.2 Suggestions concernant les
relations entre I'école et
Findustrie

Les parsonnes présentes A l'atelier d'analyse de la
Situation de travail suggérent d'organiser des visites
industrielles dans des entreprises de différentes tailles
des secteurs du meuble et du bois ouvré. Des spécia-
listes du métier pourraiert donner des conférences
sur divers aspects du milieu du travail, comme les
horaires, les conditions environnementales, I'impor-
lance de la productivitd du parsonnel et de la qualité

des produits, les nouvelles techniques, 'organisation
de I'entreprise, ete.

La participante et les participants & I'atelier ont recon-
nu les avantages que comportent les stages en entre-
prise. Cependant, 4 Fhoure actuelle, la situation
economique est précaire dans ce secteur d'activité. ||
est par conséquent plus difficille de planifier des
stages en miheu de travail. De plus, plusiours em-
ployes sort sans travail dans fa trés grande majorité
des entreprises touchées et un réglement de la

canvention collective prévoit que ces personnes se-

ront rappelées au travail avant que des stagiaires ne
puissent étre accueillis.




Annexe

Metiers connexes

Les metiers lies & la fabrication en série de meubles et de proguits en bois ouvre sont classés dans la CCDP en

deux groupes ;

835 : Travailleuses et travailleurs du bois 4 la machine |

854 ; Travailleuses et travailleurs spécialisés dans la fabrication, le montage et la reparation d'articles
en bois

Les metiers suivants font partie du groupe 835 -

8353: Scieuses, scieurs de bois et travailleuses, travailleurs assimiles, sauf dans des scieries
8353-110 Conductrice, conducteur de scie A chantourner & ruban
8353-118 Conductrice, conducteur de scie a débiter
8353122 Conductrice, conducteur de scie A fonctions multiples

8355: Raboteuses, raboteurs, tourneuses, tourneurs et travailleuses, travailleurs assimilés du bois
8355-110  Conductrice-régleuse, conducteur-régleur de machine a bois
8355-178 Conductrice, conducteur de tenonneuse

8353-112  Operatrice, opérateur de tour A bois A commande numerique et par ordinateur

8357 : Ponceuses, ponceurs de bois
8357-110 Conductrice, conducteur de ponceuse de profilé

8359 : Travailleuses, travailleurs du bois & 1a maching
8359-130 Coupeuse, coupeur de moulures

Dans le groupe 854, on trouve les métiers suivants :

8541-194 Ouvriére, ouvrier sur machine poser des bandes de finition
8541-198 Quvridre, ouvrier sur assembleuse méacanigue
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