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PRESENTATION DU PROGRAMME

Le programme Pates et papiers - Opérations a été congu suivant un cadre d' éaboration des programmes
qui exige, notamment, la participation des milieux du travail et de I’ éducation.

Le programme est défini par compétences, formulé par objectifs et découpé en modules. |l est congu
selon une approche globale qui tient compte a la fois de facteurs tels que les besoins de formation, la
situation de travail, lesfins, les buts ains que les stratégies et les moyens pour atteindre les objectifs.

Dans le programme, on énonce et structure les compétences minimales que I’ ééve, jeune ou adulte, doit
acquérir pour obtenir son dipldme. Ce programme doit servir de référence pour la planification de
I’enseignement et de I’ apprentissage ainsi que pour la préparation du matériel didactique et du matériel
d évauation.

Le programme Péates et papiers - Opérations conduit au dipldme d’ éudes professionnelles. Pour y étre
admis, il suffit de satisfaire al’ une des conditions suivantes :

Pour la personne titulaire du dipléme d éudes secondaires ou de son équivalent reconnu, aucune
condition d' admission supplémentaire n' est requise.
Oou

Pour la personne &gée d’'au moins 16 ans au 30 septembre de |'année scolaire au cours de laguelle
elle commence sa formation, la condition d’ admission suivante S goute : avoir obtenu les unités de
4° secondaire en langue d'enseignement, en langue seconde et en mathématique ou des
apprentissages reconnus équivalents.

ou

Pour la personne &gée d’ au moins 18 ans, la réussite du test de développement général et laréussite
du cours 2033-1 en francais langue denseignement, ou son équivalent, sont prescrites comme
préalables fonctionnels.

ou

Pour la personne ayant obtenu les unités de 3 secondaire en langue d enseignement, en langue
seconde et en mathématique dans des programmes d' éudes établis par le ministre, est exigée la
poursuite, en concomitance avec sa formation professionnelle, de sa formation générale afin
d’ obtenir les unités qui lui manquent parmi les suivantes: £ secondaire en langue d’ enseignement,
langue seconde et mathématique dans des programmes d’ éudes éablis par le ministre.






VOCABULAIRE

Buts de la formation

Intentions éducatives retenues pour le programme. |l sagit d'une adaptation des buts généraux de la
formation professionnelle pour une formation donnée.

Compétence

Ensemble intégré de connaissances, d'habiletés de divers domaines, de perceptions et dattitudes
permettant a une personne de rédiser adéguatement une téche ou une activité de travail ou de vie
professionnelle.

Objectifs généraux
Expression des intentions éducatives en catégories de compétences a faire acquérir a l'édéve. lls
permettent le regroupement d'objectifs opérationnels.

Objectifs opérationnels

Traduction des intentions éducatives en termes pratiques pour I'enseignement, |I'apprentissage et
I’évaluation.

Module

Unité condtitutive ou composante d'un programme d'études comprenant un objectif opérationnel de
premier niveau et, le cas échéant, les objectifs opérationnels de second niveau qui I'accompagnent.

Unité
Etalon servant & exprimer la valeur de chacune des composantes (modules) d'un programme d'éudes en

attribuant a ces composantes un certain nombre de points pouvant saccumuler pour I'obtention d'un
dipldme; I'unité correspond a quinze heures de formation.
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1 SYNTHESE DU PROGRAMME

Nombre de modules : 25 Titredu programme :  Pétes et papiers - Opérations
Durée en heures : 1170 Code du programme : 5262
Vaeur en unités : 78 Type de sanction : DEP
CODE TITRE DU MODULE DUREE UNITES*
227511 1 Médier et formation 15
263543 2 Santé sécurité et mesures d’ urgence
263552 3 Etablissement de liens entre la matiére premiére et les produits
263563 4 Cdculs pour le suivi de lafabrication
263572 5 Entreprise papetiere
263583 6 Notions de chimie des pétes et papiers
263603 7 Communication en milieu de travail
263312 8 Approvisionnement et préparation de la matiére premiére
263622 9 Tragage de croquis et lecture de plans

263632 10 Utilisation d’un poste informatisé

263644 11 Procédés de mise en péte mécanique

263654 12 Traitement des pates

263655 13 Essais physiques sur les produits

263673 14 Essais chimiques sur les produits

263684 15 Procédés de mise en péate chimique

263694 16 Mécanique appliquée

263703 17 Sources d’ énergie et dectricité industrielle

263712 18 Procédé de recyclage et de désencrage

263725 19 Instrumentation et régulation automatique des procédés
227711 20 Moyens de recherche d emploi

263737 21 Machines a papier et machines a carton

263743 22 Traitements chimiques et propriétés superficielles des produits
263753 23 Bobinage, emballage et procédés d'impression

263763 24 Conduite de procédés et colt de production

263774 25 Gestion de I’ environnement

B LIS BB HEIABBBBEEELELE
PWWWNRFRPONWRARPRWARDBDNNNWWNWNW PR

* Une unité équivaut a quinze heures de formation.







2 BUTS DE LA FORMATION

Les buts de la formation en Pates et papiers - Opérations sont définis a partir des buts généraux de la
formation professionnelle et en tenant compte, en particulier, de la situation de travail. Ces buts sont les
suivants :

Rendre la personne efficace dans I'exercice d'une profession

Lui permettre d' effectuer correctement et avec une performance acceptable, au seuil d entrée sur le
marché du travail, les taches et les activités associées al’ exercice du métier.

Lui permettre d’ évoluer adéquatement dans |’ exercice de son travail en favorisant :

I’ acquisition des habiletés intellectuelles et des techniques qui entrainent des choix judicieux dans
I’ exécution des téches;

le développement du souci de communiquer efficacement avec ses supérieurs ou ses supérieures
ains que ses collégues;

le développement de I’ éhique professionnelle et du sens des responsabilités;

le renforcement des habitudes d ordre, de propreté et de précision dans I’ exercice de son métier;
une préoccupation constante de la santé et de la séeurité au travail.

Assurer I'intégration de la personne a la vie professionnelle
Lui permettre de connaitre le marché du travail en généra et le contexte particulier au métier.
Lui permettre de connaitre ses droits et responsabilités en tant que travailleuse ou travailleur.

Favoriser chez la personne I'évolution et I'approfondissement des savoirs
professionnels

Lui permettre de développer son autonomie, son sens des responsabilités et son godt de la réussite.

Lui permettre de développer une préoccupation pour I'excellence ains que les attitudes
fondamental es au succeés professionnd.

Lui permettre de comprendre les principes sous-jacents aux techniques utilisées.
Lui permettre d' acquérir des méthodes de travail et le sens de ladiscipline.

Assurer la mobilité professionnelle de la personne

Lui permettre de dével opper des attitudes positives a |’ égard des changements technol ogiques et des
Stuations nouvelles.

Lui permettre d' accroitre sa capacité d’ apprendre, de s'informer et de se documenter.






3 COMPETENCES VISEES

Les compétences visées, en Pates et papiers - Opérations, sont présentées dans le tableau qui suit. Ony
met en évidence les compétences générales, |es compétences particulieres (ou propres au métier) ains que
les grandes étapes du processus de travail.

Les compétences générales sont associées a des activités de travail ou de vie professionnelle. Elles ont
trait, entre autres, al’ application de principestechniques ou scientifiques liés au métier. Les compétences
particuliéres portent sur des tAches du métier. Quant au processus de travail, il met en évidence les étapes
les plus importantes de I’ exécution des taches.

Le tableau est a double entrée: il Sagit d'une matrice qui permet de voir les liens qui unissent des
éléments placés al’ horizontale et des éléments placés alaverticale. Le symbole (+) montre qu'il existe
une relation entre une compétence particuliére et une éape du processus de travail. Le symbole (O)
marque quant a lui un rapport entre une compéence générale et une compétence particuliere. Des
symboles noircis indiquent, en plus, que I'on tient compte de ces liens dans la formulation d' objectifs
visant |"acquisition de compétences particuliéres (ou propres au metier).

Lalogique qui a présidé ala conception de la matrice influe sur la séquence d’ enseignement des modules.
De facon générale, on prend en considération une certaine progression dans la complexité des
apprentissages et le développement de I'autonomie de I'éléve. De ce fait, I'axe vertical présente les
compétences particuliéres dans |’ ordre a privilégier pour |’ enseignement et sert de point de départ pour
I’ agencement de I’ ensemble des modules. Certains deviennent ainsi préalables a d autres ou doivent étre
vusen paralée.
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4 OBJECTIFS GENERAUX

Les aobjectifs généraux du programme Pétes et papiers - Opérations sont présentés ci-gpres. ls sont
accompagnés des énoncés de compétences liés a chacun des objectifs opérationnels de premier niveau
qu'ils regroupent.

Faire acquérir a I'éleve les compétences nécessaires a assurer la santé et la sécurité au
travail et la protection de I'environnement

appliquer des mesures de santé et de sécurité, et des mesures d' urgence;
appliquer des notions relatives ala gestion de I environnement.

Faire acquérir a I'éléve les compétences nécessaires a l'application des notions et des
techniques essentielles a la pratique du métier

effectuer des caculs pour le suivi de la fabrication;

appliquer des notions de chimie des pétes et papiers,

effectuer le tragcage de croquis et lalecture de plans;

utiliser un poste de travail informatisé;

effectuer des s physiques sur les produits;

effectuer des essais chimiques sur les produits;

appliquer des notions de mécanique;

appliquer des notions relatives aux sources d énergie et d' éectricité industrielle;
établir des liens entre la conduite de procédés et les colits de production.

Faire acquérir a I'éléeve les compétences nécessaires a I'application de notions relatives
aux procédés de transformation de la matiére premiére

établir des liens entre la matiére premiére et les produits;

caractériser les procédés de mise en pate mécanique;

caractériser les procédés de mise en péte chimique;

caractériser le procédé de recyclage et de désencrage;

appliquer des notions relatives al’ instrumentation et a la régulation automatique des procédés;
caractériser les traitements chimiques et |es propriétés superficielles des produits.

Faire acquérir a I'éleve les compétences nécessaires a la conduite des procédés
papetiers
faire fonctionner des machines servant a I’ approvisionnement et a la préparation de la matiére
premiere;
faire fonctionner des machines servant au traitement des pates a papier et a carton;
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effectuer des travaux liés au fonctionnement des machines a papier et des machines a carton;
effectuer des travaux liés au bobinage, al’ emballage et aux procédés d'impression.

Faire acquérir a I'éleve les compétences nécessaires a une intégration harmonieuse au
milieu scolaire et au monde du travail

se situer au regard du métier et de la démarche de formation;
utiliser des moyens de recherche d’ emploi;

se situer au regard de |’ entreprise papetiere;

communiguer en milieu de travail.



5 OBJECTIFS OPERATIONNELS DE PREMIER ET DE SECOND NIVEAU

5.1 DEFINITION DES OBJECTIFS OPERATIONNELS DE PREMIER NIVEAU

Un objectif opérationnd de premier niveau est défini pour chacune des compétences Visées,
conformément a leur présentation au chapitre 3. Ces compétences sont structurées et articulées en un
projet intégré de formation permettant de préparer I'ééve a la pratique d'un métier. Cette organisation
systémique des compétences produit des résultats qui dépassent ceux de la formation par € éments isolés.
Une telle facon de procéder assure, en particulier, la progression harmonieuse d'un objectif a un autre,
I'économie dans les apprentissages (en évitant les répétitions inutiles), I'intégration et le renforcement
d'apprentissages, etc.

L es objectifs opérationnels de premier niveau congtituent les cibles principales et obligatoires de
I'enseignement et de I'apprentissage. I1s sont pris en considération pour I'évaluation aux fins de sanction
des études. Ils sont définis en fonction de comportements ou ¢k situations et présentent, selon le cas, les
caractéristiques suivantes :

Un objectif défini en fonction d'un comportement est un objectif relativement fermé qui décrit les
actions et les résultats attendus de I'éléve au terme d'une éape de sa formation. L'évaluation porte sur

les résultats attendus.

Un objectif défini en fonction d'une situation est un objectif relativement ouvert qui décrit les
phases d'une situation éducative dans laquelle on place I'éléve. Les produits et les résultats varient
sdlon les personnes. L'évaluation porte sur la participation de I'éléve aux activités proposées au plan
de mise en Stuation.

L es objectifs opérationnels de second niveau servent de repéres pour les apprentissages prédables a
ceux qui sont nécessaires pour l'atteinte d'un objectif de premier niveau. Ils sont groupés en fonction des
précisions (voir 5.2.1) ou des phases (voir 5.2.2) de |'objectif opérationnel de premier niveau.

REMARQUES

Les objectifs opérationnels de premier et de second niveau supposent la distinction nette de deux paliers
d'apprentissages :

- au premier palier, les apprentissages qui concernent les savoirs préalables;

- au second palier, les apprentissages qui concernent la compétence.

Les objectifs opérationnels de second niveau indiquert les savoirs préalables. |ls servent a préparer les
éléves pour les apprentissages directement nécessaires a l'acquisition d'une compétence. On devrait
toujours les adapter aux besoins particuliers des éléves ou des groupes en formation.

Les objectifs opérationnels de premier niveau guident les apprentissages que les éléves doivent faire pour
acquérir une compétence :

Les précisions ou les phasesde I'objectif déterminent ou orientent des apprentissages particuliers a

effectuer, ce qui permet |’ acquisition d'une compétence de fagon progressive, par éléments ou par
étapes.
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- L'ensemble de I'objectif (les six composantes et particuliérement la derniére phase de I'objectif de
situation, voir 5.2) détermine ou oriente des apprentissages globaux, dintégration et de synthése, ce
qui permet de parfaire |’ acquisition d'une compétence.

Pour atteindre les objectifs, des activités d'apprentissage pourraient étre préparées de lafacon suivante :
- des activités particulieres pour les abjectifs de second niveau;

- des activités particuliéres pour des précisions ou des phases des objectifs de premier niveau;

- des activités globales pour les objectifs de premier niveau.

5.2 GUIDE DE LECTURE DES OBJECTIFS OPERATIONNELS
5.2.1 Lecture d’un objectif défini en fonction d’un comportement

L’ objectif défini en fonction d'un comportement comprend six composantes. Les trois premiéres donnent
une vue d'ensemble de cet objectif.

L ecomportement attendu présente une compétence comme éant le comportement global attendu.
L es conditions d'évaluation définissent ce qui est nécessaire ou permis a I'édéve durant |’ épreuve
permettant de vé&ifier s'il ou elle a atteint I’ objectif; on peut ains appliquer les mémes conditions
d évaluation partout.

Les critéres généraux de performance définissent des exigences qui permettent de voir
globalement s les résultats obtenus sont satisfai sants.

Les trois derniéres composantes permettent d'avoir une vue précise et une méme compréhension de
I'objectif.

Les précisions sur le comportement attendu décrivent les déments essentiels de la compétence
sous la forme de comportements particuliers.

Les critéres particuliers de performance définissent des exigences a respecter et accompagnent
habituellement chacune des précisions. |ls permettent de porter un jugement plus éclairé sur
I'atteinte de I'objectif.

Le champ d'application de la compétence précise les limites de l'objectif, le cas échéant. I
indique s I'objectif sapplique a une ou a plusieurs téches, a une ou a plusieurs professions, aun ou a
plusieurs domaines, etc.



5.2.2 Lecture d’'un objectif défini en fonction d’une situation

Un objectif défini en fonction d'une situation comprend six composantes.

L'intention poursuivie présente une compétence comme étant une intention a poursuivre out au
long des apprentissages.

Les précisons mettent en évidence l'essentiel de la compétence et permettent une meilleure
compréhension de I'intention poursuivie.

L e plan de mise en situation décrit, dans ses grandes lignes, la situation éducative dans laguelle on
place I'éléve pour lui permettre d'acquérir la compétence visée. |l comporte habituellement trois

phases d'apprentissage telles :

- une phase dinformation;

- une phase de rédisation, d'approfondissement ou d'engagement;
- une phase de synthése, dintégration et d'autoévaluation.

L es conditions d'encadr ement définissent les balises a respecter et les moyens a mettre en place, de
fagon a rendre possibles les apprentissages et a avoir les mémes conditions partout. Elles peuvent
comprendre des principes d'action ou des modalités particulieres.

Les critéres de participation décrivent les exigences de participation que I'ééve doit respecter
pendant |'apprentissage. 11s portent sur la fagon d'agir et non sur des résultats a obtenir en fonction de
la compétence visée. Des critéres de participation sont généralement présentés pour chacune des
phases du plan de mise en situation.

Le champ d'application de la compétence précise les limites de l'objectif, le cas échéant. Il
indique si I'objectif sapplique a une ou a plusieurs taches, a une ou a plusieurs professions, aun ou a
plusieurs domaines, etc.
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MODULE 1: METIER ET FORMATION

Code : 227511 Durée: 15h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

A cquérir la compétence pour

sesituer au regard du métier et de la démarche de formation

en tenant compte des précisions et en participant aux activités proposées selon le plan de
mise en situation, les conditions et |es critéres qui suivent.

Précisions

» Connditre la réaité du métier.
= Comprendre le programme de formation.
= Confirmer son orientation professionnelle.

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1 : Information sur le métier

= Sinformer sur le marché du travail dans le domaine de la fabrication des pates et des
papiers.

= Sinformer sur la nature et les exigences de |I’emploi au cours de visites, d’ entrevues,
a |’ aide de documents, etc.

= Présenter les données recueillies au cours d’ une rencontre de groupe et discuter de sa
perception du métier.

PHASE 2 : Information sur la formation et engagement dans la démarche

= Discuter des habiletés, des aptitudes et des connaissances nécessaires pour pratiquer
le métier.

= Sinformer sur laformation.

= Discuter de la pertinence du programme d’ études par rapport a la situation de travail
liée aux opérations dans une usine de pates et papiers.

= Faire part de ses premiéres réactions relativement au métier et alaformation.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE SITUATION (suite)

PHASE 3 : Evaluation et confirmation de son orientation

Rédiger un rapport dans lequel on doait :

- Précisar ses godts, ses aptitudes et son intérét pour la fabrication des péates et
papiers;

- Evaluer son orientation professionnelle en comparant les aspects et les exigences
du métier avec ses golits, ses aptitudes et ses champs d’intérét.

CONDITIONS D’'ENCADREMENT

Créer un climat d' épanouissement personnel et d'intégration professionnelle.
Privilégier les échanges d opinions et favoriser |’ expression de tous les ééves.
Encourager les éléves a participer aux activités proposées.

Permettre aux éléves d' avoir une vue juste du métier.

Fournir aux ééves les moyens d’ évaluer leur orientation professionnelle avec
honnéteté et objectivité.

Organiser des visites d’ entreprises représentatives du milieu du travail en fabrication
des pétes et papiers.

Assurer |’ accés ala documentation pertinente : information sur le métier, programmes
de formation, guides, etc.

Organiser une rencontre avec des spécialistes du métier : direction des ressources
humaines, représentant de syndicats, de travailleurs.

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1:

PHASE 2 :

Recueille des données sur la plupart des sujets a traiter.
Exprime convenablement sa perception du métier au cours d’ une rencontre de
groupe en faisant le lien avec les données recueillies.

Donne son opinion sur quel ques exigences auxquelles il faut satisfaire pour exercer
le métier.

Fait une lecture sérieuse des documents déposes.

Ecoute attentivement les explications.

Exprime convenablement sa perception du programme de formation au cours d’ une

rencontre de groupe.
Exprime clairement ses réactions.

Module 1
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suite)

PHASE3: Red|ge un rapport contenant :
une présentation sommaire des godits, de ses champs d' intérét, de ses aptitudes
et de ses qualités personnelles;
- desexplications sur son orientation en faisant, de fagon explicite, les liens
demandés;
- unejustification de sa décision de poursuivre ou non le programme d’ études.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’entreprendre les activités de chacune des phases:
1 Etreréceptive ou réceptif aux éléments d’ information relatifs au métier
et alaformation.
2 Avoir le souci de partager sa perception du métier avec les autres
personnes du groupe.

Avant d’entreprendre les activités de la phase 1 (Information sur le métier) :

Repérer I'information.

Déterminer une fagon de noter et de présenter des données.

Distinguer la tache du poste de travail.

Donner le sens de « quaification requise au seuil d’ entrée sur le marché
du travail ».

Enoncer |es principales régles permettant de discuter correctement en

groupe.

o gk~ w

~

Avant d’entreprendre des activités de la phase 2 (Information sur la formation et
engagement dans la démarche):
8 Digtinguer les habiletés des aptitudes et des connai ssances nécessaires
pour |'exercice du métier.
9 Décrirelanature, lafonction et le contenu d'un programme d’ études.

Avant d’entreprendre les activités de la phase 3 (Evaluation et confirmation de son
orientation) :
10. Distinguer les golits des aptitudes et des champs d' intérét.
11. Décrireles principaux éléments d' un rapport confirmant une orientation
professionnelle.
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MODULE 2: SANTE, SECURITE ET MESURES D'URGENCE

Code : 263543 Durée: 45h
OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT
COMPORTEMENT ATTENDU
Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
appliquer des mesures de santé et de séeurité, et des mesuresd’ urgence
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.
CONDITIONS D’EVALUATION
» Travall individuel ou avec I’ assistance d’ autres personnes.
= A partir de directives.
= Aldde:
- del’équipement de protection individuelle;
- del’équipement et de matériel;
- de documentation technique.
CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE
» Exactitude de laterminologie.
» Traval méthodique.
= Souci constant de sa sécurité et de celle d’ autrui.
= Respect de lalégidation applicable.
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Didgtinguer les droits et lesresponsabilités — Justesse de la distinction.
destravailleuses et destravailleurset ceux —  Prise en considération systématique des
des papetiéres au regard de la santé et de dispositions de laLoi sur la santé et la sécurité
la sécurité au travail. du travail.
B. Reconndtre Iesdangers associés au — Reconnaissance précise des dangers.
transport des matiéres dangereuses. — Interprétation juste des symboles, des codes et
des abréviations.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

C. Utiliser le systéme d'identification des
mati éres dangereuses utilisées en milieu
de travail (SIMDUT).

D. Utiliser I'équipement de protection
individuelle.

E. Reconnatre les situations et les endroits
dangereux dans une usine de pétes et
papiers.

F. Interpréter les signaux sonores et visuels.

G. Reconnditre les risques associés ala
manutention de charges.

H. Utiliser différents types d’ extincteurs, de
boyaux et de lances aincendie.

I. Cadenasser une partie de I’installation.

J. Interpréter les procédures d entrée dans un
endroit clos.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Reconnai ssance précise des catégories
d'information inscrites sur les fiches.

Interprétation juste des symboles, des codes et
des abréviations.

Ajustement correct des vétements et des
accessoires de protection.

Respect de latechnique d' utilisation du masque
agaz et du respirateur autonome.

Reconnaissance précise de situations
dangereuses.

Locdisation exacte des endroits dangereux.
Reconnai ssance précise des agents agresseurs.

Justesse de I’ interprétation.

Locdisation correcte des points d’ attache

Respect des méthodes d' utilisation.

Vérification compléte et précise:

m delafiche de cadenassage;

m del’exécution des tests demandés;

m delaprésence d' autres dangers.
Equipement &’ arrét, vide ou dépressurisé.
Respect systématique de latechnique de travail.
Communication précise et rapide des
irrégularités.

Justesse de I’ interprétation.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a distinguer les droits et les responsabilités des travailleuses et
des travailleurs et ceux des papetieres au regard de la santé et de la sécurité au

travail (A) :
1

2

3

Décrire brievement | organisation de la santé et de la sécurité dans les
usines de pétes et papiers.

Indiquer le réle de I’ Association de la santé et de la sécurité dans les
usines de pétes et papiers au Québec (ASPPQ) (ASSPPQ).

Reconnaitre les personnes chargées d appliquer et de faire respecter les
régles de sécurité dans une usine.

Avant d’apprendre a reconnaitre les situations et les endroits dangereux dans une
usine de pates et papiers (E):

4

5

Discuter de I'importance d’ une communication de qualité dans le cadre
de la prévention des accidents.
Discuter de la nécessité de garder son aire de travail propre et dégagée.

Avant d’apprendre a interpréter les signaux sonores et visuels (F) :

6.

Lire les plans d' évacuation de différentes papetieres.

Avant d’apprendre a reconnaitre les risques associés a la manutention de charges (G) :

7.
8
9
10.

11

Reconnaitre les taches afaire avec I’ équipement de manutention.
Différencier des sangles et des cables selon leur utilité.

Expliquer les méhodes employées pour saisir des matériaux.

Discuter de la pertinence d' effectuer des vérifications courantes de

I’ équipement et de rapporter toute défectuosité.

Expliquer I'importance du bon fonctionnement des avertisseurs lumineux
OU SONOres.

Avant d’apprendre a utiliser différents types d’extincteurs, de boyaux et de lances a

incendie (H) :

13.
14.

15.

Reconnaitre les parties de I” équipement les plus susceptibles de
provoquer un incendie.

Reconnaitre les matériaux susceptibles d entretenir la combustion.

Sur un plan, localiser les dispositifs employés pour combattre un
incendie.

Associer les types d' extincteurs, de boyaux et de lances aincendie aux
différentes catégories de feux.

Avant d’apprendre a cadenasser une partie de I'installation () :

16.

Décrire la méthode de cadenassage des boites de contréle éectrique et
des vannes des piéces d’ éguipement.

Avant d’apprendre a interpréter les procédures d’entrée dans un endroit clos (J) :

17.
18.
19.

Connditre la procédure de la CSST.

Lire I'information inscrite sur une fiche d’ autorisation.

Discuter de I’ enchainement d’ événements pouvant mener a une situation
dramatique.
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MODULE 3: ETABLISSEMENT DE LIENS ENTRE LA MATIERE PREMIERE ET LES
PRODUITS

Code : 263552 Durée: 30h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ éléve doit

établir desliensentrela matiére premiére et les produits
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Traval individud.
» A partir :

- dedirectives;

- d'échantillons de matiéres premiéres et de produits.
» A I'aide de la documentation technique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Exactitude de laterminologie.
» Travail méthodique.
= Synthése appropriée deI’information.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE

COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE

A. Reconnditre |es principales méthodes — Reconnaissance juste des caractéristiques des
d exploitation de la forét. méthodes.

B. Distinguer les produits résultant de la — Justesse de la distinction des produits en
transformation de la matiere fibreuse. fonction de leurs caractéristiques.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
C. Didtinguer des éléments congtitutifs du — Justesse de ladigtinction en fonction de leur
bais : utilité pour la fabrication des produits.
= cdlulose
= hémicdlulose
= lignine;
= Mmatiéres extractibles;
= Matiéres inorganiques.
D. Expliquer les méthodes visant la — Explication précise :
conservation de tous les déments de la - delaséparation des fibres de fagon
matiére Iigneuse. mécanique;
des ééments perdus durant les opérations;
des qualités des produits.
E. Expliquer les méthodes d élimination — Explication précise:
partielle de certains éléments de la matiére - delasolubilisation d'une partie de
ligneuse. I"hémicellulose et de lalignine de fagon
chimique;
de la séparation des fibres de fagon
mécanique;
des qualités des produits.
F. Expliquer les méthodes visant — Explication précise:
I’ enlevement maximal de lalignine, sans - delasolubilisation de la mgjeure partie de
destruction de la cellulose. I"hémicellulose et de lalignine;

du traitement subséquent appliqué ala
cellulose pour I’ obtention de péate écrue;
des qualités des produits.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a reconnaitre les principales méthodes d’exploitation de la forét
(A):

1 Enumérer les différentes méthodes d exploitation.

2 Nommer |es modes de tenure.

3 Enumérer lestypes de foréts.

Avant d’apprendre a distinguer les produits résultant de la transformation de la
matiére fibreuse (B) :
4. Discuter de ladiversité des produits dérivés du bois utilisés danslavie
guotidienne.
5 Reconndtre les principal es sources de fibres utiles a la fabrication des
produits.
6. Discuter del’importance du recyclage et du désencrage de vieux papiers
et cartons dans notre société.

Avant d’apprendre a distinguer des éléments constitutifs du bois:

- celulose;
- hémicdlulose;
- lignineg;
- matiéresextractibles;
- matiéresinorganiques (C):
7. Reconnalitre les essences de bois aing que les parties de I’ arbre utiles ala
fabrication des produits.
8  Précisar la composition du bois feuillu et du bois résineux.
9 Décrirelacdluleligneuse d un arbre.
10. Reconnaitre les différentes couches d’ une fibre.
11. Décrirelastructure ligneuse du tronc d'un arbre.
12. Définir le caractére digtinctif de I’ écorce.
13. Définir lanotion de polymérisation de la cellulose.
14. Indiquer la composition des sucres dans la cellulose et |I'hémicellulose.
15. Reconnditre les effets de lalongueur des fibres et de |’ épaisseur de la
paroi cellulaire sur les propriétés mécaniques des produits fabriqués.
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MODULE 4: CALCULS POUR LE SUIVI DE LA FABRICATION

Code : 263563 Durée :

45h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
effectuer des calculs pour le suivi de la fabrication
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

=  Traval individud.
» A partir :

- dedirectives;

- de données techniques.
= A l'aided unecalculatrice.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Justesse de la distinction des quantités a mesurer.

= Application correcte des formules mathématiques.

» Travail méthodique.

= Souci du détail.

» Exactitude de laterminologie.
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Cdculer desdonnéesliéesalaréceptionet — Exactitude des calculsreatifs :

alapréparation du bois, avant sa
transformation.

au poids ou au volume;
al’humidité
aladensté

alaclassification de la matiére premiére.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

B. Utiliser des données statistiques pour le
contréle de procédés

Evaluer le rendement des pétes ains que
celui de la récupération pour un procédé
donné.

D. Evaluer laconcentration d’ une péte.

E. Déerminer les proportions de pétes pour
diversmélanges.

F. Cadculer des données pour la préparation
de différentes solutions.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Utilisation correcte des informations relatives:
m  Aux cartes de contréle,

= alamoyenne,

m  al’écart-typeet alavariance,

m  aux courbes de tendances.

Prise en considération de la matiére perdue
durant le procédé.

Justesse de I’ évduation de la quantité d' intrants
et d’ extrants.
Exactitude des calculs.

Exactitude des calculs en fonction du produit &
fabriquer.

Exactitude des calculs.

G. Etablir un bilan de la matiére smple. — Priseen considération de I’ ensemble des
données.
— Reconnaissance précise de la quantité d' intrants
et d extrants.
— Exactitude des calculs.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a calculer des données liées a la réception et a la préparation du
bois, avant sa transformation (A) :
1  Utiliser les quatre opérations mathématiques de base ains que larégle de
trois.
2 Effectuer des opérations mathématiques avec des décimales et des
pourcentages.
3 Utiliser des unités de mesure de surfaces, de volumes et de poids tant en
systeme métrique qu’ en systeme impérial.
4. Expliquer I'importance d’un suivi rigoureux des étapes de fabrication.
5  Reconnditre les méthodes de mesurage et de pesée utilisées au moment
de laréception de lamatiere ligneuse.
6. Etablir un lien entre I’ humidité du bois et son poids anhydre.
7. Décrire les méthodes de classification des copeaux aing que les
méthodes d’ évaluation des écorces et de la densité.

Avant d’apprendre a utiliser des données statistiques pour le contrdle de procédés
(B):

8  Effectuer des calculs de moyenne variance et écart-type.

9  Disposer des données sous formes graphiques.

Avant d’apprendre a déterminer les proportions de pates pour divers mélanges (E) :
10. Indiquer les objectifs qu’ on poursuit en mélangeant différentes pétes.

Avant d’apprendre a calculer des données pour la préparation de différentes
solutions (F) :
11. Reconnaitre I’ utilité des principaux produits chimiques, des adjuvants,
des polyméres, des savons, etc.
12. Définir les notions de concentration et de dilution.

Avant d’apprendre a établir un bilan de la matiere simple (G) :
13. Indiquer le but visé par laréalisation d'un bilan de lamatiere.
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MODULE 5: ENTREPRISE PAPETIERE

Code : 263572 Durée: 30h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquérir la compétence pour

sesituer au regard del’entreprise papetiere

en tenant compte des précisions et en participant aux activités proposées selon le plan de
mise en situation, les conditions et les critéres qui suivent.

Précisions

= Responsabiliser I’ éléve dans son role de travail leur.
= Comprendre le fonctionnement d’ une entreprise.
= Connditre la réalité économique et sociae de I'industrie.

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: Information sur I’entreprise

= Décrire la structure organisationnelle de I’ entreprise : ressources humaines
organisation syndicale, principe de gestion, organigramme, réle de I’employée ou de
I’employé.

= Décrireles formes d organisation du travail : groupe de travail, équipe semi-
autonome, organisation hiérarchisée.

= Reconnaitre les principes de rémunération et de participation au profit.

= Reconnaditre les notions de responsabilisation des employés.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suite)

PHASE 2 : Information sur I'’environnement économique et sociale de I'industrie
papetiére

= Connditre leslois et les réglements qui S appliquent al’industrie papetiére.
Reconnditre les fonctions de gestion de la production.

Comprendre les notions de base concernant le role de I entreprise.

Utiliser le processus de résol ution de problémes dans des situations de travail.
Décrire la notion de clients et de partenaires.

Expliquer I'interrelation entre les quatre principales fonctions de I’ entreprise (la
production; le marketing, la finance et la comptabilité, la gestion des ressources
humaines) dans un objectif de qualité des services alaclientée.

PHASE 3 : Information sur I'industrie papetiére dans le contexte mondial

= Décrirelamondialisation des marchés.

= Décrireles cycles économiques et |e fonctionnement des marchés.

= Décrireles effets de lamondialisation sur I'industrie papetiere : productivité,
compétitivite.

CONDITIONS D'ENCADREMENT

» Encourager les éléves a participer aux activités proposees.

= Permettre aux éléves d' avoir une vue juste de leur role face al’ entreprise.

» Assurer I’ accés aladocumentation pertinente : articles de revues et de journaux,
multimédia.

= Organiser une rencontre avec des intervenants du milieu des pétes et papiers.

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1: = Recueille desdonnées sur la plupart des sujets a traiter.

= Exprime convenablement la perception de son réle face al’ entreprise.
PHASE?2: « Fatunelecture serieuse des documents deposes.

» Ecoute attentivement les explications.

» Participe aux activités proposees.
PHASE 3: « Fait unelecture sérieuse des documents déposés.

» Ecoute attentivement les explications.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’entreprendre les activités de chacune des phases:
1 Etreréceptive ou réceptif aux éléments d’ information relatifs a
I entreprise papetiéere.
2 Avoir le souci de partager sa perception de I’ entreprise avec les autres
personnes du groupe et les intervenants du milieu.
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MODULE 6: NOTIONS DE CHIMIE DES PATES ET PAPIERS

Code : 263583 Durée: 45h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, |’ ééve doit

appliquer des notions de chimie des pates et papiers
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Travail individud.
» A partir :
- deconsignes,
- de données techniques.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Exactitude de laterminologie.
» Précisiondanslescaculs.
» Traval méthodique.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Différencier les composés chimiques. — Destription juste du tableau périodique.

— Justesse de la distinction des composés
organiques et inorganiques.

B. Digtinguer les phases de la matiére. — Reconnaissance juste des propriétés des trois
phases de la matiére.

C. Décrireles comportements physiquesdes — Reconnai ssance précise des comportements
gaz. physiques des gaz.
— Prise en considération des variables en cause
dans la phase gazeuse.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
D. Décrirele déroulement d’ une réaction — Explication juste du role des facteurs
chimique. déterminants d’ une réaction chimique.

— Précision dans les calculs.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a différencier les composés chimiques (A) :

Connaitre les @éments et |e tableau périodique.

Décrire la gtructure de la matiére, les électrons de valence, la polarité des
ligisons.

Décrire le concept de mole.

Expliquer la nature des composés inorganiques et des composes
organiques.

Décrire la structure des polymeres.

Décrire les principaux composants du bais.

Hw N
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Avant d’apprendre a distinguer les phases de la matiére (B) :

7. Décrire les différents états de la matiere.
8  Décrire les changements de phase.

Avant d’apprendre a décrire les composants physiques des gaz (C) :
9  Décrirelesreations entre la pression et le volume.
10. Décrirelesrelations entre la pression et le nombre de molécules.
11. Décrire lesrelations entre la pression et la température.

Avant d’apprendre a décrire le déroulement d’une réaction chimique (D) :
12. Expliquer les notions de réactifs et de produits.
13. Effectuer des calculs stochiométriques.
14. Balancer des éguations chimiques.

15. Effectuer des calculs de rendement.
16. Nommer les facteurs déterminants.
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MODULE 7: COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL

Code : 263603 Durée :

45h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, |’ ééve doit

communiquer en milieu de travail
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= Travail en groupe coopératif.
» A partir :
- de modele de communication ;
- d'habiletés de la coopération.
« Alade:
- deladocumentation sur le travail en coopération.
»« Enmilieu scolaire et de travail.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Respect des autres.

Respect des régles de la communication.

Analyse appropriée de I'information.

Efficacité de la communication entre les intervenants.
Importance du travail d’ équipe.

Rédaction de divers rapports.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE

A. Reconnditre les aspects de la — Reconnaissance appropriée des principes
communication. essentiels a une communication verbale

efficace.

— Reconnaissance appropriée des principes
essentiels & une communication écrite efficace.
— Reconnaissance appropriée des facteurs de la

communication.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
B. Communiquer verbalement. — Utilisation de la terminologie appropriée.
— Pertinence et justesse de |’ information
transmise.
C. Produire des rapports. — Utilisation de la terminol ogie appropriée.

— Utilisation d’un francais correct.

— Respect des régles d annotation.

— Pertinence et justesse de |’ information
transmise.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a reconnaitre les aspects de la communication (A) :
1 Décrireles caracteristiques d’ une communication efficace.
2 Enumérer des éléments nécessaires a une bonne communication.
3 Nommer les facteurs qui influencent sur le processus de la
communication.
4. Nommer des obstacles ala communication.

Avant d’apprendre a communiquer verbalement (B) :
5  Reconnditre les formes de communication verbale en usage dans les
entreprises.
Reconnaitre I'importance de communiquer efficacement dans |’ exercice
du métier.
Utiliser les termes du metier.
Discuter des habiletés de la communication en coopération.
Discuter des attitudes qui favorisent la communication.
10. Discuter des attitudes qui nuisent ala communication.

o
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Avant d’apprendre a produire des rapports (C):
11. Reconnaitre les formes de communication écrite en usage dans les
entreprises.
12. Donner les criteres d' une bonne communication écrite.
13. Décrire les conséguences d’ un rapport inexact.
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MODULE 8: APPROVISIONNEMENT ET PREPARATION DE LA MATIERE PREMIERE

Code : 263312 Durée: 30h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit

faire fonctionner des machines servant a I’ approvisionnement et ala préparation de
la matiere premiére

selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Travail individud.
. A partir : de directives, de machines ou d’ équipement industriel.
= Aldde:

- dematérie et d'outils;

- del’équipement de protection individuelle.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Respect des régles de santé et de séeurité au travail.

Respect des directives de I’ entreprise.

Respect de la planification éablie.

Respect des méthodes de travail.

Respect des conditions normales d’ exploitation de la machinerie.

CHAMP D’APPLICATION

= Travaux exécutés avec supervision directe.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Prélever deséchantillons de matiére — Respect de latechnique d' échantillonnage.
premiére au moment de sa réception a — Prudence dans les gestes posés.
I'usine.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

B. Effectuer destravaux d entreposage de la
matiére premiére.

C. Effectuer des travaux de préparation de la
matiére premiére, avant la transformation.

D. Effectuer destravaux liésa
I’ acheminement de la matiére premiére en
vue de sa transformation en péte.

E. Procéder & une tournée d'inspection.

F. Ranger et nettoyer |'aire de travail.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Répartition judicieuse des arrivages.
Gestion appropriée des inventaires.

Vérification réguliére des conditions de
fonctionnement de I’ équipement.

Minimisation des pertes.

Elimination compléte des matiéres érangéres.
Respect de la capacité de |’ équipement.

Respect des normes quantitatives et qualitatives
de production.

Réponse rapide aux signaux recus.

Entretien et nettoyage appropriés de

I équipement.

Respect de la capacité de |’ équipement.

Respect des normes quantitatives et quaitatives
de production.

Véification précise de I’ état et du
fonctionnement des piéces d' éguipement.
Prudence durant le travail effectué prés de
machines en marche.

Pertinence et clarté des renseignements inscrits
au rapport.

Ordre et propreté du lieu de travail et de
I équipement.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a prélever des échantillons de matiére premiére au moment de sa
réception a l'usine (A) :
1 Enumérer les moyens de transport utilisés pour acheminer la matiére
premiére versles usines.
2 Indiquer les buts visés par les essais au moment de la réception de la
meatiere premiére al’ usine.
3 Surunplan dusine, locdiser les installations employées pour
I’ approvisionnement et la préparation de la matiere premiere.
4. Reconnditre les dangers associés al’ approvisionnement et ala
préparation de la matiére premiere.

Avant d’apprendre a effectuer des travaux d’entreposage de la matiere premiére (B) :

5  Décrire le fonctionnement de matériel de manutention (Iéve-camion,
chargeuse frontale ou a fourche, etc.).

6. Reconnaitre’ utilité du bois frais et du bois vieilli.

7. Indiquer les raisons qui expliquent I’ utilisation des stocks selon la date
delivraison al’usine.

8  Reconnditre les dispositifs de lutte contre les incendies insérés dans des
piles de copeaux ou de hilles.

9 Décrire les méthodes de récupération du matériel provenant des piles de
copeaux ou de billes.

Avant d’apprendre a effectuer des travaux de préparation de la matiére premiére,
avant la transformation en péate (C) :

10. Décrire les méthodes d’ écorgage du bois ainsi que le fonctionnement des
piéces d’ équipement utilisées a cette fin.

11. Préciser les buts de la récupération de I’ écorce.

12. Décrire la méthode de coupage des hilles en copeaux.

13. Décrire les méthodes de classage des copeaux ains quele
fonctionnement du matériel a cette fin.

14. Décrire les méthodes utilisées pour éiminer les fibres et récupérer les
gros copeaux.

15. Indiquer lesraisons qui justifient le lavage des copeaux pour certains
procédés de mise en péte.

16. Décrire la méthode d’ enlévement des broches des ballots.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'ELEVE DOIT MATTRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’apprendre a effectuer des travaux liés a I'acheminement de la matiére
premiére en vue de sa transformation en péate (D) :

17. Revoir les matiéres premiéres utilisées pour les principaux procédés de
mise en péte.
18. Etablir des liens entre la matiére premiére et I’ équipement utilisé pour
son acheminement dans |’ usine.
19. Décrire le fonctionnement de I’ équipement servant a acheminer la
matiére premiére.
Avant d’apprendre a procéder a une tournée d’inspection (E) :

20. Reconnaditre les principaux probléemes de fonctionnement de
I’ équipement ainsi que les causes de ces problémes.

Avant d’apprendre a ranger et a nettoyer |'aire de travail (F):
21. Discuter del'importance de garder I’ aire de travail propre et al' ordre.
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MODULE 9: TRACAGE DE CROQUIS ET LECTURE DE PLANS

Code : 263622 Durée: 30h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
effectuer letracage de croquis et la lecture de plans
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Travail individud.
« A partir :
- dedirectives;
- deplans.
« Alade:
- dematérie de dessin de base
- deladocumentation relative aux conventions du dessin technique.
= A I'aide de ladocumentation relative aux conventions du dessin technique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Exactitude de laterminologie.

= Respect des méthodes de travail.
= Propreté du travail.
= Souci du détail.
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Dessiner, amain levée, descroquisd'une — Choix judicieux des vues.
piece ou d’un ensemble mécanique en — Respect:
u““?nt : 4 - = deladisposition des vues;
= lessxvuesdun projet; m  desdimensions ou des proportions.
= Unecoupe.
B. Coter des croquis. — Respect des principales régles de notation des

cotes.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
C. Extraire deI'information technique de — Exactitude et pertinence de I’ information
plans mécaniques. relaive :

m  alastructure,
® aux intrants et aux extrants des piéces

d' équipement.
D. Lirelediagramme d' écoulement associéa — Justesse del’interprétation des codes, des
un procédé. symboles et des abréviations.
— Reconnaissance précise :

m  del agencement des parties de
I’ équipement;

m  dutrget emprunté par les matiéres solides
et liquides,

m  desintrants et des extrants des principales
parties d’ équipement.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a dessiner, a main levée, des croquis d’une piéce ou d'un
ensemble mécanique en utilisant :

- lessixvuesd’'un objet;

- unecoupe(A) :
Indiquer les applications du tracage de croquis et de la lecture de plans
pour |’ exercice du métier.
Ecrire, amain levée, des lettres et des chiffres.
Reconnaitre la signification de différentes lignes et de divers traits.
Tracer, amain levée, des lignes et des formes géométriques.
Identifier les différentes vues représentées en projection orthogonale.
Identifier les genres de coupes.
Relever les dimensions et laforme d’ une piéce sur une machine.
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Avant d’apprendre a extraire de I'information technique de plans mécaniques (C) :
8  Reconnditre lasignification des termes techniques utilisés pour désigner
des piéces d' équipement.
9  Associer les plans et les diagrammes aux taches du métier.
10. Décrireles codes, les symboles et les abréviations.

Avant d’apprendre a lire le diagramme d’écoulement associé a un procédé (D) :
11. Décrireles codes, les symboles et les abréviations.
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MODULE 10 : UTILISATION D’'UN POSTE INFORMATISE

Code : 263632 Durée: 30h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit

utiliser un poste de travail informatisé
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Traval individud.
= Alade:
- d'unlogicié de traitement de texte;
- d'un chiffrier électronique ;
- deladocumentation technique pertinente.
= A partir d'un poste de travail informatisé, installé en réseau et branché a |’ autoroute
informatique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Terminologie appropriée.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE

COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE

A. Préparer son poste de travail. — ldentification juste des composants d' un poste
detravalil.

— Locadlisation et identification précise des
composants de I’ ordinateurs et de ses
périphériques.

— Vérification méhodique des branchements.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

B. Utiliser les fonctions de base d'un systéme
d exploitation.

C. Produire un court document par traitement
de texte.

D. Produire un document avec un chiffrier
électronique.

E. Utiliser I'autoroute éectronique.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Exploitation appropriée des principaes
fonctions d' un environnement graphique.
Respect de la marche a suivre pour la création,
I enregistrement et I'impression de documents.
Respect de lamarche a suivre pour la
navigation et le transfert de donnéesd'un
logicid al’autre.

Utilisation appropriée des principales fonctions
du gestionnaire de fichiers pour les différents
supports informatiques : disque dur, disquette,
cédérom.

Respect de la marche a suivre pour terminer
une session de travail.

Séection juste des outils standard et de mise en
forme, selon leurs fonctions respectives.
Utilisation des commandes appropriées pour la
production d’ un document.

Séection juste des outils standard et de mise en
forme, sdlon leurs fonctions respectives.
Utilisation des commandes appropriées pour la
production d’ un document.

Utilisation appropriée des commandes d’ un
logicid antivirus.

Séection des fonctions appropriées du logiciel
de communication.

Navigation efficace pour larecherche
d'information.

Respect de lamarche a suivre pour lacréation
d'un répertoire de signets.

Respect de lamarche a suivre pour le
traitement du courrier électronique.

Respect de lamarche a suivre pour
I’importation et I'impression de textes, dessins
et d'images.

Module 10 60

Pates et papiers- Opérations




OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a préparer son poste de travail (A):

1 Distinguer les composants de I’ ordinateur, les sortes de logiciels et les

sortes de mémoire.

2 Distinguer les périphériques et leur réle : souris, clavier, écran, modem,
imprimante.
Définir les termes se rgpportant au micro-ordinateur et a son
fonctionnement.
Reconnaitre les modes de transmission des virus informatiques.
Distinguer un poste autonome d’ un poste en réseaul.
Expliquer un menu et les programmes de gestion de la mémoaire.
Ouvrir un logicidl et accéder au menu.
Afficher les renseignements relatifs au contenu d’ une disquette, du disque
rigide et d' un cédérom.

w
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Avant d’apprendre a utiliser les fonctions de base d'un systeme d’exploitation (B) :

9 Imprimer le contenu de I’ écran ou d'un fichier.

10. Enregistrer des copies de sécurité, incluant I’ étiquetage.

11. Ouvrir une application.

12. Sdection des options dans la barre de menu al’aide du clavier et de la
souris.

13. Modifier ladimension d’ une fenétre et une fenétre de groupe.

14. Fermer une fenétre et une fenétre de groupe.

15. Utiliser et déplacer des boites de diaogue.

16. Utiliser une barre de défilement.

17. Utiliser un gestionnaire de fichier : formulation des noms de fichiers,
création, copie et suppression de répertoires et de fichiers sur différents
lecteurs.

18. Formater des disquettes al’ aide du clavier et de la souris.

Pates et papiers— Opérations 61 Module 10




OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'ELEVE DOIT MATTRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’apprendre a produire un court document par traitement de texte (C) :

19. Utiliser des barres d' ottils, larégle et les boutons.

20. Déerminer lataille et I' apparence des caractéres.

21.  Ouvrir un document existant.

22, Créer, enregistrer et récupérer desfichiers.

23. Déterminer des marges et des alignements.

24. Disposer un texte sur une ligne, incluant les coupures de mots et les
justifications, en colonnes délimitées par des tabulations, sur une page,
pour I'ensemble du document.

25. Créer destableaux.

26. Créer des sommaires et des descripteurs pour la gestion des documents.

Séectionner, copier et déplacer des blocs de texte.
Rechercher et remplacer des caractéres.

Utiliser des correcteurs orthographiques et grammati caux.
Utiliser I" apercu avant impression et imprimer des documents.
Insérer des dates &I’ intérieur des documents.

REBBN

Avant d’apprendre a produire un document avec un chiffrier électronique (D) :
Utiliser une feuille de travail : colonne, cellule, adresse, champs, libellé,
valeur.

Utiliser des menus et des barres.

Fermer un tableur sans enregistrement.

Séectionner des cellules al’aide du clavier et de la souris.

Utiliser deslibdllés : alignement, centrage et longs libellés.

Entrer des nombres et des formules.

Copier des données et des formules al’aide du menu, des boutons et de
lasouris.

Modifier I'aignement et le contenu d'une cellule.

Remplacer |e contenu d’ une cellule.

Effacer le contenu d'une ou de plusieurs cdllules.

Insérer et supprimer une ou plusieurs colonnes ou lignes.

Modifier et adapter lalargeur des colonnes aux données.

Utiliser I’ apercu avant impression et imprimer des documents.
Sauvegarder et archiver un tableur.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MATTRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES

PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’apprendre a utiliser I'autoroute électronique (E) :
46. Ouvrir un logiciel de communication.
47. Utiliser des barres d' outils.
48. Utiliser les moteurs de recherche les plus usuels.
49, Utiliser les boutons : précédent, suivant, accueil, charger, recherger,
images, ouvrir, dler a imprimer, chercher et stop.
50. Ecrire et modifier I adresse d’ une page active.
51. Ouvrir, enregistrer et fermer une fenétre ou une page Web.
52.  Imprimer une page Web.
53. Utiliser les commandes: sélectionner, couper, coller et copier du texte
dansle presse-papier.
Utiliser des commandes de signets.
Créer des groupements de signets.
Réceptionner et expédier du courrier éectronique.
Identifier des extensions de filiéres relatives aux adresses électroniques.
Formater et enregistrer une image.

BIFHE
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MODULE 11 : PROCEDES DE MISE EN PATE MECANIQUE

Code : 263644 Durée: 60h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
caractériser les procédés de mise en pate mécanique
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION
» Travail individuel.
= A partir :
- dedirectives;
- de données concernant les procédeés liés a la pate mecanique.
» A I'aide dela documentation technique.
CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Exactitude de laterminologie.

» Justesse de I’interprétation des symboles, des codes et des abréviations.

» Prise en considération des caractéristiques de la matiére premiére.

» Traval méthodique.

= Respect du déroulement du procédé.
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Comparer les différentes péates — Justesse de la comparaison en fonction des

mécani ques. qualités de chaque type de péte.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

B. Interpréter le plan d’ ensemble et e
diagramme d’ écoulement associés ala
transformation en:

m péte mécanique de défibreur (PMD);

m péte mécanique de raffineur (PMR);

m péte thermomécanique (PTM);

m péte chimico thermomécanique
(PCTM).

C. Expliquer les procédés de transformation
de la matiére ligneuse en péte mécanique.

D. Décrirele classage, I’ épuration et

|I” épai ssissage des pétes.

E. Décrire le procédé de blanchiment de la
péte mécanique.

F. Reconnaitre |les variables mesurées ou
contrélées par I'instrumentation.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

— Reconnaissance précise :

m  desphases de chacun des procédes,

m  desintrantset des extrants des principales
piéces d’ équipement.

Prise en considération des principes et des

variables en cause dans chague procédé.

Explication juste :

m  dutrget emprunté par la matiére durant
chaque procéde;

m  des changements successifs subis par la
matiére;

m  delafonction des principales parties de
I’ équipement.

Reconnaissance précise des matiéres aux étapes
del’entrée, de |’ accepté et du rejet des
principales machines.

Reconnaissance juste du trajet emprunté par les
différentes matieres.

Interprétation précise du diagramme du
procéde.
Reconnaissancejuste :
m  des éapes de blanchiment;
m  delafonction des principales piéces
d équipement.
Prise en considération des variables en cause
dans le procédé.

Reconnaissance précise de I’ emplacement et de
lafonction des capteurs et des organes
d exécution.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a comparer les différentes pates mécaniques (A) :
1 Reconnditre les effets du traitement mécanique appliqué ala matiere
ligneuse.
2 Indiquer le rendement de différentes pates mécaniques.
3 Indiquer les caractéristiques des principaux produits fabriqués a partir de
péte mécanique.
4. Nommer les divers essais réalisés sur les pates mécaniques.

Avant d’apprendre a expliquer les procédés de transformation de la matiére ligneuse
en pate mécanique (C) :
5 Lirelesunités de mesure del’ éectricité.
6. Etablir desliens entre |’ énergie éectrique consommée par un défibreur,
I état de lameule et les caractéristiques de la péte.
7.  Reconnalitre les matiéres étrangéres contenues dans la péte grossiére.
8  Reconnaitre les effets, sur lalignine et sur lesfibres, de latransformation
de I’ énergie mécanique en énergie thermique.
9 Indiquer I utilité de I’ eau dans le traitement de la ietiére premiére, la
dilution, la concentration et la qualité de la péte.
10. Différencier des types de raffineurs et de défibreurs.
11. Décrire |’ état desfibres aprés leur passage dans le raffineur.
12. Reconnaitre différents organes de machines.
13. Indiquer I’ utilisation ultérieure de la vapeur produite par le procédé de
pate thermomécanique (PTM).
Avant d’apprendre a décrire le classage, I'épuration et I'épaississage des pates (D) :
14. Décrire le fonctionnement du matériel de classage.

15. Décrire le fonctionnement d’'un épurateur.
16. Décrire le fonctionnement de différents épaississeurs.

Avant d’apprendre a décrire le procédé de blanchiment de la pate mécanique (E) :
17. Reconnaitre les divers types de blanchiment.
18. Reconnditre les agents réducteurs et les agents oxydants utilisés pour le
blanchiment.
19. Indiquer le réle des agents séquestrants associés au blanchiment.

Avant d’apprendre a reconnaitre les variables mesurées ou contrblées par
I'instrumentation (F) :

20. Définir les buts visés par le contrdle rédisé al’aide de I'instrumentation.
21. Reconnaitre les dispositifs de mesure associés a un procédé ains que les
dangersliés al’ utilisation de certains instruments.
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MODULE 12 : TRAITEMENT DES PATES

Code : 263654 Durée: 60h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ déve doit

faire fonctionner des machines servant au traitement des pates a papier et a carton
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Individudlement ou avec I’ assistance d’ une autre personne.
« A partir :

- dedirectives;

- demachines ou d' équipement industriel.
«  Alaideg

- du matérie et del’ équipement;

- del’équipement de protection individuelle;

- de documentation technique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Respect des régles de santé et de séeurité au travail.

Respect des directives de I’ entreprise.

Respect de la planification éablie.

Respect des méthodes de travail.

Respect des conditions normales de fonctionnement de I’ éguipement.

CHAMP D’APPLICATION

= Travaux executés avec supervision directe.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Nettoyer des pieces d’ équipement et des
réservoirs.

B. Régler les conditions de fonctionnement
sur différentes piéces d' équipement.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Utilisation appropriée de I’ équipement de
nettoyage.

Propreté de I’ équipement et de |’ aire de travail.
Prudence durant le travail effectué prés de
piéces d’ équipement en marche ou sous
tenson.

Respect de la procédure de cadenassage.

Pertinence des réglages au regard des
modifications prescrites.

Réglages effectués de fagcon méthodique et
modul ée.

Suivi rigoureux des conditions de
fonctionnement apres les réglages.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

C. Effectuer destravaux pour le classement
de la péte.

D. Effectuer des travaux pour I’ épuration des
pétes.

E. Effectuer des travaux pour |’ épaississage

des pétes.

F. Effectuer destravaux pour le tratement
desrgjets.

G. Effectuer destravaux liés au post raffinage
de la péte.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Vérification réguliere de la consistance de la
péte al’ entrée des tamis.

Respect de la capacité de |’ équipement.

V éification appropriée de la qualité de la pate
al’entrée, al’ accepté et au rejet.

Justesse de la pression appliquée al’entrée et a
la sortie de I équipement.

Respect de la séquence de démarrage et d' arrét
de I’ équipement.

Modification appropriée des conditions des
fonctionnement des épurateurs.

Déblocage rapide et sécuritaire des épurateurs.
Vérification réguliére des types de rejets au
dernier stade.

Nettoyage approprié de |’ épai ssisseur.
V érification appropriée du filtrat par un
de concentration.

Respect de la technique d’ échantillonnage.
Exactitude de I’ d égouttage.

Pertinence des réglages sur le raffineur en
fonction du résultat de I’ essai.

Respect de latechnique d’ échantillonnage.
Exactitude des s:

®  concentration;

m  indice d' égouttage.

Pertinence des réglages effectués sur le
raffineur en fonction des résultats des essais.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
H. Effectuer une tournée d'inspection et — Véification précisede |’ éat et du
compléter le rapport. fonctionnement de I'installation.

— Prudence dans le travail.

— Précision, pertinence et concision de
I'information notée dans le rapport d’inspection
et le rapport de production.

— Lighilité et propreté des rapports.

I. Ranger et nettoyer |’ aire de travail. — Ordre et propreté du lieu de travail et des
installations.
— Prudence dans le travail.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a nettoyer des pieces d’équipement et des réservoirs (A) :
1 Reconnaitre les dangersliésal’ utilisation d’ un boyau a air et d' un boyau
aeau.
2 Rappder lafonction des principaes pieces d' équipement.
3 Reconnditre les dangers associés aux composants mobiles des principales
piéces d’ équipement.
Avant d’apprendre a régler les conditions d’opération sur différentes pieces
d’équipement (B) :
4. Expliquer I'importance d un suivi régulier du fonctionnement de
I’ équipement et du déroulement du procédé.
5  Reconnditre la séquence de démarrage et d' arrét des différentes piéces
d' équipement.
6. Rappeder lesintrants et les extrants des principal es piéces d’ équipement.
7. Reconnditre divers gjustements pouvant étre effectués aux conditions de
fonctionnement.
8 Indiquer lesvariables a surveiller alasuite de certains réglages.

Avant d’apprendre a effectuer des travaux pour le classement de la pate (C) :

9 Sur un plan du service, localiser les principales piéces d’ équipement.

10. Sur un diagramme d’ écoulement, reconnaitre les matiéres que I’on
retrouve al’ entrée, al’ accepté et au rejet des pieces d’ gjustement.

11. Rappeer lacomposition des pétes provenant des différents procédés de
transformation.

12. Indiquer les matieres étrangeres ou indésirables contenues dans la péte
grossiere.

13, Expliquer les objectifs associés au classage, al’ épuration et a
I” épai ssissage des pétes.

14. A partir d' un plan de localisation, reconnaitre |’ arrangement des
installations de classage pour différents procédés.

15. Reconnaitre les ééments pouvant influer sur le rendement du tamisage.

Avant d’apprendre a effectuer des travaux pour I'épuration des péates (D) :

16. Préciser | utilité des épurateurs de différents diamétres.

17. A partir d'un plan, reconnaitre I’ arrangement des épurateurs.

18. Reconnaitre les éléments pouvant influer sur le rendement des
épurateurs.

19. Décrire |’ épuration de la pate comportant des rgjets plus |égers que I eawl.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’apprendre a effectuer des travaux pour I'épaississage de la pate (E) :
20. Expliquer laméthode d' entreposage de la péte épaissie.
21. Décrire le fonctionnement des différents épai ssisseurs.
22.  Reconnditre les @éments pouvant influer sur le rendement d’un
€pai ssisseur.
Avant d’apprendre a effectuer des travaux pour le traitement des rejets (F) :
23. Expliquer les objectifs poursuivis par le raffinage de la péte rejetée.
24. Reconnditre les conditions de fonctionnement d'un raffineur arejets.
Avant d’apprendre a effectuer des travaux liés au post raffinage de la pate (G) :
25. Rappder le fonctionnement ainsi que les conditions d' utilisation d’ un
raffineur.
26. Expliquer les objectifs poursuivis par le raffinage de la péate.
27. Etablir desliens entre le résultat des s (rupture, déchirure, opacité,
indice d' égouttage, etc.) et le fonctionnement du raffineur.

Avant d’apprendre a effectuer une tournée d’inspection et compléter le rapport (H) :

28. Reconnaitre les principaux problémes de fonctionnement de
I’ équipement ainsi que les causes de ces problémes.
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MODULE 13: ESSAIS PHYSIQUES SUR LES PRODUITS

Code : 263665 Durée: 75h
OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT
COMPORTEMENT ATTENDU
Pour démontrer sa compétence, I’ déve doit
effectuer des essais physiques sur les produits
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.
CONDITIONS D’EVALUATION
» Traval individud.
« A partir :
- dedirectives;
- de normes reconnues par I'industrie.
= Aldde:
- de matériel, d’instruments de mesure;
- del’équipement de protection individuellg;
- deladocumentation technique;
- dematériel informatique.
CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE
= Respect desréegles de santé et de sécurité au travail.
= Respect des méthodes normalisées d’essais.
= Utilisation appropriée du matériel et des instruments.
= Travail méhodique et précis.
CHAMP D'APPLICATION
» Travaux effectués avec supervision directe.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Préparer le matériel de laboratoire. — Choix judicieux du matéridl et des instruments

en fonction du type d’ aeffectuer.
— Organisation appropriée de I aire de travail.
— Justesse de la calibration des instruments.

B. Prélever unéchantillon. — Respect de laméthode de pré évement.
— Echantillon prélevé aux endroits appropriés.
— Echantillon en quantité suffisante,
— Propreté du site d' échantillonnage aprés le

prélévement.
C. Conditionner des échantillons. — Respect des normes de conditionnement.
D. Pratiquer I’ essal. — Véification correcte de la calibration des
instruments.
— Choix judicieux et préparation appropriée des
éprouvettes.

— Eprouvettes en nombre suffisant.

— Priseen considération de |’ alignement des
fibres (papier et carton).

— Précision des lectures.

E. Interpréter lesrésultats. — Pertinence de ladistinction établie entre les

résultats acceptables et ceux qui ne satisfont
pas aux normes.

— Justesse de la décision relative ala nécessité de
refaire un test.

F. Communiquer les résultats. — Précision ¢ lisibilité des résultats.
— Respect des régles d annotation.
— Utilisation correcte du matériel informatique.

G. Ranger et nettoyer I'aire de travall. — Ordre et propreté de I’ aire de travail et du
matériel.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a préparer le matériel de laboratoire (A):

1 Reconnditre les essais effectués sur la matiere premiére, les produits
intermédiaires, les produits finis et les rgjets.

Associer les méthodes d' échantillonnage aux produits a prélever.
Indiquer les caractéristiques des échantillonneurs utilisés couramment.
Expliquer I'importance d’ une planification rigoureuse de

I’ échantillonnage au regard de I’ intégrité de I’ échantillon, de la
minimisation des pertes de temps, €tc.

HWODN

Avant d’apprendre a prélever un échantillon (B) :

5  Utiliser le systéme d' identification des matiéres dangereuses utilisées en
milieu de travail (SIMDUT).

6. Expliquer les dangers liés au préévement d' échantillons.

7.  Décrireles conditions dans lesquelles un échantillon de produit doit étre
placé pour étre analysétel quel.

8 Rappder lafonction de chacune des piéces de I’ équipement de
protection individuelle.

9 Décrire le fonctionnement général des appareils servant aux essais.

Avant d'apprendre a pratiquer I'essai (D) :
10. Reconnaitre les différents types d' essais ains que les unités de mesure
qui S'y rapportent.
11. Utiliser les systémes de mesure internationa et impérial.
Avant d’apprendre a interpréter les résultats (E) :

12. Comparer lesrésultats d salavaleur-cible.
13. Effectuer laconversion de lectures provenant de différents appareils.

Avant d’apprendre a communiquer les résultats (F) :

14. Discuter deI’'importance de la précision des données et de la
communication rapide des résultats.
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MODULE 14 : ESSAIS CHIMIQUES SUR LES PRODUITS

Code : 263673 Durée :

45h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
effectuer des essais chimiques sur les produits
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Traval individud.
» A partir :
- dedirectives;
- denormes reconnues par I’ industrie.

« Alade:
- dematérid, d'instruments de mesure et de réactifs;
- des vétements et de |’ équipement de protection individuelle;
- deladocumentation technique;
- dematériel informatique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Respect des régles de santé et de séeurité au travail.

Respect des méthodes normalisées d' essais.

Utilisation appropriée du matéridl, des instruments et des réactifs.
Travail méthodique et précis.

CHAMP D’APPLICATION

= Travaux effectués avec une supervision directe.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Préparer le matériel de laboratoire.

B. Prélever un échantillon.

C. Préparer dessolutions.

D. Effectuer |'essal.

E. Interpréter des réaultats.

F. Communiquer les résultats.

G. Ranger et nettoyer I'aire de travall.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Choix judicieux du matérid, des instruments et
des réactifs en fonction du type d’ a
effectuer.

Organisation appropriée de I’ aire de travail.
Justesse de la cdlibration des instruments.

Echantillons prélevés aux endroits appropriés.
Respect de la méthode de prél évement.
Echantillon en quantité suffisante.

Propreté du site d' échantillonnage.

Manipulation sécuritaire des produits.
Précision dans les caculs.

V érification correcte de la calibration des
instruments.

Préparation appropriée de I’ échantillon.
Utilisation appropriée des solutions.
Précision des lectures.

Pertinence de la distinction établie entre les
résultats acceptables et ceux qui ne satisfont
pas aux normes.

Justesse de la décision relative ala nécessité de
refaire un test.

Précision et lisibilité des résultats.
Respect des régles d’ annotation.
Utilisation correcte du matériel informatique.

Ordre et propreté de |’ aire de travail et du
matériel.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre préparer le matériel de laboratoire (A) :

1

HWODN

Reconnditre les essais effectués sur la matiére premiére, les produits
intermédiaires, les produits finis et les rgjets.

Associer les méthodes d’ échantillonnage aux produits a prélever
Indiquer les caractéristiques des échantillonneurs utilisés couramment.
Expliquer I'importance d’ une planification rigoureuse de

I’ échantillonnage au regard de I’ intégrité de I’ échantillon, de la
minimisation des pertes de temps, €tc.

Avant d’apprendre a prélever un échantillon (B) :

5

6.
7.

8

9

Utiliser le systéme d' identification des matiéres dangereuses utilisées en
milieu de travail (SIMDUT).

Expliquer les dangers liés au prélévement d’ échantillons.

Décrire les conditions dans lesquelles un échantillon de produits doit étre
placé pour étre analysé tel quel.

Rappeler lafonction de chacune des piéces de | équipement de
protection individuelle.

Décrire e fonctionnement général des appareils servant aux essais.

Avant d’apprendre a préparer des solutions (C):

10.

11

12
13
14.
15

Reconnéitre les risgues associés ala manipulation des produits
chimiques.

Assimiler les principes de sécurité lors de la manipulation de produits
chimiques.

Différencier les différents types de solutions.

Expliquer les unités de concentration des solutions.

Démontrer les notions relatives aux calculs volumétriques.

Expliquer I’ utilisation des indicateurs colorimétriques.

Avant d’apprendre & effectuer I'essai (D) :

16.

17.
18.

19.

Expliquer les notions de constante du produit de solubilité et de
constante d’ acidité.

Définir le principe du potentiel hydrogene d’ une solution (pH)
Reconnaitre | es réactions en solution : dissociation des dlectrolytes,
neutralisation acide base, formation de précipité ou de complexe,
oxydoréduction, phénomeénes énergétiques (endothermie et exothermie).
Reconnaitre les différents types d’ essais aing que les unités de mesure
S'y rapportant.

Utiliser les systémes de mesure international et impérid.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’apprendre a interpréter les résultats (E) :
21. Comparer les résultats d'essais alavaleur-cible.
22. Effectuer la conversion des lectures.

Avant d’apprendre a communiquer les résultats (F) :
23. Discuter deI’'importance de la précision des données et de la
communication rapide des résultats.

Module 14 82 Pates et papiers- Opérations




MODULE 15 : PROCEDES DE MISE EN PATE CHIMIQUE

Code : 263684 Durée :

60 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
caractériser les procédés de mise en péate chimique
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

»« Travail individud.
« A partir :
- dedirectives;
- dedonnées relatives au procéde.
= A I'aide de la documentation technique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Exactitude de laterminologie.

Justesse de I'interprétation des symboles, des abréviations et des codes.
Prise en considération systématique du déroulement du procédé.
Travail méthodique.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE

A. Interpréter le plan d' ensemble et le — Reconnaissance précise :
diagramme d’ écoulement associé au m  des phases du procédé

procédé de péte_kraft, de péte au bisulfite m  desintrants e des extrants de
et de péte mi-chimique. I"installation.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

B. Expliquer lafabrication de I’ acide de
Cuisson.

C. Préciser lescaractéristiquesdela
transformation de la sciure et des copeaux
en pate écrue.

D. Décomposer le circuit de récupération de
laliqueur de cuisson.

E. Préciser lescaractéristiquesdela
transformation de la péte écrue en péte
épurée.

F. Préciser lescaractéristiquesdela
transformation de la pate épurée en péte
blanchie.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Reconnai ssance précise des étapes de
fabrication et des produits chimiques utilisés.
Explication juste de la fonction des principales
piéces d’ équipement.

Justesse de la détermination du trajet emprunté
par les copeaux, la péte et laliqueur de cuisson.
Reconnai ssance précise :
m  deschangements subis par la matiere;
m  delafonction des principales pieces
d équipement;
m  des produits chimiques utilisés.
Prise en considération:
m  desparticularités de la matiére premiére;
m  desvariables qui contribuent ala
transformation de la matiere.

Reconnaissance précise :

= des é&apes du recouvrement;

m  delafonction des principales piéces
d’ équipement.

Justesse de la détermination du trajet emprunté
par la péte.
Reconnai ssance précise :
= des changements subis par la péte;
m  delafonction des principales piéces
d équipement.

Explication juste des étapesde blanchiment.
Prise en considération des réactions chimiques
qui contribuent alatransformation de la
matiere.

Reconnaissance précise de lafonction des
principales piéces d’ équipement.

Prise en considération des variables en cause
dans ces éapes.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
G. Reconnditre les variables d’ opération — Reconnaissance précise de I’emplacement et de
mesurées ou controlées par lafonction des capteurs et des organes
I’instrumentation. d exécution.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’apprendre a interpréter le plan d’ensemble et le diagramme d’écoulement
associé au procédé (A):
1 Reconnditre les qualités de la péte kraft, au bisulfite et de la pate semi-
chimique.
2 Indiquer les caractéristiques des principaux produits fabriqués a partir de
la péte chimique.
3 Distinguer les paies produites mécaniquement de celles produites
chimiquement.
4. Décrire le traitement appliqué alalignine afin d’ en assurer I’ extraction
compléte ou partielle.
5  Déinir des notions démentaires de la chimie inorganique telles que :
pH, acide, base et réaction chimique smple.

Avant d’apprendre a expliquer la fabrication de I'acide de cuisson (B):
6. Reconnaitre ladifférence entre le SO, libre et le SO, combiné
7. Reconnaitre les éléments basiques utilisés pour éaborer un acide de
cuisson.

Avant d’apprendre a préciser les caractéristiques de la transformation de la sciure et
des copeaux en péate écrue (C) :
8  Reconnaitre les principaux composés chimiques qui entrent dans la
composition de la liqueur blanche.
9  Différencier un lessiveur continu d’un lessiveur discontinu.
10. Définir les objectifs poursuivis par le chauffage d'un lessiveur ains que
la méthode utilisée pour y parvenir.
11. Reconnaitre les principaLix essais réalisés sur les pates chimiques.

Avant d’apprendre a décomposer le circuit de recouvrement de la liqueur de cuisson
(D):
12. Reconnaditre les ééments qui composent la liqueur noire ains que leur
utilise.
13.  Reconnaitre les principaux ééments qui entrent dans la composition de
laliqueur verte.
14. Déterminer |’ apport énergétique ains que les produits résultant de la
combustion de lalignine.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a préciser les caractéristiques de la transformation de la pate
écrue en pate épurée (E) :

15. Nommer les déments qui composent une péate écrue.

16. Didtinguer les trieurs de noauds et les tamis grossiers.

17. Décrire le fonctionnement de I’ éguipement de lavage de la péte.

18. Rappeler le fonctionnement de I’ équipement de classage de la péte.

19. Rappeler le fonctionnement d’ un épurateur.

20. Rappeler le fonctionnement de différents épaississeurs.

Avant d’apprendre a préciser les caractéristiques de la transformation de la pate
épurée en pate blanchie (F) :
21. Reconnaitre |es essais optiques effectués sur les pétes.
22. Indiquer le rble des produits utilisés pour le blanchiment de la péte et le
controle de la viscosité.
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MODULE 16 : MECANIQUE APPLIQUEE

Code : 263694 Durée :

60 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, |’ ééve doit

appliquer des notions de mécanique
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Traval individud.
« A partir :

- deschémasou d'illugtrations;

- dedonnées techniques,

- de machines, d'équipement industriel ou de bancs de montage.
« Alade:

- deladocumentation technique;

- del’équipement de protection individuelle.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Respect des méthodes de travail.

Respect des régles de santé et de séeurité au travail.
Exactitude de laterminologie.

Analyse appropriée de I'information.

CHAMP D’APPLICATION

» Travaux effectués avec supervision directe.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE

A. Localiser les principaux édémentsd une — Localisation précise des & ééments.
machine ou d' un systéme.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

B. Véifier les conditions de fonctionnement
d’'une machine.

C. Procéder al’entretien généra préventif
d’ une machine.

D. Expliquer le mode d’ entrainement des
pompes.

E. Déceer des problémes de fonctionnement
d'une machine ou d’ une pompe.

F. Démarrer et arréter une pompe.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Reconnai ssance précise des conditions de
fonctionnement établies.

Respect de lamarche a suivre.

Vérification exacte des conditions rédles de
fonctionnement.

Explication juste de la procédure d’ entretien
général préventif d'une machine.

Respect desinstructions du manuel d’ entretien
du fabricant.

Respect du calendrier d’ entretien.

Utilisation correcte des produits et de
I’ outillage.

Explication juste du fonctionnement selon le
type de pompe et le courant éectrique utilisa.

Reconnai ssance précise des types
d’ accouplement.

Interprétation juste des lectures.

Justesse de la comparaison des lectures et des
spécifications techniques.

Détection appropriée desindices ou des
symptémes révélateurs d’ un probléme.

Respect de la séquence de démarrage et d' arrét.
Prudence dans les gestes posés.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a localiser les principaux éléments d’une machine ou d’un
systéme (A) :
1 Reconnaitre lasignification des termes usuels de la mécanique ains que
les unités de mesure des principales variables.
2 Préciser lafonction des déments de transmission du mouvement.
3 Préciser lafonction des principaux composants hydrauliques,
pneumatiques, éectriques et mécaniques de machines ou de systemes.
4. Digtinguer divers types de pompes.

Avant d’apprendre a vérifier les conditions de fonctionnement d’'une machine (B) :
5 Lireleplan delamachine.
6. Lirelesdonnées de la plague signalétique d’' un moteur.
7. Lirel'information inscrite dans un rapport de production et un rapport
d'inspection.
8 Décomposer des systémes et indiquer les relations qui existent entre

leurs différentes parties.
9 Reconnaitre les conditions de fonctionnement de divers systémes.
10. Expliquer I'importance d' un suivi rigoureux du fonctionnement des
machines.
11. Indiquer les dangersliés au travail a proximité des machines.

Avant d’apprendre a expliquer le mode d’entrainement des pompes (D) :
12. Indiquer les spécifications de I’ alimentation électrique.

Avant d’apprendre a déceler des problémes de fonctionnement d’'une machine ou
d’'une pompe (E) :
13. Effectuer la conversion des unités de mesure.
14. Décrire lamarche a suivre au moment d’ effectuer différents gjustements
15. Expliquer les problemes de fonctionnement pouvant résulter du non
respect des spécifications techniques.
16. Utiliser des formules mathématiques simples pour le calcul de variables.
17. Locdiser les points critiques pour la vérification de différents systemes.
18. Expliquer les problemes de fonctionnement rencontrés couramment sur
les machines ou les systémes.
19. Interpréter les lectures de différents instruments de mesure situés sur des
piéces d’ équipement.
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MODULE 17 : SOURCES D’ENERGIE ET ELECTRICITE INDUSTRIELLE

Code : 263703 Durée: 45h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ déve doit
appliquer des notionsrelatives aux sourcesd’énergie et d’ éectricitéindustrielle
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Traval individud.
« A partir :
- deplans, schémas ou illustrations;
- de données techniques,
- d'équipement industriel ou de bancs de montage.
» Al'ade:
- deladocumentation technique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Exactitude de laterminologie.
= Anayse appropriée de I'information.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE

COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE

A. Maditriser les notions et leslois — Reconnaissance précise des sortes de courant.
fondamentales de I’ éectricité. — Explication juste des circuits paralléle et en

serie.

B. Expliquer les fonctions des appareils — Explication juste du fonctionnement des
électriques utilisés en pétes et papiers. appareils.

C. Interpréter des plans électriques. — Justesse de I'interprétation des codes, des

symboles et des abréviations.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
D. Décrirelesprincipales sourcesd’ énergie. — Reconnaissance précise des matieres
combustibles utilisées dans I’ industrie
papstiére.
E. Décrire |’ équipement produisant de la — Reconnaissance juste des fonctions des
vapeur. principal es piéces de I’ équipement.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a maitriser les notions et les lois de I'électricité (A) :

1 Définir les termes usuels utilisés en dectricité : ampérage, voltage,

résistance, puissance.

2 Expliquer les notions de courant continu et de courant alternatif et leur
différence.
Démontrer les & éments composants les conducteurs éectriques.
Différencier les circuits paralléle et en série.
Préciser le domaine d' utilisation des maoteurs en courant continu et en
courant aternatif.

o~ w

Avant d’apprendre a expliquer les fonctions des appareils électriques utilisés en
pates et papiers (B) :
6. Nommer les différents appareils utilisés en pétes et papiers : digoncteur,
sectionneur, boites de jonction, ampéremétre, voltmétre.

7. Décrire les fonctions des appareils éectriques utilisés dans ' industrie
8  Préciser lesrégles de sécurité en dectricité.

9 Décrire les dispositifs de protection des personnes.

10. D€finir les termes utilisés pour déterminer la consommation d’ énergie

éectrique : tarif, facteur de puissance, pointe électrique, correctifs pour
diminuer le coltt, appareil de délestage de charge.

Avant d’apprendre a interpréter des plans électriques (C) :
11. Décrire les symboles, les codes et les abréviations.
12. Démontrer I’ utilisation de séquences de démarrage et des permissives de
départ.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’apprendre a décrire les principales sources d’énergie (D) :

13.  Enumérer les principales sources d’ énergie utilisées dans I’ industrie
papetiére : bois, huile, gaz naturel, gaz propane, déchets.

14. D€inir les unités de mesure de I’ énergie dans les systémes international
et impérial.

15. Décrirel’ utilisation et les colts des sources d’ énergie dans le contexte de
I"industrie papetiére.

16. Décrire les principes et le fonctionnement de I’ équipement de
combustion industriel.

17. Expliquer les principes de séeurité des chaudiéres a déchets ligneux :
écorces et liqueurs.

18. Décrire les équipements de séparation et de récupération de vapeur.

Avant d’apprendre a décrire I'’équipement produisant de la vapeur (E):
19. Préciser les caractéristiques physiques de la vapeur.
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MODULE 18 : PROCEDE DE RECYCLAGE ET DE DESENCRAGE

Code : 263712 Durée :

30h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
caractériser le procédé derecyclage et de désencrage
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Travail individuel
« A partir :

- dedirectives;

- de données concernant le procédé.
» A I'aide de la documentation technique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Exactitude de laterminologie.
= Justesse de I'interprétation des symboles, des codes et des aoréviations.
= Prise en considération systématique du déroulement du procédé.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE

A. Didtinguer les pétesrecyclées et lespdtes — Justesse de la distinction en fonction des

désencrées. qualités de chaque type de péte.

B. Interpréter le plan d' ensemble et le — Reconnaissance précise :
diagramme d’ écoulement d’ un procédé de m  desphases du procédé
recyclage et de désencrage.

principaesinstallations.

m  delafonction et de |’ arrangement des
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

C. Expliquer lafabrication de péte recyclée.

D. Expliquer le désencrage de péte recyclée.

E. Expliquer le traitement des boues et des
autres rejets du procédé.

F. Reconnaitre les variables mesurées ou
contrélées par I'instrumentation.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Justesse de I’ explication :
m  deladésintégration;
m  dutamisage;

m  del’épuration.

Reconnai ssance précise des intrants et des
extrants des principales piéces d’ équipement.

Justesse de I’ explication des méthodes

d’enlévement de |’ encre par lavage ou par

flottation.

Reconnaissance précise :

m  del'utilité des additifs et des autres
produits chimiques;

m  delafonction des principales pieces
d’ équipement.

Justesse de I’ explication :

m  delafloculation et de la coagulation;
m  duréle des polymeres.

Reconnai ssance précise des conditions de

fonctionnement (voir fiches) des clarificateurs
et des presses a boues.

Localisation correcte et reconnaissance précise
de lafonction des capteurs et des organes
d exécution.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a distinguer les pates recyclées et les pates désencrées (A):

1 Reconnaitre les sources d’ approvisionnement et le cheminement a
I’ usine des matieres aptes au recyclage.

2 Reconnditre les matiéres aptes au recyclage et au désencrage ainsi que
les matiéresinutilisables.

3 Reconnditre les applications des pates recyclées et des pétes désencrées.

4. Comparer les péates recyclées et les pates désencrées aux péates produites
mécaniquement ou chimiquement.

Avant d’apprendre a expliquer la fabrication de péate recyclée (C):
5 Définir lerdle de la chaeur dans la phase de recyclage.
6.  Décrire les méthodes usudlles de désintégration.
7. Reconnaitre I’ utilité des produits chimiques employés pour la
désintégration.
8 Différencier diverstamis et épurateurs.

Avant d’apprendre a expliquer le désencrage de péate recyclée (D) :

9  Indiquer les essais exécutés sur la pate désencrée.

10. Décrire le fonctionnement d’un laveur.

11. Décrire le fonctionnement d'un systéme de flottation.

12. Décrire le fonctionnement de I’ équipement de clarification des eaux de

lavage.

Avant d’apprendre a expliquer le traitement des boues et des autres rejets du procédé
(B):

13. Décrire les différentes méthodes de pressage des boues.

14. Reconnaitre les moyens utilisés pour éiminer les boues.
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MODULE 19 : INSTRUMENTATION ET REGULATION AUTOMATIQUE DES PROCEDES

Code : 263725 Durée: 75h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ éléve dait

appliquer desnotionsrelatives al’instrumentation et ala régulation automatique
des procédés

selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= Travail individud.
« A partir :
- dedirectives;
- de données techniques,
- dinstruments de mesure.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Interprétation juste des codes et des symboles.
= Travall mé&hodique

= Souci du détail.

= Exactitude de laterminologie.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Locdiser des capteurs et des organes — Localisation exacte des composants.

d exécution sur le plan de
I’instrumentation d’' un procédé.

B. Caractériser différentes boucles de — Reconnaissance précise :
controle. m  delafonction de chacun des composants
de laboucle

m  deslimitesd application.

— Reconnaissance précise des variables
contrélées par la boucle.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE

C. Différencier des capteurs. — Différenciation juste en fonction du type de

mesure.
D. Expliquer le fonctionnement d’'un — Explication précise.
régulateur et d’'un dosaur.
E. Différencier des organes d' exécution. — Différenciation juste en fonction :

m  delastructure;
m del'utilité

F. Comparer larégulation pneumatique et la — Justesse de la comparaison en fonction des
régulation éectronique. avantages de chague type de régulation.

G. Décder des problémes de — Interprétation juste des lectures.
fonctionnement : A — Détection appropriée des indices ou des
m  desinstruments de contréle; metﬁmes révéateurs d' un pr0b| eme.

m del équipement a partir des données
provenant de I’ instrumentation.

H. Modifier un point de consigne. — Justesse de la modification.

— Maodification effectuée de fagcon méhodique et
modul ée.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a localiser des capteurs et des organes d’exécution sur le plan de
I'instrumentation d’un procédé (A) :
1 Indiquer leréle de I'instrumentation dans une usine de pétes et papiers.
2 Reconnaitre les avantages de la régulation automatique sur larégulation
manuelle.
3 Reconnditre les symboles, les codes et |es abréviations.

Avant d’apprendre a caractériser différentes boucles de contrdle (B) :
4. Décrire le fonctionnement d’ une boucle de contrdle.
5  Reconnditre les applications de |la régulation dans une usine de pétes et
papiers.
Avant d’apprendre a différencier des capteurs (C) :
6. Définir succinctement le principe de dilatation d’un fluide.
7. Définir succinctement le principe de force électromotrice créée par la
température.
8 Indiquer I' effet de la pression sur les métaux.
9  Préciser lanotion de pression différentielle.
10. Décrire les effets, sur un champ magnétique, de lacirculation d’un
liquide dans une conduite.
11. Reconnaitre les dangers associés aux types de mesures par rayonnement.
12. Définir lanotion de viscosité d’ un liquide.

Avant d’apprendre a expliquer le fonctionnement d’un régulateur et d’'un doseur (D) :
13. Définir les notions de mesure et de consigne.
14. Reconnditre les variables & mesurer et les unités de mesure.
15. Dé€inir différents types de régulation et dosage.
16. Reconnditrelafonction d' un systéme de contrdle distribué.

Avant d’apprendre a différencier des organes d’exécution (E) :
17. Indiquer I' utilité de divers types de vannes.
18. Reconnaitre les paramétres de fonctionnement des vannes.

Avant d’apprendre a modifier un point de consigne (H) :
19. Reconnaitre les effets d’ un changement de point de consigne.
20. Discuter des moyens aptes aminimiser I'intensité d’ une variation ala
suite du changement d’un point de consigne.
21. Expliquer les modifications a apporter lorsque les conditions de
fonctionnement se situent al’ extéieur de I’ écart acceptable ala suite du
changement d’ un point de consigne.
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MODULE 20 : MOYENS DE RECHERCHE D’EMPLOI

Code : 227711 Durée: 15h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquérir la compétence pour

utiliser des moyensderecherche d’ emploi

en tenant compte des précisions et en participant aux activités proposées selon le plan de
mise en situation, les conditions et les critéres qui suivent.

Précisions

= Découvrir des employeurs potentigls.
= Rédiger une offre de service et un curriculum vitae
= Participer a une entrevue de sélection réelle ou smulée.

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: Recherche d’employeurs potentiels

= Repérer et utiliser dfférentes sources d'information.

= Etablir un plan d’action.

= Dresser une liste d’ entreprises correspondant a ses champs d'intérét professionnel et
personndl.

PHASE 2 : Offre de service

= Rédiger un curriculum vitaeet une lettre de présentation.
» Effectuer des démarches de recherche d emploi.
s Assurer le suivi des démarches.

PHASE 3 : Participation a une entrevue

= Spécifier sesforces et des faiblesses par rapport a une offre d emploi en particulier.
= Participer aune entrevue de sélection.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suite)

CONDITIONS D’ENCADREMENT

= Faciliter I'acces aux différentes sources d'information sur les offres d’ emploi et les
employeurs : journaux, centres de placement, banques de données, etc.

= Sassurer que |’ @éve planifie ses démarches.

= Fournir des moyens d’ organisation (plan d action, agenda, etc.) et de communication
(curriculum vitag lettre de présentation, protocole téléphonique, etc.).

= Organiser des simulations d’ entrevues de sélection.

= Favoriser les échanges d'information entre les ééves.

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1: « Recueille desdonnées sur différents employeurs.

= Exprime ses choix relatifs au lieu de travail au regard de ses champs d' intérét.
PHASE 2: = Présente son curriculum vitae

» Effectue des démarches.

= Assure un suivi.
PHASE 3: = Exprime ses points forts au cours d' une entrevue de sélection.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MATTRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’entreprendre les activités de la phase 1 (Recherche d’employeurs
potentiels) :

1 Cerner I'ensemble des ressources et des moyens facilitant la recherche
d emplai.

2 Farepreuve dinitiative et de dynamisme dans ses recherches.

Avant d’entreprendre les activités de la phase 2 (Offre de service) :

3  Repérer les déments d'information contenus dans une lettre de
présentation et un curriculum vitee

4. Décrireles éapes d’ une démarche de recherche d emploi.

5  Faire preuve de ténacité et de dynamisme dans ses démarches.

Avant d’entreprendre les activités de la phase 3 (Participation a une entrevue ):
6. Discuter del’'importance de préparer une entrevue.
7. Simuler une entrevue.
8 Faire preuve detact et de politesse.
9 Mettre sesforcesen valeur.
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MODULE 21 : MACHINES A PAPIER ET MACHINES A CARTON

Code : 263737 Durée: 105h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit

effectuer destravaux liés au fonctionnement des machines a papier et des machines
acarton

selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Travail individud.
« A partir :
- dedirectives;
- deladocumentation technique;
- deplans ou de diagrammes,
- demachinesindustrielles.
« Alade:
- des accessoires;
- del’équipement de protection individuelle.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Respect des régles de santé et de sécurité au travall.

Respect des directives de I’ entreprise.

Respect de la planification éablie.

Respect des méthodes de travail.

Respect des conditions normales de fonctionnement de I’ équipement.
Soin et propreté du travail.

CHAMP D’APPLICATION

» Travaux effectués avec supervision directe.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Cd cule;r Ie_z pourcentage d_e chaque_type de — Exactitudedu cacul.
pate qui dimente lamachineapapier eta  _—  Clarté et pertinence des renseignements inscrits
carton. au rapport journdier de production.
B. Nettoyer des piéces delapartie humidede — Nettoyage approprié.
lamachine : — Utilisation correcte du matériel de nettoyage.
u tamis, — Prudence dans les gestes posés.
m €epurateur ou — Respect systématique de laméthode de
m caissed arivée. Cajeng&age
C. Véifier lematérid servant alaformation  —  Vérification exacte des paramétres de
de lafeuille. fonctionnement des piéces d’ équipement.
— Précision de la prise de lectures sur les pieces
d’ équipement.
D. Effectuer destravaux liésau pressagede  — Véification exacte des paramétres de
lafeuille fonctionnement.
— Précision de la prise de lectures sur les pieces
del'installation.
E. Effectuer destravaux dansles sécheurs. — Absence de bris des piéces des secheurs.

— Utilisation correcte et sécuritaire du matériel
servant a passer lafeuille.

— Enroulement approprié des boyaux.
— Nettoyage approprié des sécheurs.
— Prudence durant le travail aproximité d’une

machine.
F. Effectqer destravaux liés au calandrage — Port de I’ équipement de protection approprié.
du papier. — Nettoyage approprié des rouleaux de calandre.
— Précision du passage de la feuille dans le
calandre.

Module 21 110 Pates et papiers- Opérations




OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

G. Effectuer destravaux liésal enroulage du
papier.

H. Modifier un point de consigne sur le
systéme de contréle de la qualité du
produit.

I. Effectuer destravaux liés alarécupération
des cassés humides et des cassés secs.

J. Effectuer une tournée d'inspection.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Attention constante portée aux personnes
présentes dans | aire de travail.

Absence de balancement excessif de la charge.
Précision du transfert de la bobine-mére sur la
bobineuse.

Installation correcte de labobine vide sur

I’ enrouleuse.

Respect des spécifications techniques du
produit fabriqué.

Justesse de I'interprétation des données des
tableaux.

Précision de I’ entrée des données dans le
systéme.

Modification effectuée de fagon méthodique et
modul ée.

Minimisation des pertes au moment du
changement de point de consigne.

Nettoyage correct et sécuritaire du réservoir, du
triturateur ou du ramasse-péte.

Conduite efficace et sécuritaire du chariot
élévateur.

Respect desrégles de circulation.

Coupage correct et securitaire des rouleaux
rejetés.

Vérification précise de I’ éat et du
fonctionnement des piéces d’ équipement.
Prudence dans le travail.

Clarté et pertinence des renseignements inscrits

au rapport.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’apprendre a calculer le pourcentage de chaque type de pate qui alimente la
machine a papier (A) :
1 Décrire le fonctionnement d’' un doseur de péte.
2 Rappder le fonctionnement d’ un contréleur de concentration et d’un
contréleur de débit.

Avant d’apprendre a nettoyer des piéces de la partie humide de la machine :
tamis;
épurateur;
caissed’arrivée (B):
Sur un plan, localiser les principales piéces de la partie humide.
4. Reconnditre lafonction d’ un désaérateur.
5  Décrire |’ enchainement des opérations réalisées dans la partie humide de
lamachine.
6.  Décrire le fonctionnement des composants d' une caisse d' arrivée.
7. Digtinguer les différents modées de caisse d’ arrivée.

Avant d’apprendre & vérifier '’éguipement servant a la formation de la feuille (C) :

8  Décrirele processus de formation de lafeuille.

9 Décrire le fonctionnement d’ une machine fourdrinier, d une machine a
péate, d’ une forme ronde, d’ une machine a double toile et d'une machine
multicouche.

10. Reconnaitrelafonction des accessoires des toiles de formation.

11. Expliquer larelation qui existe entre I’indice d’ égouttage et la formation
delafedille.

12. Etablir des liens entre la fabrication d’ une toile, son design, son utilité et
son efficacité.

Avant d’apprendre a effectuer des travaux liés au pressage de la feuille (D) :

13. Décrire la structure d’ une presse ainsi que le principe du pressage.

14. Comparer différents types de presses.

15. Expliquer la nécessité de respecter la pression maximale exigée pour la
presse.

16. Etablir des liens entre la fabrication d’ un feutre de presse, son design et
son efficacité.

17. D€finir le principe du pressage a chaud.

18. Définir la méthode de transfert de la feuille d’ un cylindre aspirant ala
section des presses.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a effectuer des travaux dans les sécheurs (E):

19. Décrire |’ enchainement des opérations de la partie seche de la machine.

20. Sur un plan, localiser les principales pieces de la partie seche de la
machine.

21. Dé€finir les notions de siccité et d’ humidité.

22. Differencier un transfert de chaleur et un transfert de masse.

23. Etablir desliens entre la notion de pression et le fonctionnement des
secheurs.

24. Décrire le principe d' évaporation de I’ eau d’ une feuille de pager.

25. Comparer des méthodes de séchage : monocylindrique, multicylindrique,
par convection, air porteur, par rayonnement, etc.

26. Sur un plan, situer le trgjet du circuit e vapeur et du circuit d’ évacuation
et de récupération du condensat.

27. Expliquer les méthodes d’ évacuation des condensats et d’ alimentation en
vapeur.

28. Décrire le fonctionnement du systéme d’ entrainement de la machine et

detirage delafeuille.

Décrire les méthodes utilisées pour passer lafedille.

Indiquer les problémes pouvant résulter de la condensation de |’ eaw.

Sur un plan de locdisation, reconnaitre |’ arrangement des composants du

systéme de ventilation.

Différencier |les hottes ouvertes et les hottes fermées.

Décrire les méthodes de ventilation des poches d air.

Etablir des liens entre la fabrication d’ un feutre sécheur, son design et

son efficacité.

Avant d’apprendre a effectuer des travaux liés au calandrage du papier (F) :
35. Décrire le fonctionnement d’ une calandre.
36. Reconnaitre les matériaux de fabrication ains que la structure des
rouleaux servant au calandrage normal.

Avant d’apprendre a effectuer des travaux liés a I’enroulage du papier (G):
37. Décrire le fonctionnement d’ une enrouleuse.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES
PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L’ATTEINTE DE L' OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELSQUE :

Avant d’apprendre a modifier un point de consigne sur le systéme de contrble de la
qualité du produit (H) :
38. Reconnaitre les effets possibles d’ un changement de point de consigne
sur la qualité du produit fini.
39. Reconnaitre les caractéristiques du produit mesurées par un systéme de
contréle.
40. Reconnditre les dangers associés a |’ utilisation des appareils de controle
de laqudité comportant une source radioactive.
41. Rappeer le fonctionnement d’ une boucle de contrdle.

Avant d’apprendre a effectuer des travaux liés a la récupération des cassés humides
et des cassés secs (1) :

Différencier le circuit primaire, secondaire et tertiaire d eau blanche.

Sur un diagramme d’ écoulement, situer le trgjet du circuit d’ eau blanche.
Rappeler les dangers associés al’ uilisation d’un chariot éévateur.
Reconnaitre les régles de circulation des véhicules dans |’ usine.

Décrire le fonctionnement d'un triturateur.

Décrire le fonctionnement d' un ramasse-péte.

Sur un diagramme d’ écoulement, situer le trgjet du circuit du cassé
humide et du casse sec.

SNSHGRED

Avant d'apprendre a effectuer une tournée d’inspection locale (J) :

49. Reconnditre les principaux problémes de fonctionnement du matériel
ains que les causes de ces problémes.
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MODULE 22: TRAITEMENTS CHIM IQUES ET PROPRIETES SUPERFICIELLES DES

PRODUITS

Code : 263743 Durée: 45h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
caractériser lestraitementschimiqueset les propriétéssuperficielles des produits
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

Travail individud.

A partir :

- dedirectives;

- deladocumentation technique;

- deplans ou de diagrammes,

- de données concernant les traitements chimiques.
A l'ade:

- deladocumentation technique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= S0in et propreté du travail.
= Traval méthodique.
» Exactitude de laterminologie.
= Justesse de I’interprétation des symboles, des codes et des abréviations.
= Priseen considération systématique du déroulement du procédé.
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Reconnditre le réle des produits chimiques — Reconnaissance précise du point d' addition des
appliqués au bout humide de la machine a produits.
papier. — Reconnaissance précise de I utilité des additifs.
B. Décrire le principe d’ encollage. — Reconnai ssance précise des facteurs qui

influent sur I’ encollage.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORT EMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
C. Préciser lescaractéristiquesdu couchage.  — Reconnaissance précise :

m  deschangements subis par e papier.
m  delafonction des coucheuses.

D. Expliquer le cdandrage du papier. — Reconnaissance précise des conditions de
fonctionnement.

— Justesse de I’ explication.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a reconnaitre le réle des produits chimiques appliqués au bout
humide de la machine a papier (A) :
1 Locdiser les points d' addition des produits dans différentes machines a
papier.
2 Différencier les catégories de produits chimiques pouvant étre utilisés.
3 Expliquer les effets possibles de I gjout de produits chimiques sur le
fonctionnement de lamachine et les qualités du produit fini.
4. Reconnditre les dangers associés ala manipulation des produits
chimiques ains que les moyens de prévention.

Avant d’apprendre a décrire le principe d’encollage (B) :
5 Différencier les produits d’ encollage interne et externe.
6. Comparer lestypes de presses servant al’ encollage du papier.
7.  Reconnditre les propriétés du papier encollé.
8 Expliquer lesfacteurs qui influent sur I’ encollage.

Avant d’apprendre a préciser les caractéristiques du couchage (C) :
9 Reconnaitre les pigments utilisés pour le couchage du papier.
10. Reconnaitre les additifs utilisés dans les formulations de couchage.
11. Différencier les types de papiers couchés.
12. Préciser les caractéristiques du couchage hors machine et du couchage
sur machine.

Avant d’apprendre a expliquer le calandrage du papier (D) :
13. Décrire le fonctionnement d' une supercalandre.
14. Décrire le fonctionnement d' une calandre apince molle.
15. Reconnaitre les matériaux de fabrication ains que la structure des
rouleaux servant au supercalandrage, alalisse intermédiaire, ala
calandre malle, etc.
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MODULE 23 : BOBINAGE, EMBALLAGE ET PROCEDES D’'IMPRESSION

Code : 263753 Durée: 45h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
effectuer destravaux liés au bobinage, a I’emballage et aux procédés d’impression
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Travail individud.
« A partir :
- dedirectives;
- deladocumentation technique
- deplans ou de diagrammes,
- demachinesindustrielles.
« Alade:
- des accessoires;
- del’équipement de protection individuelle.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Respect des régles de santé et de séeurité au travail.

Respect des directives de I’ entreprise.

Respect de la planification éablie.

Respect des méthodes de travail.

Respect des conditions normales de fonctionnement de I’ équipement.
Soin et propreté du travail.

CHAMP D’APPLICATION

» Travaux effectués avec supervision directe.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Etablir desliens entre laqualité du papier — Reconnaissance précise des procédés
et les procédés d'impression. d'impression.

— Explication juste du role :
= desvéhicules,
m  despigments,
m  des agents modificateurs.

B. Effectuer destravaux liésau bobinagedu  — Fabrication appropriée de la pointe de papier.
papier. — Enfilage correct de lafetille.
— Choix judicieux et installation précise des
mandrins.

— Ajustement exact des couteaux circulaires.
— Solidité et propreté de la collure.

C. Changer desdonnéesdanslesystémede  — Respect des spécifications techniques du
bobinage du papier. produit fabriqué.
— Précision de I’ entrée des données dans le
systéme.

— Travaux effectués de facon méthodique.

D. Effectuer destravaux d’ enveloppage et — Détection appropriée des défauts.
d étiquetage des produits finis. — Justesse du tri de bons produits et de produits
rejetés.
— Respect des normes de présentation des
produits.
E. Effectuer une tournée d'inspection. — Vérification précise de I’ éat et du

fonctionnement des piéces d’ équipement.
— Prudence dans le travail.

— Clarté et pertinence des renseignements
transmis.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR QJ SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a établir des liens entre la qualité du papier et les procédés
chimiques (A):
1 Expliquer le mode de préparation des plaques des différents procédés
d'impression.
2 Connditre le role des véhicules, des pigments et des agents
modificateurs.
3 Décrire les procédés d' impression : typographique, lithographique,
héliogravure, flexographique, sérigraphique, xérographique.
Avant d’apprendre a effectuer des travaux liés au bobinage du papier (B) :
Expliquer le processus de mise en feuille de la péte.
Décrire la méthode de préparation des mandrins.
Reconnaitre les causes possibles de casses dans |e papier.

Décrire e fonctionnement des accessoires d une bobineuse : dévidair,
disques coupeurs, rouleau presseur, etc.

No ok

Avant d’apprendre a effectuer des travaux d’enveloppage et d’étiquetage des produits
finis (D):

8 Diginguer les systémes d' envel oppage.

9 Donner lasignification des codes d' identification des produits.

10. Reconnaitre les méthodes de transformation des rouleaux en feuille.

11. Reconnaitre les méthodes d’ entreposage et d’ expédition des produits.

Avant d’apprendre & effectuer une tournée d’inspection (E):
12. Reconnaditre les principaux problémes de fonctionnement de I’installation
ains que les causes de ces problémes.
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MODULE 24 : CONDUITE DE PROCEDES ET COUTS DE PRODUCTION

Code : 263763 Durée: 45h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
établir desliensentrela conduite de procédés et les colits de production
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= Travail individud.
« A partir :
- dedirectives;
- de données techniques.
= A I'aide de la documentation technique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Exactitude de laterminologie.

» Priseen considération des données.
» Traval méthodique.
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE
A. Reconnaitre I’ effet des différentscoltssur — Reconnaissance précise :
le prix du produit. . des différents types de classification des
colts;
des différents types de co(its;
des principaux codts propres al’ entreprise
industrielle;

des é éments fondamentaux de la
comptabilité de prix de revient.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

B. Expliquer leréledel’employé sur le
contrdle des coltts.

C. Effectuer une analyse sommaire ces états
financiers.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Explication juste de |’ analyse colt-volume-
bénéfice.

Prise en considération des principes de
répartition ou d’'imputation des frais généraux
de fabrication.

Explication juste du mécanisme d'imputation.

Exactitude dans I’ analyse des écarts des
éléments suivants :

matieres premiéres,

main-d’ cauvre;

frais généraux de fabrication.
Pertinence des é éments permettant |’ analyse
des implications de projets d' investissements.

Module 24
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a reconnaitre I’effet des différents colts sur le prix du produit (A) :
1 Décrirelesdifférentes notions de colts et de prix.
2 Décrire les déments du colit de production.
3 Différencier les colts de fabrication et les charges d' exploitation.
4. Montrer larelation entre les co(ts, le prix et les ventes.

Avant d’apprendre a expliquer le réle de I'employé sur le contréle des colts (B) :
5  Montrer lescolts liés al’ entretien préventif.
6. Etablir larelation colts/qualité.
7.  Montrer larelation colt, volume et bénéfice.
8  Décrire lesimputations de frais généraux.

Avant d’apprendre a effectuer une analyse sommaire des états financiers (C) :

9  Reconnaitre certaines notions de budget, états financiers et bilan
d’ entreprise.

10. Reconnaitre les causes et les effets des écarts des colits réels sur les colits
budgétés.

11. Décrireles notions d'investissement et d’ évolution (croissance,
rationalisation).

12. Décrire des notions d' attente des actionnaires au regard des profits et des
dividendes.
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MODULE 25: GESTION DE L’ENVIRONNEMENT

Code : 263774 Durée :

60 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I’ ééve doit
appliquer des nationsrdatives ala gestion de I’ environnement
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Travail individud.
« A partir :

- des normes environnemental es applicables;

- de données techniques, de procédés;

- de poalitiques environnementales de I’ industrie.
= A I'aide de la documentation technique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Exactitude de laterminologie.
= Respect des normes environnementales.
= Travail méthodique.

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS DE
COMPORTEMENT ATTENDU PERFORMANCE

A. Etablir desliensentre différentesnormes  — Pertinence et clarté desliens établis.
environnementales et les principales
politiques des papetiéres.

B. Etablir des liens entre les procédés de — Pertinence et clarté des liens établis.
fabrication et les politiques
environnementales des papetiéres.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

C. Déerminer les sources de pollution de
I’air et de |’ eall associées aux procédés de
fabrication.

D. Expliquer les différents traitements
appliqués aux effluents.

E. Expliquer les différents traitements de I’ air
vicié.

F. Enumérer des actions en matiére de
protection de I’ environnement.

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

Association appropriée des sources de pollution
a chacun des procédés de fabrication.

Explication précise du réle et du
fonctionnement du matéridl utilisé pour traiter
les effluents et éliminer les boues.

Explication précise du role et du
fonctionnement du matériel de dépallution.

Détermination des actions appropriées a chague
service d'une usine.

Prise en considération des mesures de contréle
des pertes accidentelles.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE
JUGES PREALABLES AUX APPRENTISSAGES NECESSAIRES A L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE
PREMIER NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a établir des liens entre :
différentes normes environnementales et les principales politiques des papetiéeres
danscedomaine (A):
les procédés de fabrication et les politiques environnementales des papetiéres (B) :

1

2

3
4,

Avant d’appren
fabrication (C) :

5

6.

7.

8

Définir les termes usuels se rapportant a la protection de

I’ environnement.

Indiquer le réle de I' Association canadienne des produits forestierset de
I’ Association des industries forestiéres du Québec dans la protection de
I’ environnement.

Digtinguer les ééments de la norme internationale 1 SO 14000.

Lire le diagramme d’ écoulement des procédés de fabrication.

dre a déterminer les sources de pollution associées aux procédés de

Reconnaitre les méthodes de détection de la pollution ains que les
instruments utilisés a cette fin.

Décrire le fonctionnement du matériel servant ala protection de

I’ environnement dans les usines.

Décrire les méthodes d' échantillonnage et d' analyse des eaux usées, des
boues, de |’ air, etc.

Interpréter les résultats des essais et des mesures.

Avant d’apprendre a expliquer les différents traitements appliqués aux effluents (D):

9

Indiquer le réle des micro-organismes dans le traitement des effluents.

10. Définir la notion d' effluent zéro.

Avant d’apprendre a énumérer des actions en matiére de protection de
I'environnement (F) :

11. Discuter de I'importance d’ une communication efficace pour la

protection de I’ environnement.

12, Décrire un plan d'intervention d’ urgence.
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