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......... -~ PRESENT

Le programme Pose d’armature du béton s’inscrit
dans les orientations retenues par le gouverne-
ment du Québec, en 1986, concernant la formation
protessionnelle au secondaire. Il a été congu sui-
vant un nouveau cadre d’élaboration des pro-
grammes qui exige, notamment, la participation
des milieux du travail et de I'éducation.

Le programme est défini par compétences, formu-
€ par objectifs et découpé en modules. Il est congu
selon une approche globale qui tient compte 2 la
tois de facteurs tels les besoins de formation, la
situation de travail, les fins, les buts ainsi que les

stratégies et les moyens pour atteindre les objec-
tifs.

Dans le programme, on énonce et structure les
compétences minimales que 'éléve, jeune ou
adulte, doit acquérir pour obtenir son dipléme. Ce
programme doit servir de référence pour la plani-
tication de I'enseignement et de I'apprentissage
ainsi que pour la préparation du matériel didacti-
que et du matériel d’évaluation.

La durée du programme est de 735 heures; de ce
nombre, 405 heures sont consacrées a I'acquisition
de compétences liées directement i Ia maitrise des

taches du métier et 330 heures & I'acquisition de
competences plus larges. Le programme est divisé
en 17 modules dont la durée varie de 15 heures &
73 heures (multiple de 15). Cette durée comprend
le temps requis pour I'évaluation des apprentis-
sages aux tins de la sanction des études et pour
I'enseignement correctif.

Le programme comprend deux parties. La pre-
micre, d'intérét général, présente une vue d'en-
semble du projet de formation; elle comprend cing
chapitres. Le premier chapitre synthétise, sous
forme de tableau, I'information essentielie. Le
deuxieme définit les buts de la formation: le troi-
sicme, les compétences visées; le quatrieme, les
objectifs généraux. Enfin, le cinquiéme chapitre
apporte des précisions au sujet des objectifs opéra-
tionnels. La seconde partie vise davantage les per-
sonnes touchées par I'application du programme.

On y décrit les objectifs opérationnels de chacun
des modules.

Dans ce contexte d’approche globale, trois docu-
ments accompagnent le programme : le Guide pé-
dagogique, le Guide d’évaluation et ¢ Guide
d’organisation pédagoginue et matérielle.




Buts de la formation

Enoncés des intentions educatives retenues pour
le programme. Il s’agit d’une adaptation des buts

généraux de la formation professionnefle pour une
tormation donnée.

Compétence

Ensemble de comportements socio-affectifs ajnsi
que d’habiletés cognitives ou d’habiletés psycho-
sensorimotrices permettant d’exercer convenable-

ment un role, une fonction, une activité ou une
tache.

Objectifs générauy

Expression des intentions éducatives en caté fories
de compétences i développer chez 'éleve. s ser-

vent d'orientation et de regroupement aux objec-
tits opérationnels,

Objectifs opérationnels

Iraduction des intentions éducatives en termes
pratiques pour I'enseignement, Fapprentissapge et
I'évaluation.

Module (Module d’un programme)

Unité constitutive ou composante d’un pro-
gramme d'ctudes comprenant un objectif opéra-
tionnel de premier niveau et les objectifs
opérationnels de second niveau qui I'accompa-
gnent.

Unité (remplace «crédit»)

Ftalon servant & exprimer Ja valeur de chacune des
composantes (modules) d’un programme d’études
en attribuant i ces composantes un certain nombre
de points pouvant s’accumuler pour P'obtention
d'un dipléme; l'unité correspond 2 15 heures de
formation.
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1. SYNTHESE DU PROGRAMM

Nombre de modules : 17

Durée en heures : 735
Valeur en unités : 49
CODE TITRE DU MODULE
257311 1. Méter et formation
255002 2. Sani€ et sécurité sur les chantiers de constraction
257323 3. Ligatures
257332 4.  Mesures et calculs
257344 b, Techniques de manutention
257353 6.  Fabrication de pieces en chantier
257364 7. Armatgre d'assises et d’escaliers
257372 &, SClendces et environnement
257383 9. Dessins de mise en place
257393 10.  Armature de colonnes
257403 11.  Armaturc de murs
257413 12. Armature de poutres
257424 13. Armature de dalles
257433 14.  Eléments de post-tension
257444 15.  Armature en acier soudable
257462 16.  5tructure de synthése
255001 17.  Organismes d¢ la constrmction

Quinze hevres d’apprentissage valent une unité.
(e programme conduit ay certificat d’études professionnelles en Pose d’armature du bétor.
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Les buts de la formation en Pose d'armature di
béton sont définis i partir des buts généraux de la
formation professionnelle et en tenant comptc, en
particulier, de la situation de travail. Ces buts sant -

Rendre la personne efficace dans I'exercice
d’une profession

" Lu permettre de réaliser correctement et avec
des performances acceptables, dés 'entrée sur e
marche du travail, les tiches et les activités inhé-
rentes a la pose d’armature du béton;

* lw permettre d’évoluer adéquatement dans le
cadre du travail en favorisant -

- Pacquisition des habiletés intellectuelles pet-
metiant des choix judicleux au moment de
l'exécution des tiches;

- le renforcement d’une préoccupation
constante de la santé et de la sécurité:

- le renforcement des habitudes d’attention et
de précision dans 'exécution des travaux.

Assurer I'intégration de Ia personne a la vie
professionnelle

* Lu permettre de connaitre ses droits et res pon-
sabilités comme travailleur ou travailleuse:

* lui permettre de connaitre le marché du travail
- €n général et le contexte particulier 3 |a pose
d’'armature du béton,

Favoriser 'évolution de ia personne et I’ap-
profondissement des savoirs professionnels

Lui permettre de développer 'autonomie, le
sens des responsabilités et le golit de la réussite:

lui permettre de développer la préoccupation
d’un rendement optimal;

lul permettre d’acquérir des méthodes de travail
¢t le sens de la discipline:

lui permettre de développer la capaciteé d’ap-
prendre, de s'informer et de se documenter:;

lui permettre de développer les attitudes et Je

Comportement nécessaires pour travailler sur un
chantier de construction;

lui permettre d’acquérir une méthode de travail
compatible avec celle en usage sur un chantier
de construction.

Assurer la mobilité professionnelle de la
personne

Lui permettre de developper des attitudes posi-

tives a I'égard des changements technologiques
et des situations nouvelles:

lul permettre de se préparer 3 la recherche
dynamique d’un emploi. |




Les compétences visées en Pose d’armature du
béton sont présentées dans le tableau II qui sut.
Un y met en évidence les compétences générales,
les compétences particuliéres (ou propres au mé-

tier) ainsi que les grandes étapes du processus de
travail.

Les compétences générales portent sur des activi-
tés communes a plusieurs tiches ou 3 plusieurs
situations. Elles portent, entre autres, sur la com-
preéhension de principes technologiques ou scien-
tifiques li€s au métier. Les compétences
particuliéres portent sur des tiches et des activités
directement utiles a 'exercice du métier. Quant au
processus de travail, il met en évidence les étapes
les plus significatives de la réalisation des tiches et
des activités du métier.

Le tableau II est & double entrée; il s’agit d’'une
matrice qu permet de voir les liens qui existent
entre des eléments placés 4 I'horizontale et des
clements placés a la verticale. Le symbole ( )

11

montre qull existe une relation entre une compé-
tence particuliére et une étape du processus de
travall. Le symbole (O) indique qu'il y a un rapport
entre unc compétence générale et une compé-
tence particuliere. Des symboles noircis indiquent,
en plus, que I'on tient compte de ces liens dans 1a
formulation d’objectifs visant I'acquisition de com-
petences particuliéres (ou propres au métier).

La logique suivie au moment de la construction de
la matrice des objets de formation influe sur la
sequence d'epseignement des modules. De facon
generale, on prend en considération une certaine
progression dans la complexité des apprentissages
et le developpement de 'autonomie de 'éléve. De
ce fait, I'axe vertical présente les compétences par-
ticuliéres dans un ordre relativement fixe pour

l'enseignement et sert de point de départ pour
"'agencement de I'ensemble des modules. Certaing

deviennent ainsi préalables a d’autres ou doivent
étre vus en paralléle.
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4 OBJECTIFS GENERAUX

Les objectits généraux du programme Pose d’ar- » Effectuer des ligatures.
mature du béton sont présentés ci-aprés. Ils sont » Appliquer des techniques de manutention.
accompagnes des énoncés de compétences liées a « Appliquer des notions de mesure et de calcul
chacun des objectifs opérationnels de premier ni- liées 4 la pose d’armature du béton.
veau qu'ils regroupent. « Appliquer des notions de sciences et d’environ-
nement li€ées a la pose d’armature du béton.
Développer chez I'éléve les compétences né- « Fabriquer les piéces d’armature en chantier.
cessaires & une intégration harmonieuse au .
milieu scolaire et au milieu de travail. Faire acquérir & I’éléve les compétences par-
= Se situer au regard du métier et de la démarche ticuliéres lices & la pose d'armature du béton,
de formation. « Installer des éléments de post-tension.
« Sesituer au regard des organismes de Pindustrie = |nstaller 'armaturc dans des dalles.
de la construction. « Installer I'armature dans des poutres.
» Appliquer les regles de santé et de sécurité sur « Instalier 'armature dans des murs.
les chantiers de construction. « Installer 'armature dans des assises et des esca-
liers.
Faire acquérir a I'éleve Jes compétences de » Installer 'armature dans des colonnes.
base necessaires a I'exécution des taches en » Eriger une structure d’armature en acier souda-
pose d’armature du béton. ble.
- Utiliser les dessins de mise en place pour I'érec- - Eriger une structure complexe d’acier d’arma-
tion d’une structure d’armature. ture.
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5 fifBJEC‘«‘TIFS OPERATIONNELS DE PHEMIER”"

ETDESECONDNNEAU

Un objectif opérationnel de premier niveau est
défini pour chacune des compétences visées
conformément 4 leur présentation au chapitre 3;
celles-ci sont structurées et articulées cn un projet
integré de formation permettant de préparer
I'éleve a la pratique d'un métier. Cette organisa-
tion systémique des compétences produit des ré-
sultats qui dépassent ceux de la formation par
clements isol€s. Une telle facon de procéder as-
SUre, en particulier, la progression harmonieuge
d'un objectif a un autre, I'économie dans les ap-
prentissages (en évitant les répétitions inutiles),
I'intégration et le renforccment d’apprentissages,
eic,

Les objectifs opérationnels de premier niveau
constituent les cibles principales et obligatoires de
I'enseignement et de 'apprentissage. IIs sont pris
en considération pour I'évaluation aux fins de la
sanction des €tudes. Ils sont définis en fonction de

comporiement ou de situation et présentent, selon
le cas, les caractéristiques suivantes :

* Un objectif défini en fonction d’'un comporte-
ment est un objectif relativement fermé qui dé-
crit des actions et des résultats attendus de
I'eléve au terme d’une étape de sa formation.
L ¢valuation porte sur les résultats attendus.

* Un objectif défini en fonction d’une situation
est un objectif relativement ouvert qui décrit les
phases d'une situation éducative dans laquelle
on place I'éléve. Les produits et les résultats
varient d’un éléve & un autre. L’évaluation porte
sur la participation de I'éléve aux activités pro-
posees sclon le plan de mise en situation.

15

Les objectifs opérationneis de second niveau

servent de reperes quant aux apprentissages préa-
lables a ceux qui sont directement requis pour I'at-

teinte d'un objectif de premier niveau. Ils sont
groupes en fonction des précisions (voir 5.2 A) ou

des phases (voir 5.2 B) de I'objectif opérationnel
de premier niveau.
REMARQUES

Les objectifs opérationnels d¢ premier et de second

filveau supposent la distinction nette de deux paliers
d'apprentissages :

“ aupremier palier, les apprentissages qui concernent
les savoirs préalables;

~ au second palier, les apprentissages qui concernent
l1a compétence.

Les objectifs opérationnels de second niveau indiquent
les savoirs préalables. Iis servent A préparer les éléves A
entreprendre correctement les apprentissages directe-
ment nécessaires 4 I'acquisition d'une compétence. On

devrait toujours les adapter aux besoins particuliers des
¢1eves ou des groupes en formation.

Les objectifs opérationnels de premier niveau guident
les apprentissages que les éléves doivent faire pour
acquérir vne compétence !

" Les précisions ou les phases de I'objectif déterminent
Ou onentent des apprentissages particuliers a réali-
$€1, C¢ qui permet I'acquisition d'une compétence de
facon progressive par éléments ou par étapes.

* L'ensemble de l'objectif (les six composantes et par-
hculicrement la derniére phase de Fobjectif de situa-
tion, voir 5,2) détermine ou oriente des
apprentissages globaux, d'intégration et de synthése;
cela permet de parfaire le développement d’une
competence.




Pour attcindre les objectifs, des activités d'apprentis-
sage pourraient €tre préparces de la fagon suivante

* des activités particuliéres pour les objectifs de
second niveau,

 des activités particuliéres pour des précisions ou des
phases des objectifs de premier niveau;

= des activités globales pour les objectifs de premier
niveau.

5.2 GUIDE DE LECTURE DES OBJECTIFS OPERATIONNELS
DE PREMIER NIVEAU

A. Lecture d’un objectif défini en fonction d’'un comportement

Un objectit défim en fonction d’un comportement
comprend s$ix composantes. Les trows premeres
composantes donnent une vue d’ensemble de I'ob-
jectif :

Les trois dernieres composantes permettent
d’avoir une vue précise et une compréhension
claire de I'objectit :

= Les précisions sur le comportement attendu

Le comportement attendu présente une compe-

tence comme le comportement global attendu a
la fin des apprentissages dans le cadre d'un mo-
dule.

Les conditions d’évaluation définissent ce qui
cst nécessaire ou permis a 'éléve au moment de
vérifier il ou elle a atteint Uobjectif; on peut
ainsi appliquer les mémes conditions d’évalua-
tion partout.

Les critéres généraux de performance définis-
sent des exigences qui permettent de voir globa-
lement st les résultats obtenus sont satisfaisants.

16

décrivent les éléments essentiels de la compé-

tence sous la forme de comportements particu-
liers.

Les critéres particuliers de performance défi-
nissent des exigences a respecter et accompa-
gnent habituellement chacune des précisions. is
permettent de porter un jugement plus éclairé
sur I'atteinte de Fobjectif.

Le champ d’application de 1a compétence preé-
cise les limites de I'objectif, le cas échéant. 1l
indique si I'objectit s’applique a une ou a plu-
sieurs tiches, 3 une ou & plusieurs professions, a
un ou a plusieurs domaines, etc,




B. Lecture d’un objectif défini en fonction d’une situation

Un objectif défini en fonction d’une situation com-
prend six composantes :

* L'intention poursuwivie présente une COmMpE-
lence comme une intention A poursuivre tout au
long des apprentissages & 'intérieur d’'un mo-
dule.

~ Les précisions mettent en évidence 'essentiel
de la compétence et permettent une meilleure
comprehension de I'intention poursuivie.

* Le plan de mise en sitmation décrit, dans ses
grandes lignes, la situation éducative dans |a-
quelle on place I'€léve pour lui permettre d’ac-
quérnr la compétence visée. Il comporte
habituellement trois phases d'apprentissages
telles :

~ une phase d’information;

- une phase de réalisation, d’approfondisse-
ment ou d’engagement;

- une phase de synthé&se, d’intégration ct
d’auto-&valuation.
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= Les conditions d’encadrement définissent des

balises & respecter et des moyens 4 mettre en
place, de fagon a rendre possibles les apprentis-
sages et a avoir les mémes conditions partout.
Elles peuvent comprendre des principes d’ac-
ion ou des modalités particulidres.

Les critéres de participation décrivent les exi-
gences de participation que I'éléve doit respec-
ter pendant I'apprentissage. Ils portent sur la
fagcon d’agir et non sur des résultats 3 obtenir
en fonction de la compétence visée. Des cri-
teres de participation sont généralement pré-
sentés pour chacune des phases du plan de
MI5€ €n situation.

Le champ d’application de la compétence pré-
cise les limites de P'objectif, le cas échéant. 1l
indique st I'objectif s’applique 3 une ou & plu-
sieurs tiches, A une ou 2 plusieurs professions, 3
un ou a plusieurs domaines, etc.




Deuxieme partie




Code: 257311 Durée ; 15 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquérir la compétence pour
5€ sitwer au regard du métier et de lu démarche de formation

h lenant comple des précisions ¢l en participant aux activités proposées selon te plan de mise
en situation, les conditions et les critéres qui Suivent.

Précisions

» Connaitre 1a réalité du métier.
~ Comprendre le projet de formation.

» Confirmer son orientation professionnelle.

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: Information sur le métiar

" e renscigner sut le marché du travail dans le domaine de ia pose d’armature du béton :

milieux de travail, perspectives d’emploi, rémunération. possibilités d’avancement et de
mutation, sélection des candidats ou candidates.

" Serenseighersurlanature et les exigences de 'emploi : tiches, conditions de travail, critéres
d’évaluation, droits et responsabilités des travailleurs et travaillcuses.

* Ameliorer sa connaissance du métier : avantages, inconvénients, exigences.
PHASE 2:  Information sur le projet de formation et engagement dans la démarche

" 5¢ renseigner sur les habiletés, aptitudes et connaissances necessaires 4 la pratique du
metier.

" 3e renseigner sur le projet de formation programme d’¢tudes, démarche de formation,
modes d’évaluation et sanction des études,

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suite)

PHASE 3: Evaluation et confirmation de son orlentation

= Préciser ses golits et son intérét pour la pose d’armature du béion.
= Préciser son oricntation professionnelle.

CONDITIONS D’ENCADREMENT

= Créer un climat favorablc 3 I'épanouissement personnel et A I'intégration professionnelle,

= Privilégier les échanges d'opinions entre les €léves et favoriser 'expression de tous et de
toutres.

= Motiver I'dleéve 4 entreprendre les activités proposées.
= Permettre 4 I'¢éléve "avoir une vue juste du métier.

» Fournir & I'é12ve les moyens d’évaluer son orientation professionnelle avec honnéteté et
objectivité.

= Organiser la visite d’un chantier & I'étape de la pose d’armature du béion, si I’occasion s'y
préete.

= Mettre a la disposition de I'éléve la documentation pertinente : information sur le métier,
programmes de formation, guides, etc.

= Organiser une rencontre avec des spécialistes du métier.
= Organiser une rencontre avec des spécialistes en orientation professionnetle,

CRITERES DE PARTICIPATION

PHASE 1: = Recueille des données sur tous les sujets A traiter.

" Exprime convenablement sa connaissance du métier en faisant le lien avec les données
recueillies.

FPHASE 2: = Donne son opinion sur les exigences auxquelles il faut satisfaire pour pratiquer le métier.
» Consulte sérieusement les documents déposés.
« Ecoulc attentivement les explications.

* Exprime convenablement sa perception du programme de formation.
= Exprime clairement ses idées sur le métier et sur 1a formation.

PHASE 3: = Produit un rapport oral contenant :

— une preésentation sommatre de ses golts et de son intérét;
— des explications sur s0n oriéntation en comparant les caraciéristiques et les exigences du
meétier avec ses gofiis et son intérét.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-FERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LARLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d'entreprendre les activités de chacune des phases :

1. Eire réceptif ou réceplive  Pinformation relative au métier et a 1a formation.

Z. Avolr le souci de partager sa perception du métier avec les autres personnes du groupe.
3. Démontrer un respect de soi et des autres,

Avant d'entreprendre deg activités de la phase 1 {(Information sur le métier) ;

4. Donner une définition personnelle du travail d'un poseur et d’une poseuse d’armature du
béton.

>, Acquérir une méthode de repérage des renseignements.
6. Donner le sens de «compéiences exigées au seuil d’entrée sur le marché du travails.

7. Exphquer les principales régles permettant de discuter correctement en groupe.

Avant d'entreprendre des activités de la phase 2 (Information sur le projet de formation et
engagement dans la démarche) :

8. DEfinir les termes «habiletéss, «aptitudess» et «CONNAIssancess.
9, D&crire la nature, la fonction et le contenu d’un programme d’études.

Avamt d'entreprendre des activités de la phase 3 (Détermination et confirmation de son
orlentation) :

10. Définir le terme «orientation professionnelles.
11. Différencier les termes «poflis» ¢t «intéréty.

1Z2. Prendre conscience de la nécessité de faire un travail qu'on aime.
13. Décrire les principaux €léments d’un rapport confirmant une orientation professionnelle.
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Code: 285002 Durée ; 30 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquérir la compétence pour
appliquer les régles de santé et de sécurité sur les chantiers de construction

€n tenant compie des précisions et en parumpant aux activités proposées selon le plan de mise
en situation, les conditions et les critéres qui suivent.

Précisions

= Conpattre le cadre juridique régissant la santé et la sécurité sur un chantier.
* Conpaitre les roles et les responsabilités des personnes chargées de la santé et de la sécurité,
= Connafire les risques de certains travaux et les mesures préventives applicables.

= Connaitre les risques pénéraux associés au chantier lui-méme ¢t les mesures préventives
applicables.

" Connaitre les risques liés A I'utilisation de certains produits et les mesures préventives
applicables.

= Connaftre les mesures A ptendre en cas d’accident.

PLAN DE MISE EN SITUATION

FHASE 1 ; Information

= Prendre connaissance de 'objectif de 'unité de formation et du guide d’accompagnement.

PHASE 2: Appropriation

" Recueillir de I'information sur le sujet traité.
* Porter un jugement et exprimer ses opinions sur le sujet.

= Posecr des questions et donner des réponses aux questions de I'enseignante ou de 'ensei-
gnant.

* Deégager les principaux concepts et les principes fondamentaux relatifs 3 un comportement
sécnuritaire.

= Evaluer son adhésion A ces principes.

(2 Suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suite)

PHASE 3: Renforcement

" Revoir les éléments et les concepts importants de Vunité.
= Répondre & un questionnaire.

= Valider les réponses et en discuter il y a lieu.

CONDITIONS D’ENCADREMENT

= Meittre A la disposition des éleves un local adéquat et le matériel APPIOPrit.
= Présenter le contenu de facon dynamique.

= Favoriser la communication A I'intéricur du groupe,

= Utlliser convenablement le matériel didactique (tableaux, transparents, films, vidéos, fiches
d'information, etc.).

CRITERES DE PARTICIPATION

“ Participe 3 au moins 18 des 20 unités de formation. Les unités 1 et 2 sont obligatoires pour
tous les éléves.

» Ecoute attentivement.

" Discute en fonction des sujets traités.

= Pose des questions et donne des réponses pertinentes.
* S'applique A faire 'exercice.

= Corrige l'exercice.
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Avant d’entreprendre les activités de la phase 1 (information) :

1. Etre réceptif ou réceptive A I'information relative 2 la santé et 3 la sécurité.
Z. Avoir le souci de partager ses connaissances avec les autres personnes du groupe.

Avant d’entreprendre des activités de la phase 2 (Appropriation) :
3. Repérer l'information.

4. Déterminer une facon de préscnter les données.
-, Expliquer les principales régles permettant de discuter correctement en groupe.

Avant d’entreprendre des activités de |a phase 3 (Renforcement) :
6. Décrire la maniere de répondre 2 un questionnaire.
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Code: 257323 Durée : 45 h

DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compéience, I'éléve doit
effectuer des lipatures
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D'EVALUATION

* Individuellement.
= A partir :
- de consignes Ecrites;
— d’un dessin de mise en place;
- d’échantilions d’acier de sections variées.
» ATlaide:
~ d’un gabarit de montage;
— de la documentation technique;
— de outillage ct de I'équipement;
— des vétements ¢t de I'équipement de travail sécuritaires,

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Respect de principes de base en ergonomic.
= Respect des régles de fonctionnement de I'atelier.

(& suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suitc)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Planifier le travail. — Respect des directives.

— Utilisation correctc du dessin de mise en place.

~ Sélection des pidces d’acier, de I'outillage et de
I'équipement.

— Estimation du temps requis pour I'exécution du
travail.

B. Préparer le poste de travail. — Positionnement approprié :
=« du gabarit de montage;,
» des piéces d’armature dans le gabarit.
— Poste de travail fonctionnel et sécuritaire.

C. Exc¢cuter divers types d'attaches : - Types et quantité d’attaches en conformité avecle
= Cn position verticale; dessin de mise en place.
« ChH position horizontale. - Rigidité de la nattc :

«w pression approprice des torons,
« enroulement régulier du fil;
« emplacement précis du fil
~ Position du corps et gestes adaptés a 1a tachc.

D. Corriger des erreurs de montage. — Détection des erreurs de montage.,
— Déiermination d'une séquence logique de dé-
montage.
— Correction des erreurs de montage.

E. Vérifier et entretenir I'outillage et I'équipe- — Vérification approprice :
ment. « des éléments mobiles de Féquipement;
« de Pusure, des altérations et de la saleic exces-
SIVE.
- Entretien complet :

= lubrification;
» Ajustement;
« remplacement des €éléments défectueux,

. Nettoyer ¢t ranger 'aire de travail. — Propreté des vétements de travail, de I'outillage,
de I'équipement et des lieux.
— Espace de rangement ordonné et propre.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBRJECTIF DE PREMIER
NIVEAL, TELS QUE :

Avant d’apprendre & planifer 12 travail (A) :

Hire réceptif ou réceptive aux directives.

D)écrire les principales étapes de la pose d’armature du béton.
Définir les termes couramment utilisés en pose d’armature du béton.
Enumérer, dans I'ordre, les £tapes de la planification d™un travail,

Classifier I'outillage et 'équipement (facultatifs et obligatoires) utilisés pour le montage et le
démontage de piéces d’armature.

Décrire les €léments de danger inhérents 2 la réalisation d'armatures ainsi que les moyens de
prévention.

7. Classer acier d’armature par catégoric.

A

“h

8. Décoder Pinformation inscrite sur un dessin de mise en place d’une structure en acier
d'armature.

9, Préciser Ics critéres de sélection de 1'outillage et de V'équipement (tiche A effectuer, caracté-
ristiqucs physiques de I'éléve, etc.).

Avant d’apprendre a préparer le poste de travail (B) :

10. Expliquer les caractéristiques d'une organisation fonctionnelle et sécuritaire de son poste de
travail.

Avant d’apprendre a exécuter divers types d’attaches :
= en position verticale;
= en position horizontale (C) :

11, Repcrer ctinterpréter les normes applicables 2 la ligature de piéces d’acier d’armature.
12, Décrire les divers types d’attaches ainsi que leur utilisation respective.

13. Décrire les postures et les mouvements prescrits pour 'exécution des divers types d’attaches.

14. Associer les vétements et l’équipﬂmﬁ:m de sécurité a diverses conditions d’exécuiion des
tiches.

(2 suivre)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

1 ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LARLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE FREMIER

NIVEAL, TELS QUE :

Avant d’apprendre & corriger des erreurs de montage (D) :

15. Décrire 1a méthode et les techniques de démontage.

16. Décrire les éléments de danger inhérents au démontage d’une structure d'acier d'armature
ainsi que lcs moyens de prévention.

Avant d’apprendre & vérifier et & entretenir 'outillage et V'equipement (E)

17. Décrire le fonctionnement et 'aspect des divers outils et d¢ I'équipement en bon £tat.

Avant d’apprendre & nettoyer et & ranger I'aire de travail (F) .

18. Enoncer la méthode de rangement de 'outillage et de I'équipement.
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MODULE4:  MESURES ETCALCULS

Code: 257332 Durée : 30 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit
appliguer des notions de mesure et de calcul liées a la pose d’armatire dn béton

selon les conditions, les critéres et les précisions qui svivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= Individuellement.
« A partir :
— A€ CONSIENCS Eorites;
— d’un dessin de mise cn place,
— de problémes portant sur la posc d’armature du béton.
» ATaide :
— d'un ruban 3 mesurer gradué selon les systémes impérial et international;
— d'une mini-calculatrice;
-~ au manuel des normes de 'TAAQ.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Respect des consignes et du temps alloué.

* Utilisation pertinente des méthodes de calcul ¢t d’estimation.

* Utlisation appropriée des systémes de mesure impérial et international.
= Présentation soignée du travail.

= Précision de la prisc des mesures.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS

COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

A. Préciser la sohution attcndue au probleme - Sélection logique des €éléments pertinents du pro-
présente, bléme.

— Ordonnancement correct des éléments.
— Liens appropriés entrc les éléments.

B. Relever des dimensions lInéaires . ~ Compréhension des unités de mesure des deux
= 5clon le systéme international, Sysiémes.
« $clon le systéme impérial, — Précision des repéres.

— Sélection des instruments de mesure appropries.

— Utilisation appropriée des instruments de me-
sute,

— Précision des lectures.

C. Calculer des surfaces et des volumes. — Définition correcte du probléme a solutionner,
~ Distinction précise des é1éments déterminant les
opérations arithmétiques a effectuer,
— Sélection approprice :
- des opérations;
» des formules arithmétiques.
~ Utilisation d’'unc¢ méthode de calcul appropricc.
— Ségquence logique des opérations arithmetiques.
— Précision du résultat,

D. Calculer la quantit¢ de matériaux. — Définition correcte du probléme a solutionner.

— Distinction précise des €léments déterminant les
opérations arithmétiques a effectuer.

— Sélection approprice :
« des opérations;
» des formules arithmétiques.

— Séquence logique des opérations arithmétiques.

— Précision du résultat.

— Pourcentage correct de chutes.

(2 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

E. Calculer la masse des matériaux.

F. Calculer le temps nécessaire pour e¢ffectuer
une tiche.

(. Estimer la valeur approximative d'une di-
mension linéaire, d¢’une surface et d'une
MAasse.

H. Estimer la valeur approximative d’une quan-

tité de matériaux.

. Estimer la valeur approximative du temps
necessaire pour effectuer une tiche.
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CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Définition correcte du probléme 3 solutionner.
Distinction précise des éléments déterminant la
masse du matérian A mesurer.

Sélection appropriée :

» des opérations;

« des formules arithmétiques,

Séquence logique des opérations arithmétiques.
Précision du résultat.

Définition correcte du probléme a solutionner.

Dhstinction précise des éléments déterminant le -

temps nécessaire pour effectuer une tiche.

sélection judicieuse

» des uniics d¢ mesure selon la nature du pro-
bléme;

« des opérations arithmétiques.

séquence logique des opérations arithmétiques.
Exactitude du résultat.

Détermination d’'une démarche mentale corres-'
pondant aux problémes A solutionner.
Justesse de I'estimation.

Détermination dune démarche meniale corres-
pondant aux problémes a solutionner.
Justesse de 1'estimation.

Détermination d’'une démarche mentale corres-

pondant aux problémes 2 solutionner.
Jusiesse de I'estimation.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L!ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR. OV SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
[ABLFS AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d'apprendre a préciser la solution attendue au probléme présenté (A) :

1. Reconnaitre le role des mathématiques dans la résolution de problemes.
2. Décrire les étapes d'une méthode de résolution de probicies.

Avant d’apprendre a relever des dimensions linéalres :

» selon le systéme international,
= selon le systéme impérial (B) :

3. Reconnaitre les unités de mesure des systémes international et impérial ainsi qué leurs
subdivisions ¢t leurs multiples.

4. Localiser et lire, sur un rihan A mesurer, les échelles de mesure et leurs subdivisions dans les
sysiémes international ¢t impérial.

5. Décrire la méthode A utiliser pour effectucr le mesurage d'une piéce a I'aide d’un ruban 2
MCSurer.

Avant d’apprendre a calculer des surfaces et des volumes (C) :

6. Reconnaitre les formes géométriques de base composant unc forme irrégulicre.
7. Reconnaitre les composantes linéaires (vecteurs) d'une figure geométnque.
8. Préciser la dimension des composantes linéaires.
9. Décomposer une forme complexe ou irr¢guliere €n s€s COmMpoOSaNLEs.
10. Transposer des données (de mesurc) sur des composantes lin€aires.

11. Enoncer la formule utilisée pour le calcul du périmétre et de la surface d'un quadrilatere,
d'une forme circulaire et d'une forme triangulaire.

12. Enoncer la formule utilisée pour le calcul du volume d'une forme cubique et d'une forme
cylindrigue.

13. Enumérer, dans 'ordre, les opérations arithmétiques 4 effectucr pour résoudre un probleme
de géométrice,

14. Additionner et multiplier des valeurs numériques dans le calcul de donndées en systemes
international et impénal.

Avant d’apprendre a calculer la quantite de materiaux (D) :

15. Reconnaitre lcs dimensions commerciales des matériaux utilisés en pose d’armature du bélon.

16. Soustraire et diviser des valeurs numériques dans le calcul de données en systémes interna-
tional et impérial.

(2 suIvre)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L’ELEVE DOIT MASTRISER L ES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PRIEA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L'OBJECYIF DE FREMIER

NIVEAU, TELS QUE :
Avant d’apprendre a calculer la masse des matériaux (E) :

17. Décomposer une forme complexe en trois dimensions en des formes geométriques planes.

Avant d’apprendre 3 calculer le temps nécessalre pour effectuer une tiche {F) :

18. Reconnaitre 'unité de mesure horaire et ses multiples.
19. Reconnaitre la symbolisation écrite utilisée pour identifier les données horaires.
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Code: 257344 Durée: 60h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, 1'éléve doit
appliquer des techniques de manutention

selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= ITndividucliecment.
= A partjr:
— de consignes transmises verbalement;

— de pieces d’acier d’armature de dimensions et de formes différentes;
— {d’un bordereau de livraison;

- d'un dessin de mise en place.
A Jaide :
— dune fiche de travail:
— d'un appareil de lecvage,
— des accessoires de manutention;
- deloutillage ¢t de 'équipement;,

- des vétements et de I'équipement de travail sécuritaires.
= Sur un parcours accidenté d'une distance d’an moins 50 métres.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

» Respect des régles de santé et de sécurité au travail.
» Respect des principes de base de 1'ergonomic.

* Bonne coordination des opéralions de manutention.
" Respect du dé¢lai alloué pour I'exécution des manoeunvres.
* Matériaux manutentionndés intacts ¢t propres.

(4 suivie)
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DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Planifier le travail. - Respect des directives.

— Détermination juste :

« de la distance 4 parcourir,
« U parcours a emprunter;
«  de la préparation du parcours;
« de la quantité, du poids, des dimensions et des
formes des matériaux;
» de Pemplacement des sites de dépot,
en fonction de la nature des matériaux, d¢ ]a
main-d’oeuvre et des moyens techniques disponi-
bles.
~ Sélection du mode et de la s€quence de décharge-
ment en fonction :
« du poids, des dimensions et des formes du ma-
tériel;
» de la nature des matériaux,
en tenant compte de la distance A parcourir et de
I'état du parcours.
— Sélection du mode et de 1a séquence de transport

des matériaux.
— Estimation de la durée dcs opérations.

B. Réceptionner la livraison. ~ Signalisation des déplacements du véhicule de

livraison.

. Vérification du bordcreau de livraison.

- Vérification des ¢liquettes :
« quantité, dimensions, formes,
» Catépories d’acier;
» types de pieces;
« emballage du matériel.

(4 snivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
C. Décharger la liviaison : — Préparation appropriée du site de dép6t des ma-
= sans l'aide d’un appareil de levage; tériaw.
= al'aide d’un appareil de levage; — Distribution, classement et étalement des maté-
et classer les matériaux, Fiauy,

— Respect de Ja technigne de manutention :
« sans l'aide d'un appareil de levage :

- position du corps durant Ja prise en charge
du fardeau;

- emplacement de la charge sur le corps;

- posiuon du corps durant le déplacement
avec la charge et au moment de son dépéi
au 50];

« @ l'aide d™un appareil de levage :

- S€lection des €lingues en fonction du poids
¢l de la configuration de 1a charge ainsi que
de la table de capacité, |

- [ixation solide et équilibrée de la charge;

- clari¢ et précision des signaux ou des termes
utilisés:

¢h conformité avec les conventions inhérentes au
travail sur un chantier.

D. Transporter les matériaux ; ~ Respect des techniques de travail.
« Sans l'aide d’un appareil de levage; — Respect du parcours prédéterminé.
» alaide d’un appareil de levage. — Mouvements coordonnés et cadencés.

E. Entretenir et ranger les accessoires de manu- — Entretien complet des accessoires.
tention. — Espacc de rangement ordonné et propre.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER 1LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
{ ARLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
MIVEAU, TELS QUE :

Avant d'apprendre A planifier le travall (A) :

1 Enumérer les facteurs A considérer durant la planification du transport e matériaux.

9. Enoncer les critéres de sélection d’un parcours sccuritaire et économique (en fonction du
temps et de I'énergie).

3. Décrire les différentes fagons de préparcr un parcours de maniere 4 ce qu'il soit sécuritairc et
économique.

4 Estimer la masse, 1a section ei 1a longueur de différents matériaux.
5 Déterminer le centre de gravité de charges de configurations différentes.

6. Estimer la distance A parcourir et le temps requis pour le transport de matériaux avee et sans
I"aide d'un appareil de levage.

= Reconnaitre les critéres de sélection d'un mode de transport des matériaux.

3. Etablir la séquence des opérations relatives av transport de matériaux effectuées avec ¢l 5ans
I'aide d’un appareil de levage.

9, Expliquer les régles de sanic et de séeurité au travail relatives 2 1a manutention de matériaux
lourds ¢t emcombrants,

10. Déterminet la main-d’oeuvi¢ requise pour manutentionner une charge donnce.

Avant d’apprendre A réceptionner la livraison (B) :

11. Interpréter I'information inscrite sur un formulaire A caractére technique,
12. Estimer le poids d'un fardier ainsi que la capacité portantc du sol.

Avant d’apprendre a décharger la livraison :
- gans I'alde d’'un appareil de levage;
» A I'alde d’un apparell de levage;
et A classer les matéeriaux (C) :
13. Etablir 1a séquence dec déchargement d'un camion de livraison en tenant compte de 'utilisa-
tion ultérieure des matériaux.
14. Reconnaitre l'outillage et I'équipement utilisés pour le déchargement d¢ matériaux lourds
d’un camion.
15. Décrire 1a fonction des différcnis accessoires utilisés pour la manutention de matériaux
effectuée avec et sans I'aide d’un appareil de levage.

16. Connaitre les principales caractéristiques opérationnelles d'un appareil de Jevage (capacitc
de levage, vilesse, amplitude ¢t variet des mouvements).

(A sulvre)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIER OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS OUE :

Avant d’'apprendre a transpotter les matériaux :
= gans Faide d'un apparell de levage;
= alalde d’un apparell de jevage (D) :

17. Connaitre ses caractéristiques corporelles ainsi que la structure musculo-squelettique des
parties du corps fortement sollicitécs durant I¢ transport manuel de charges lourdes.

18. Effectuer des exercices physiques destinés 3 mettre ct 4 parder en bonne forme les parties du
corps fortement solbcitées durart I1¢ iranspott manuel de charges lonrdes.

19. Déterminer la charge utile 3 transporter manuellement a partir de critéres tels que sa capacité
physique et les caractéristigues du parcours.

20. S’exercer A enchainer ses mouvements durant les manoeuvres de manuiention des matériaux
effectuces individucllement ou ¢h quipe.

21. Adopter une attitude favorisant 1a relaxation et 1a récupération de 'organisme a 1a suite d'un
effort physique intense.

22. Décrire bridvement l'utilisation des appareils de transmission radio.

Avant d'apprendre a entretenir et a ranger les accessoires de manutention (E) :

23. Expliquer I'importance d'un entretien régulier et d'un rangement appropri¢ de I'outillage et
de 'équipement.

24. Enumérer les opérations d’entretien associées aux différents types d’outils et d’équipements.
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Caode: 257353

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'é1eve doit
fabriquer des piéces darmature en chantier
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

* Individuellement.
" Apartir:
-~ de consignes écrites;

- &’un bordercau de fabrication;
- de barres d'acier d’armature de rebuts.

* ATaide:
~ de l'outillage et de I'équipement de chantier:
-- de gabarits;

- des vétements et de 'équipement de travail sécuritaires.

= En atelier.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Respect des régles de santé et de sécurité au travail.
" Respect des principes de base de I'ergonomie.

* Respect des régles de fonctionnement dc I'atelier.

» Economie des matériaux,

= Respect du délai alloué pour 'exécution des travaux.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Planifier le travail. ~ Respect des directives,

— Ultilisation correcte du bordereau de fabrication.

— Détermination d'une séquence logique des opéra-
tions.

— Sélection appropri¢e des procédés et des maté-
riaux en fonction des données du bordereau de
fabrication, d¢ la main-d’oeuvre et du temps
disponibles.

B. Préparcr l¢ poste de travail, - Poste de travail fonctionnel et sécuritaire.
- Manutention sécuritaire des matériaux durant ¢

transport.
- Installation appropriée des accessoires.

~ Ajustement précis de I'équipement.
- Mesurage et marquage précis des piéces.

C. Faconner et couper des pieces d’acier : — Respect des techniques de travail.
» manuellement,; — Postures et mouvements adaptés a 1a tiache.
« 4 1'aide de machines. — Respect des normes et des tolérances de fabrica-
tion.

— Dimensions et formes des pieces d'acier
conformes aux données du borderean de fabrica-
tion.

. Vérifier les piéces. — Utilisation appropriée des instruments de mesure
et des gabarits.
— Vérfication précise des dimensions et des formes.
— Détection des erreurs de fabrication.

E. Vcrilicr ¢t entretenir Poutillage et I'équipe- — Respect de la procédure de vérification.
ment. - Vérification appropriée :
» des éléments mobiles de 1'équipement;
« dePusure, des altérations et de la salcté cxces-

sive.
— Entreticn complet :
« lubnhcatlion:

- ajustements;
« remplacement des éléments amovibles périssa-

bles,

F. Nettoyer et ranger Faire de travail. — Propreié des veétements de travail, de 'outillage,
de I'équipement ¢l des licux.
— Espacc de rangement ordonné et propre.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MASTRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR LD’ATTEINTE DE L'ORJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre & planifier le travaill (A) :

1. Reconnaltre les facteurs A considérer durant la planification de 1a fabrication de pigces.
Z. Interpréter I'information inscrite sur un document technique.

3. Associer divers procédés de fabrication 3 différents matériaux utilisés et A diverses pitces a
fabriquer.

4, Associer des équipements ct des accessoires A divers procédés de fabrication.

2. Décrire les éléments de danger inhérents 2 la fabrication de pigces ainsi que les moyens de
prévention des accidents. |

6. Expliquer les régles de fonctionnement de Vatelier.

Avant d’apprendre a préparer le poste de travall (B) :

7. Discerner I'équipement et I'outillage de fabrication 2 partir de critéres tels que leur utilité
dans I'industric, leurs caractéristiques, les limites d'utilisation, etc.

3. Expliquer les différents ajustements a apporter 4 I'équipement divers de fabrication.
9. Decerire la méthode d'installation de divers accessoires sur Péquipement de fabrication.

Avant d’apprendre a fagonner et 4 couper des piéces d’acier :
= manuellement;

* al'alde de machines (C) :

10. Enoncer les normes et les tolérances de fabrication relatives aux dimensions et aux angles des
pieces.

11. Etablir un lien entre les normes et les tolérances de fabrication et I'utilisation ultérienre des
pitces.

Avant d’apprendre a vérifier les pléces (D) :

1Z. Deécrire la procédure de vérification des piéces effectuée visuellement, 2 I'aide d'instruments
de mesure et & Paide de gabarits.

(2 suivre)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-FPERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REOQUIS POUR L’ATTEINTE DE D’OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre & vérifler et 4 entretenir I'outlllage et I'équipement (E) :

13. Décrire le procédé de vérification et d’entretien de divers outils et de I'équipement de
fabrication.

14. Enumérer les problémes de fonctionnement les plus fréquents sur 'équipement ainsi que leurs
CAUSES.

15. Décrire le procédé de lubrification d'un équipement industriel.
16. Reconnaftre I'information inscrit¢ sur une fiche d’entretien d’équipement.

Avant d’'apprendre a nettoyer et a ranger I'aire de travail (F) -

17. Expliquer la pertinence d’un nettoyage et d’un rangement appropri¢s du poste de travail,
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit
installer Parmature dans des assises et des escaljers

sclon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

* Individuellement.
= A partir :
— de consignes écrites;
— d'un dessin de mise en place;
— d'un plan des coffragcs;
— de picces d’acier préparées et d’accessoires d’armature.
« Alaide :
— de l'outillage et de I'équipement manuels en usage sur les chantiers;
- des veétements et de I'équipement de travail sécuritaires.
" En chantier-école, sur coffrages.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Respect des régles de santé ¢t de sécurité au travail.

* Respect des régles de fonctionnement de I'atelier.

" Ultilisation appropriée de¢ Poutillage et de I'équipcment.

* Respect des normes et des tolérances prescrites par I'LAAQ.

* Respect de la durée d’exéeution du travail dans un contexte de production.
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- OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

A. Planifier le travaal. - Respect des directives.
— Utilisation judicieuse du dessin de mise en place.
— Sélection appropriee :
= du matériel, de I'outillage et de I'équipement.
— Détermination juste :
« de l'ordre des opérations de montage de la
structure;
« ¢ la séquence de mise cn place;
« d¢ I'emplacement des picces,
Cn tenant compte ;
« du dessin de mise en place;
« de 'équipement de manutention, de la main-
d’oeuvre &1 du temps disponmbles.

B. Préparer la mis¢ ¢h place des pieces €t dCs - Poste de travail fonctionnel et sécuritaire.
accessoires d'armature. — Vérification appropriée de Poutillage et de I'équi-
pement.
— Respect des techniques de manutention durant Ic
transport.

— Délai raisonnable de transport du matériel.
— Distribution et classement des pieces d’armature
en conformité avec la séquence de mise en place.,

C. Effectuer le montage dc I'armature : -~ Respect de la technique de mise en place :
» 'assises; « Séquence logique des opérations,
» d’cscaliers. « positionnement précis des picces.

— Sélection judicieuse des types de ligatures en
fonction des contraintes que peuvent subir Ics
pi¢ces d’armature et la structure.

— Respect de la technique de ligature et de la mise
¢n place,

— Vitessc raisonnable d’exécution des ligatures.

— Structurc ;
= cn conformité avec le dessin de mise eén place;
= 50lide et rigide.

D. Vérificr la structure. — Respect de 1a procédure de vérification.
— Vérification précise :
« du positionnement des pieces;
= de la solidité des ligatures et de la structure.
~ Détection des erreurs de montage,

(A SUIVIC)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

E. Corriger les erreurs de montage.

F. Nettoyer et ranger I'aire de travail.

Pose d’armature du béton

51

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Kespect des techniques de réparation.

— Absence d’erreurs de montage sur 1a structure.

bl

Propreté du poste et de ["aire de travail.
Rangement approprié :

» du poste de travail;

« de l'aire d’entreposage du matériel;

» Ju depot de I'outillage et de 'équipement.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

1 ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR QU SAVOIR.ETRE JUGES PREA.
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L’OBJECTIF DE PREMIER

NIVEAU, TELS QUE ;

Avant d’apprendre a planifier le travail (A) :

1. Définir les principaux termes utilisés pour 1a mise en place de 'armature d’acier standard.
2. Définir les caractéristiques de différentes structures d’armature d’acier standard,

3. Décrire les liens qui existent entre les structurcs d'assises et d’escaliers et les autres structures
pouvant ultérieurement §'y ajouter.

4. Enumérer les étapes de la planification d’un ouvrage d'acier d’armature standard.

5. Enumérer les facteurs A considérer durant la planification d’un ouvrage d’acier d’armaturc
standard.

6. Expliquer la fonction d'un dessin de mise en placc.

7. Décrire lessituations dangercuses inhérentes a I'installation d’armature d’assises et d'escaliers
ainsi que les moyens de prévention.

Avant d'apprendre A préparer la mise en place des piéces et des accessoires d’armature (B) :

8. Décrire la séquence de mise en place des pidees "armature d’assises et d'escaliers.

9. Expliquer les caractéristiques d'une organisation fonctionnelle et sécuritaire des lieux dans I¢
contexte du travail cn chantier.

10. Enoncer les reégles de sécurité applicables au montage et au démontage de 'armature dans des
assises et des escaliers.

Avamt d’apprendre a effectuer le montage de I'armature ;
« d’assisoes;
» d'escaliers (C) :

11. Définir les caractéristiques des pieces et des accessoires d'armature utilisés dans une structure
type d’armature d’acicr standard.

12. Enumérer les principales contraintes que peuvent subir les pieces d'armature €t une structure
d’armature d’acier.

13. Expliquer l'incidence des contraintes subies par la structure sur la sélection du type de fil et
d’attache.

14. Décrirc les particularités de I'installation de ’armature d’acier standard dans un contexte de
production.

(3 suivre)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L'E1LEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR.FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA.-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d'apprendre a vérlfler la structure (D) :

15. Décrire la procédure de vérification d'une structure d’armature d’acier standard.

Avant d’apprendre a corriger les erreurs de montage (E) :

16. Deécrire les facteurs susceptibles d’occasionner le démontage d’une structure d'armature.
17. Décrire 1a séquence de démontage d une structure d’armature d’acier standard.

Avant d’apprendre a nettoyer et a ranger I'aire de travall (F) :

18, Expliquer I'importance du nettoyage et du rangement appropri¢s des lieux dans un contexte
d’apprentissage ¢t dans un contexte industriel.

Pose d’armature dua béton 53 Module 7




Code: 257372 Durée: 30 h

OBJECTIF QPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit

appliquer i la pose d’armature du béton, des notions relatives aux sciences et i Ienvironnement
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= Individuellement.
A partir :
— de consignes écrites;
— de problémes d’application pratique.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Terminologie exacte.

* Respect des documents juridiques et icchniques.
* Participation active durant les activités d’apprentissage.

(4 suivre)
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DE COMPORTEMENT (suiic)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS

COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFCRMANCE

A. Décrire les applications des sciences phy- - Reconnaissance des phénomenes physiques et
siques et de I'environnement dans 'industrie chimiques associés A la pose d'armature du tu?lnn,
d¢ Jaconstruction et notamment eén pose d’ar- -~ Reconnaissance des divers polluants susceptibles
mature du béton. d’&tre présents sur un chantier de construction.

-~ Reconnaissance de 'importance des normes €1
des réglements régissant la présence de produits

polluants.
B. Décrire la nature du béton armé ¢t son &vo- — Description des constituants et des caraciéris-
lution comme matériau de construction. | tiques du béton.

— Description des fonctions et des caracteristiques
de Yarmature.

- Reconnaissance du développement du béton
armé par les différentes étapes de son évolution,

- Définition des champs d’application du béion
armeé.

~ Explication des perspectives d’avenir du bélon
armé comme matériau de construction.

~ Description des avantages et des inconveénients du

béton arme.
C. Expliquer les manifcstations de la corrosion, ~ Explication juste des manifestations et des carac-
les caractéristiques des produits et 1¢3 proceé- téristiques du phénomene de corrosion.
dés utilisés pour protéger l'armature du bé- — Distinction des causes et des effets.
ton. — Reconnaissance des facteurs justifiant un procéde
de¢ protection.
— Reconnaissance des procédés et des produits anti-
corTosifs.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
D. Reconnaitre les altérations de I'acier d’arma- — Description des caractéristiques et des propriétés
ture enrobe d’époxy el décrire les méthodes d"une piéce d’armature enrobée d’époxy.
pour y effectuer les retouches. ~ Description des particularités dc la manutention
¢t de la mise en place de pidces d’armature enro-
bécs d’époxy.

— Description de la technique de détection des alté-
rations sut une piece d’armature enrobée d’époxy.

— Reconnaissance des altérations de I'acier d’arma-
ture enrobé d’époxy.

- Détermination précise de la ou des sections justi-
fiant une retouche d’époxy.

— Détermination de la quantité de produit de re-
touche.

- Description de la technique de préparation et
d’application (manuclle) de 'époxy.

E. Caractériser les matériaux substituts de 1'a- — Diftérenciation des matériaux utilisés comme
cier d’'armature. substitut ou complément A Facier dans une arma-
ture de béton.

- Reconnaissance de situations nécessitant le rem-

placement de I"acier d’armature par un matériau
substitut,

— Caractérisation précise et compléte des matériaux
de substitution A I'acier d"armature,

£ Expliquer les principes de base sous-jacents — Reconnaissance des principes de base sous-
aux lois et réglements régissant I'utilisation jacents aux lois et réglements.
des produits toxiques dans I'industrie de |a - Précision des moyens mis en place pour protéger
construction. les travailleurs et travailleuses des effets des pro-
duits toxiques.

— Description du réle de chacun et chacune concer-

nant la gestion des produits toxiques présents sur
les lieux de travail.

(. Reconnaitre les normes et les mesures d’uti- — Deécodage exact des symboles, des codes et des
hisation relatives aux produits toxiques. Sigles nscrits sur les étiquettes des produits et les
fiches signalétiques.

~ ASsociation juste des normes et des mesures ap-
phcables aux situations dangereuses.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suitc)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
H. Décrire les effets des produits toxiques sur la — Association précise des situations de travail €1 de
santé des travailleurs et travailleuses de la la présence de produits polluants sur un chantier
construction et sur I'environnement de tra- de construction.
vall. ~ Reconnaissance de divers produits polluants et
des sources de contamination présents sur un
chanticr de construction.

— Description des répercussions environnemen-
tales liées 4 I'utilisation des produits toxiques.

- Reconnaissance des principaux risques ¢t pro-
bleémes de santé potenticllement 1iés au contact de
produits toxiques.

— Reconnaissance des moyens de protection, dé
prévention et d'intervention dans des situations
de travail comportant V'utilisation de produits
dangercux ou en cas de déversement, de fuite ou
d’émanation accidentelle d'un produit toxique.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L)OBIECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avamt d'apprendre a décrire les applications des sclences physiques et de i'environnement
dans I'industrie de |la construction et notamment en pose d’armature du béton (A) :

1. Deéfinir les termes «physique» et «chimie» en tant que domaines de formation.

2. Sesensibiliser A la nécessité de comprendre les notions et concepts scientifiques associés aux
techniques et a la technologie appliquées a 1a construction.

3. Enumérer divers produits d’apparence inoffensive susceptibles de polluer 'environnement.
4. Se¢ scnsibiliser aux dangers que représentent les divers polluants dans Penvironnement.

Avant d'apprendre a décrire la nature du béton armé et son évolution comme matériau de
construction (B) ;

5. Différencier les termes «bétons et «ciment» en tant gque matériaux de construction.

6. Définir le terme «armatures» en tant que constituant d’une structure en construction.

7. Enumérer les matériaux utilisés comme éléments structuranx dans le sectenr de la construc-
tion.

Avant d’apprendre a expliquer les manifestations de la corrosion, les caractéristiques des
prodults et les procédés utilises pour protéger I'armature du béton (C) :

&, Définir le terme «corrosions en tant gue phénomene agissant sur les produits ferreux.

Avamt d’apprendre a reconnaitre leg altérations de I'acler d’armature enrobé d’époxy et 2
décrire les méthodes pour y effectuer les retouches (D) :

9. Ddécrire 1a procedure généralc a suivre pour I'application d’un produit de finition au pinceau.

Avant d’apprendre a expliquer les principes de base sous-jacents aux lols et réglements
regissant I'utilisation des produits toxlques dans I'industrie de la construction (F) :

10, 5e sensibiliser & U'existence de lois et de réglements régissant I'utilisation de produits toxiques
dans I'industric,
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Durée: 75 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit

utiliser des dessins de mise en place povr I'érection d’une strocture d’armature
selon les conditions, les critdres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

= Individuellement.
= A partir :

— «'on jeu de dessins de mise en place;

— du manuel des normes de I'Institut d’armature du Québec:
— d'etiquettes de piéces d’armature;

— de bordereaux de fabrication.

= A laide des documents techniques.

= En classe-laboratoire.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

* Consultation méthodique des documents techniques.

= Précision et souci du détail.
» Terminologie exactc.

= Fidélité aux documents.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A

Module 9

Différencier les types dc plans et de dessins
utilisés durant la phase de bétonnage d'une
construction.

Repérer et décoder les données contenucs
dans les sections et les annexes d'un jeu de
dessing de mise en place d’armature.

Interpréter les régles, les conventions et les
symboles apparaissant dans les dessins de
mise en place.

Repérer ¢t décoder l'information dans la
documentation complémentaire aux dessins
de mise cn place d’armature.

Différencier une vue orthogonale d'une vue
en coupe et d'un dessin de détail.

62

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Distinction précise du dessin en fonction :
« (i 1ype de construction;

« de son utilisation potentielle;

- (e ses caractéristiques.

Détermination précise des sections et des an-
nexes.

Explication compléte des liens entre 1¢s diverses
sections et anncxes.

Repérage précis et rapide des donncces.
Décodage juste :

« des termes et des textes;

« des notes générales,

« dcs cartouches;

« des médaillons;
» des annoiations;

= des tableaux ¢t autres.

Interprétation juste :

« des lignes;

« des figures géométriques;
« des symboles,

« des abrévialions:

« des données numériques,

« des échelles.

Repérage rapide et précis de I'information.
Etablissement des liens appropriés entre Pinfor-
mation recueillie dans divers documents.
Décodage exact de I'information recucillie,

Distinction précise en fonction ;
= des caraciéristiques de chaque type de dessin;
« d¢la nature des données INSCILCS.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAL

DE COMPORTEMENT (suite)
PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

F. Déterminer les coordonnées de misc en place
des pieces et des accessoires d’armature 2

partir d'un jeu de dessins et de la documenta-
tion complémentaire.

G. Hlustrer les coordonnées de mise en place des
pieces et des accessoires d’armature.

Pose d’armature du béton
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- Détermination précise ;
« des normes, des tolérances et de 1a séquence de
mise en place;
o dn type de pieces et d’accessoires;
» de Pemplacement, de la disposition et de la
répartition des piéces et des accessoires.
— Localisation sur les dessins des données requises
pour la mise en place des pieces et des accessoires.

~ Illustration claire et précise :
« ¢S symboles;
= des pieces et accessoires;
» des données numériques;
« des formes géométriques.
— Rédaction succincte, claire et précise de 1'infor-
mation complémentaire.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a différencier les types de plans et de dessins utllisés durant la phase de
bétonnage d’une construction (A) :

1. Décrire les champs d’application des plans et des dessins d¢ mise en place de 'armature du
béton dans I'industrie de la construction.

2. Décrire la séquence d’interventions des divers corps de méticr engages dans la CONSEruction
d'un ouvrage contenant du béton arme.

3, Diflérencier un dessin de mise en place de 'armature du béton d'un bitiment de ccluf se
rapportant & un ouvrage de génie civil.

4. Sesensibiliscr 2 1a nécessité de pouvoir utiliser un plan de mise en place pour progresser dans
le domaine de la pose d’artnature du béton.

Avant d’apprendre & repérer et a décoder les renselgnements contenus dans les sections et
les annexes d’un jeu de dessgins de mise en place d'armature (B) :

5. Différencier les types de renscignements contenus dans chacune des sections d'un plan et de
SES ANNEXes.

6. Mettre au point une méthode rapide ct efficace de recherche d'information a partir d¢
documents €crits ou graphiques.

7. Reconnaftre les figures géométriques de base.
8. Décomposer une illustration isométrique en figures géomeiriques planes.
9. Définit les termes techniques utilisés en pose d’armature du béton.

Avant d"apprendre & Interpréter les régles, les conventions et les symboles apparalssant dans
les dessing de mise en place (C) :

10. Reconnaitre lcs principales conventions concernant les dessins de mise en place.
11. Différencier les symboles apparaissant sur les dessins de mise en place.

12. Expliguer I'utilité des dessins de mise en place pour la pose d’armature du beton.

Avant d’apprendre & repérer et & décoder Pinformation dans la documentation compiémen-
taire aux dessing de mise en place d'armature (D) :

13. Reconnaitre et localiser 1¢s documents susceptibles de contenir de I'information pertmentc
concernant la pose d’armature du béton.

14. S'intéresscr A accroitre ses CONNAISSANCES &n rapport avec sa profession.

(4 suivre)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES VREA.

LABLES AUX AFPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L’OBJECTIF DF PREMIER
NIVEAU, THLS QUE :

Avant d’apprendre a différencier une vue orthogonale d'une vue en coupe et d’'un dessin de
detail (E) :

15. Expliquer les principes de représentation graphique en vue orthogonale.
16. Reconnafire le type de renseignements inscrits sur une vue d’élévation et de plan.

17. Expliquer les principes de représentation graphique justifiant V'utilisation de vues en coupe
et de dessing de déiail.

18. Reconnaitre le type de renseignements inscrits sur une vue en coupe et sur un dessin de détail.

Avant d’apprendre & déterminer les coordonnées de mise en place des pieces et des

accessoires d'armature a partir d’'un jeu de dessins et de la documentation complémen.
taire (F) :

19. Reconnaitre les renseignements d'intérét général inscrits sur un dessin de mise en place.
20. Reconnaitre sur un jeu de dessins les renseignements propres a la mise en place de 'armature.

21. Déterminer les renseignements nécessaires A la mise en place devant étre déduits des rensei-
gnements 1nscrits sur les dessins.

Avant d’apprendre a lilustrer les coordonnées de mise en place des pleces et des accessoires
d’armature (G) ;

22. 5e sensibiliser 2 1a nécessité de bien comprendre Pinformation écrite par la contremaitresse
ou le contremaitre de pose d’armature.

23. Dessiner A main levée des lettres, des chiffres et des formes simples.
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Code 257393

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit

instaler Parmature dans des colonnes

selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent,

CONDITIONS D’EVALUATION

» Individuellement.
= A partir :
— de consignes écrites:
— d'un dessin de mise en place;

— de pieces d’acier préparées ¢t d’accessoires de colonnes.

= A Iaide :

— d'un apparcil de levage et de ses accessoires:

— de l'outillage et de I'équipement manuels en vsage sur un chantier;
-~ du matériel nécessaire A la fabrication d*un échafaundage temporaire;

~ des vétements et de 'équipement de travail sécuritaires.

= En chantier-école, sur coffrages.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Respect des régles de santé et de séourité au travail,
* Utlisation appropriée de 'outillage et de Péquipement.

* Respect des normes et des tolérances prescrites par 'TAAQ.

" Respect de la durée d’exécution du travail daps un contexte de production.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Planifier le travail. — Respect des directives.
- Utilisation judicieuse du dessin de mise en place.
- Sélection appropriée :

« des techniques de travail;

= du matériel, de 'outillage et d¢ I'éguipement.
~ Détermination juste ;

= de la séquence de mise ¢n place,

« e l'emplacement du matériel;

¢n tenant compte :

» du dessin d¢ misce en place;

» de I'équipement, de la main-d’'ocuvte Ci du

temps disponibles.

B. Préparer la mise en place des pieces et des — Poste de travail fonctionnel et sécuritaire.
accessoires d'armature, — Vérification appropriée de I'outillage et de I'équi-
pement,
— Respect des techniques de manutention durant le
Lransport.

— Délai raisonnable de transport du matériel.
— Distribution et classement en conformité avec 1a
séquence de mise en place,

C. Effectuer le¢ montiage de 'armature de ¢o- - Sélection judicieuse dcs types de ligatures en
lonnes : fonction des contraintes que peuvent subir ICs
= Sur coftrages; pitces d’armature et la structure.
= sans coffrage; — Respect de la technique de ligature,

« SUr SUpports. — Respect de 1a technique de mise en place

« iS¢ en place appropriée des piéces;
= pitce-gunide solidement assujetiie;
« positionnement précis des pieces.

— Installation appropriée des joinis mécaniques.

— Fabrication fonctionnelle ¢t sécuritaire d'un
échafaudage type de poseur et poseuse d'arma-
ture du béton.

- Structure conforme au dessin de mise en place.

— Vitesse de travail raisonnable.

D. Installer une colonne préfabriquee : — Respect des techniques d’érection manuclle.
= Sans I'aide d'un appareil de levage, — Respect des techniques d’érection assisiée d'un
« ATaide d’un appareil de levage. apparcil de levage,

— Fixalion appropriée a 1'assise.
— Application des normes de sécurit¢ particuliéres.

(A suivrc)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

E. Vérnhber la structure,

F. Corriger les erreurs de montage.

(. Nettoyer et ranger les licux de travail.

Pose d'armature du béton
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CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Respect de 1a procédure de vérification.
— Vérification précise :

= du positionnement des piéces;

« de la solidite des higatures et de 1a structure.
~ Détection des erreurs de montage.

- Respect des techniques de réparation.
— Absence d’erreurs de montage sur la struciure.

— Propreté du poste et de 'aire de travail.
~ Rangement approprié
= du poste de travail,;
« de l'aire d’entreposage du matérijel;
» du dépit de 'outillage et de 'équipement.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR 1I’ATTEINTE DE L’OBJECTIF DE PREMIER
NIVEALU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a planifier le travall (A) :

1. Décrire les liens qui existent entre les structures de colonnes et les aulres siructures pouvant
ultéricurement s'y ajouter.

2. Déterminer l¢ matériel, 'outillage et I'équipement requis pour la fabrication d'un échafau-
dage temporaire de chantier.

3. Décrire les techniques de manutention et de transport d'une charge lourde ou encombranie.

4. Décrire les éléments de danger inhérents 3 Ja mise en place de 1'armature dans des colonnes
ainsi que les moyens de prévention,

Avant d’apprendre & préparer la mise en place des pléces et des accessoires d’'armature (B) :

5. Décrire les séquences de mise ¢n place des pieces d'armature dans des colonnes de beton
armé : sur coffrages, sans coffrage et sur supporis.

6. Enoncer les régles de sécurité applicables au montage et au démontage de larmature dans des
colonnes.

Avant d’apprendre a effectuer le montage de Varmature de colonnes ;
= gur coffrages;
= gans coffrage,;

= gyr supponrts (C) :
7. Décrire les particularités de Pinstallation de 'armature de colonnes dans un contextc de
production.
8. Associer divers types de ligatures A différentes situations d¢ moniage.
9. Enoncer les principes physiques des joints mécaniques utilisés dans 'armature de béton arme.
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Code: 257403 Durée : 45 h

OBJECTIF QOPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éleve doit
installer 'armature dans des murs

sclon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

» Individuellement.
= A partir :
-~ (e consignes écrites:
— d'un dessin de mise en place;
— de pieces d’acier préparées et d’accessoires de murs.
= Alaide ;
— de l'outillage et de 'équipement manuels en usage sur un chantier;

- du matériel nécessaire a la fabrication d'un échafuudage temporaire;
- des vétements et de¢ I'équipement de travail sécuritaires.

= En chantier-école, sur coffrages.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

" Respect des régles de santé et de sécurité au travail.

* Utilisation appropriée de I'outillage et de I'équipement.

* Respect des normes et des tolérances prescrites par FIAAQ,

* Respect de 1a durée d’exécution du travail dans un contexte de production.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Planifier le travail. — Rﬂspﬂct des directives.
— Utilisation judicieuse du dessin de mise en place.
— 3élection appropree :

» (les techniques de travail;

« du matériel, d¢ Foutillage et de Féquipement.
— Détermination juste :

« e la séguence de misc en place;

« de l'emplacement du matériel,

£n tenant COmpie :

» du dessin de mise ¢n place;

» de I'équipement, de la main-d'oeuvre et du

temps disponibles.

B. Préparer la mise en place des pieces et des - Poste de travail fonctionnel et sécuritaire.
accessolres d’armature. — Vérification appropriée de I'outillage et de I'¢équi-
pement.
— Respect des techniques de manutention durant le

transport.
— Délai raisonhable de transport du matéricl.

— Distribution et ¢lassement €n conformité avec la
séquence de mise en place.

C. Effectuer le montage de Parmature de murs : — Sélection judicieuse des types de ligatures en
« Sur coffrages; fonction des contraintes que peuvent subir Jes
» 5805 coffrage. piéces d’armature ¢t la structure.

~ Respect de la technique de ligature.

— Respect de 1a technique de mise en place :

« Mise en place appropriée ¢t positionnement
précis des pidces et des accessolres.

— Fabrication fonctionnelle et sécuritaire d'un
échafaudage type de poseur et poseuse d’arma-
ture du béton.

- Structure conforme auv dessin de mise en place.

— Vitesse de travail raisonnable.

D. V¢rifier Ja structure. - Respect de la procédure de vérification.
— Vérification précise
» du positionnement des pieces,
« de la solidité des ligatures et de la structure.
- Détection des erreurs d¢ montage.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suic)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

E. Corriger les erreurs de montage.

F. Nettoyer et ranger les lieux de travail.

Fose d’armature du béton
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CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Respect des techniques de réparation.
— Absence d’crreurs de montage sur l1a structure.

- Propreté du poste et de Vaire de travail.
- Rangement approprié :
» du poste de travail;
» de 1'aire d’entreposage du matériel;
= du dépot de l'outillage et de 'équipement,
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

| 'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’AITEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUK

Avant d’apprendre a planifier le travail (A) :

1. Décrire les licns qui existent entre les structures de murs et les structures déja exastantes ou
pouvant ultéricurement s’y ajoulter.

2. Décrire les éléments de danger inhérents A 1a mise en place de F'armature dans des murs ainsi
que les moyens de prévention.

Avant d’apprendre a préparer la mise en place des pleces et des accesgsoires d armature (B) :

3. Décrire les séquences de mise en place des piéces et des accessoires d’armature dans des murs
de béton armé, sur coffrages et sans coffrage.

4. Enoncer les régles de sécurité applicables au montage ¢t au démontage de armature dans des
MIurs.

Avant d’apprendre a effectuer le montage de 'armature de murs :
= sur coffrages;
= gans coffrage (C) :

5. Décrire les particularités de I'installation de 'armature de murs dans un contexte de produc-
Lion.
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Code; 257413 Durée: 45 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit
installer Parmatore dans des poutres
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent,

CONDITIONS D’EVALUATION

* Individuellement.
= A partir :
— de consignes &crites;
— d'uon dessin de mise en place;

— de pieces d'acier préparées ¢t d’accessoires de poutres.
= A P'aide ;

— de l'outillage et de I'équipement manuels en usage sur un chantier:
— des véicments et de I'équipement de travail sécuritaires.

» En chantier-école, sur coffrages.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

* Respect des régles de santé et de sécurité au travail.

* Ulilisation appropriée de I'outillage et de I'équipement.

* Respect des normes et des tolérances prescriies par 'IAAQ.

" Respect de la durée d’exécution du travail dans un contexte de production.
= Utilisation d’un langage poli et couvrtois avec ses condisciples.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE
A. Planifier le travail. - Respect des directives.
~ Utilisation correcte du dessin de mise en place.
— Sélection appropriée ;

= des techniques de travail,

« du matcriel, de 'outillage et de I'équipement.
— Détermination juste :

« de la séquence de mise en place;

«» de l'emplacement du matériel,

en tenant compte :

« du dessin de mise en place;

» de I'équipement, de la main-d'oeuvre €t du

temps disponibles.

B. Préparer la mise en place des pieces et des ~ Poste de travail fonctionnel et s€curitaire.
ACCessoIres d'armature, — Vérification approprié¢e de I'outillage et de I'équi-
pement.
— Respect des techniques de manutention durant ¢
Iransport.

— Pélai raisonnable de transport du matériel.
- Distribution et classement en conformité avec la
séquence de misc en place,

C. Effectuer le montage de I'armature de¢ pou- — Sélection judicieuse des types de ligatures ¢n
Ires : fonction des contraintes que peuvent subir les
» Sur coffrages; pieces d’armature ¢t la structure.
= sans coffrage; — Respect de la technique de ligature.
= SUI SUppOrts. — Respect de la technique de mise en place

= mise en place approprice et positionnement
précis des pigces el des accessolres.
- Adoption de positions ergonomiques de travail.
— Structure conforme au dessin de mise ¢n place.
~ Vitesse de travail raisonnable.

D. Vérifier la structure. - Respect de la procédure de vérification.
~ Veérification précise :
« du positionnement des pieces;
« de la solidité des ligatures ef de la structure.
— Détection des erreurs de montage,

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT gsuite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

E. Corriger les erreurs de montage.

F. Nettoyer et ranger les lieux de travail.

Fose d’armature du béton
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CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Respect des techniques de réparation.
— Absence d'erreurs de montage sur la structure.

- Propreté du poste et de 'aire dec travail.
- Rangement approprié ;

» (u poste de travail;
» delaire d'entreposage du matériel;
» du dépit de 'outillage ¢t de I'équipement.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OV SAVOIR-ETRE JUGES PREA..

LABLES AUX AFPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR I’ATTEINTE DE L'ORJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QU :

Avant d’'apprendre a planifier ie travail (A) :

1. Décrire les liens qul existent entre les structures de poutres et les structures déja existantes
ou pouvant ultéricurement sy ajouter.

2. Décrire les ¢léments de danger inhérents 2 la mise en place de 'armature dans des poutres
ainsi que les moyens de prévention.

Avant d’apprendre a préparer la mise en place des pléces et des accessolres d’ armature (B) :

3. Décrire les séquences de mise en place des pieces d'armature dans des poutres d¢ béton
armeé : sur coffrages, sans coffrage et sur supports.

4. Enoncer les régles de sécurité applicables au montage et au démontage de I'armature dans des
poutres.

Avant d’apprendi'e a effectuer le montage de I'armature de poutres :
« sur coffrages:;

« gsans coffrage;
« sur supports (C) :

5. Décrire les particularités de I'installation de I’'armature de poutres dans un contexte de
production.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compéience, I'éleéve doit
Instalier 'armature dans des dalles
s¢lon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent,

CONDITIONS D'EVALUATION

* Individuellement.
= A partir :
— de consignes écrites;
~ d'un dessin de mise cn place;
- de pieces d’acier préparées et d’accessoires de dalles.
= ATaide:
- de l'outillage et de I'équipement manuels en usage sur un chantier;
— des vétements et de I'équipement de travail sécuritaires.

* En chantier-école, sur coffrages.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Respect des régles de santé et de sécurité au travail.
= Uulisation appropriée de 'outillage ¢t de I'équipement.
= Respect des normes et des tolérances prescrites par 'TAAQ.

" Respect de la durée d’exécution du travail dans un contexte de production.
= Respect des directives.

* Respect du plan de travail établi.

(4 suivre)
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' OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Planifier le travail.

B. Préparer la mise en place des pieces et des
accessolres d’armature.

. Effectuer le montage de 'armature de dalles :
« en barres d’acier;
» en treillis métalliques.

D. Vérifier la structure.

Moduale 13

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Respect des directives.
Utilisation correcte du dessin de mis¢ en place.

Sélection appropriée :
=« des techniques de travail;

= du matériel, de I'outillage et de I"équipement.

Détermination juste :

« de laséquence de mise en place;

» de l'emplacement du matériel;

¢n tenant compte :

» du dessin de mise ¢n place;

« de I'éguipement, de la main-d’oeuvre ¢t du
temps disponiblcs.

Poste de travail fonctionnel et sécuritaire.
Vérification appropri€e de I'outillage ¢t de 1'¢qui-
pement.

Respect des techniques de manutention durant l¢
iransport.

D¢lai raisonnable de transport du matériel.
Distribution et classement en conformité avec la
séquence de mise en place.

sélection judicicuse des types de ligatures en

fonction des contraintes que peuvent subir les

pieces d'armature et ]a structure.

Respect de la technique de ligature,

Respect de 1a technique de mise en place :

« Mmise en place appropriée et positionnement
précis des piéces et des accessoires,

Structure conforme an dessin de mise en place.

Vitesse de travail raisonnable.

Respect de 1a procédure de vérification.
Vérification précise :

« du positionnement des piéces;

» de la s0lidité des ligatures et de la structure.
Détection des erreurs de montage.

(A 3UIVIE)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

E. Corriger les erreurs de montage.,

F. Nettoyer et ranger les lieux de travail.

Pose d’armature du béton
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CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Respect des techniques de réparation.
- Absence d’erreurs de moniage sur 1a structure.

— Propreté du poste et de I'aire de travail.
— Rangement approprié :
« du poste de travail;
« del'aire d’entreposage du matériel;
= du dépot de l'outillage et de Véquipement,

Module 13




OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L'ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA.--
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’'apprendre & planifier le travail (A) :

1. Dd&crire 1cs liens qui exastent entre les structures de dalles et 1es structures déja exastantes ou
pouvant ultéricurement s’y ajoutcr,

2. Décnre les €léments de danger inhérents a 1a mise en place de 'armature dans des dalles amnsi
que les moyens de prévention.

Avant d’apprendre a préparer la mise en place deg pléces et des accessolres d’armature (B) :

3. Decrire les séquences de mise en place des pieces et des accessolres d’armature dans des dalles
de béton armé : en barres d’acier et en treillis métalliques.

4. Enoncer les régles de sécurité applicables au montage et au démontage de I'armature dans des
dalles.

Avant d’apprendre a effectuer le montage de I'armature de dalles :
= @h barres d’acler:
= en trelllis métalliques (C) :

>. Décrire les particularités de I'installation de 'armature de dalles dans un contexte de produc-
tion.
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Code: 257433 Durée : 45 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, 'élave doit
installer des éléments de post-tension

selon les conditions, les critéres et I¢s précisions qui suivent.

CONDITIONS D'EVALUATION

» Individuellement.
= A partir :
— {de consignes écrites;
— d’un dessin de mise en place;
— d'¢léments de post-tension préparés.
= A l'aide : '
= de l'outillage et de¢ 1’'équipement manuels en usage sur un chantier;
~ des vétements ¢l de 'équipement de travail sécuritaires.

* En chantier-école, sur coffrages.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Respect des régles de santé et de sécurité au travail,

= Utilisation appropriée de I'outillage ¢t de I'équipement.

* Respect des normes et des tolérances prescrites.

* Respect de 1a durée d’exéeution du travail dans un contexte de production.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (sulte)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

A. Planifier le travail. - Respect des directives.
~ Utilisation correcte du dessin de mise en place.
- Sélection appropriéc :
- du matériel, de 'outillage ¢t de 'équipement.
~ Détermination juste :
» del'emplacemcent du matériel;
en tenant compte
« du dessin de mise en place;
« de I'équipement, de la main-d’ocuvre et du
temps disponibles.

B. Préparer la mise en place des éléments de — Poste de travall fonctionnel et sécuritaire.
POSL-LENSion. — Vérification appropriée de I'outillage ¢t de I'équi-

pement.

- Respect des techniques de manutention durant le
transport.

- Distribution et classement ¢n copformité avec la
séquence de mise en place.

— Préparation correcte des €léments.

— Mise en place approprice des supports.

C. Effectuer le montage des €léments de post- - Sélection judicieuse des organes de liaison en
tension A cAbles : fonction :
«  MONOLOrons: « des éléments 4 fixer;
« multitorons. « des contraintes que peuvent subir les clements
et la structure.

- Respect de la technique de montage.
~ Structure conforme au dessin de mise en place.

D. Vérifier la structure. —~ Respect de la procédure de venfication.
- Vérification précise :
« du positionnement des cables, des ancrages,
des gaines ¢t des joints des gaines,
« de Ia solidité et de I'étanchéité des joints des
FAINCS;
» de la solidité des ligatures et des ancrapes.
- Détection des erreurs de montage.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

E. Corriger les erreurs de montage.

F. Insérer les cibles multitorons :
= mécaniquement;
» mMahuellement,

G, Injecter le coulis,

H. Netioyer et ranger les lieux de travail.

Pose d’armature du béton
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CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

- Respect des techniques de démontage.
— Absence d'etreurs de montage sur 1a structure.

— Respect des techniques de travail,
— Entretien de 1a machinerie et de Péquipement.

— Respect des techniques de travail.
— Entretien de la machinerie et de 'équipement.

— Propreté du poste et de 1'aire de travail.
— Rangement approprié :
= du poste de travail;
« del'aire d’entreposage du matériel;
» dudéplOt de I'outillage et de I'équipement,
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

L’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOTR.-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR UATTEINTE DE L"OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Module 14

Avant d’apprendre a planifier le travail (A) :

Relater brievement les étapes de I'évolution du béton précontraint.

Définir 1a nature et les proprictés du béton précontraint.

Définir les termes propres au béton précontraiit.

Décrire les caractéristiques d’une armature de héton précontraint.

Reconnaitre les applications du béton en pré-tension €t en post-tension.

Deéfinir le r6le des composants d’unc armature (monotoron ¢t multitoron) ¢h post-tension.
Décrire les liens qui existent entre les structures en post-ténsion et les structures connexcs.

Décrire les €léments de danger inhérents a 1a mise en place des éléments de post-tension ainsi
que les moyens de prévention.

e A L o S

Avant d’apprendre a préeparer |a mise en place des éléments de post-tension (B) :

9. Décrire les techniques de manutention des éléments de post-tension.

10. Installer I'armature de support complémentaire pour Vinstallation des €léments de post-
tension.

Avant d’apprendre 2 effectuer le montage des éléments de post-tension a clbles :
« monotorons;
» multitorons (C) :

11. Associer les éléments de post-tension aux organes de liaison utilisés dans 'industrie.
12, Décrire les technigues de déroulement des cdbles monotorons.
13. Décrire la technique de mise en tension des cAbles monotorons.

Avant d'apprendre a vérifier la structure (D) :

14. Reconnaitre les conséquences de ¢certaines erreurs pouvant survenir durant I'mstallation des
¢léments d’une structure de post-tension.

15, Décrire les techmques de vérification (en usage sur les chantiers) d'une structure de post-
tension avant le bétonnage.

Avant d’apprendre a corriger les erreurs de montage (E) :

16. Reconnaitrc 1es facteurs qui justifient le démontage d’une structure de post-tension.
17. Décrire 1a séquence de démontage d'une structure de post-tension,

(a 3UIvVIc)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

I’ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS FOUR L'ATTEINTE DE L’OBJECTIF DFE PREMIER
NXVEAU, TELS QUE :

Avamt d’apprendre & insérer les cables (F) :

18. Reconnaitre les facteurs 4 considérer au moment de la sélection dune technigue d'insertion
des chbles.

Avant d’apprendre & nettoyer et & ranger les lleux de travail (H) :

13. Décrire les particularités du nettoyage et du rangement du matériel utilisé pour la mise en
place des ¢léments de post-tension.
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ER SOUDABLE

Durée : 60 h

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit

ériger une structure d’armature en acier soudable
selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

* Individuellement.
- A partir :
— de consignes écrites;
— d'un dessin de mise en place;

— de barres brutes d’acier soudable:
— de maicriaux de support préparés,

» A l'aide :

~ de l'outillage et de I'équipement manucls en usage sur un chantier:
— des vEiements et de I'équipement de travail sécuritaires.

" En atelier spécialisé de soudage.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

" Respect des régles de santé et de sécutité au travail.

« Utilisation appropriée de Poutillage et de I'équipement.

" Respect des normes et des tolérances prescrites par I'TAAQ.

" Respect de la durée d’exécution du travail dans un contexte de production.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS
COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

A. Planifier le travail. -- Respect des directives.
~ Utilisation correcte du dessin de mise ¢n place.
~ Sélection approprice
« du maténel, de I'outillage et de 'équipement.
- Détermination juste :
« de la séquence de mise en place;
= desquantités, formes et dimensions des pieces;
€n tenant Compic :
« du dessin de mise en place;
= des normes de santé et de sécurité au travail;
« de I'équipement, de la main-d’oeuvre &t du
iemps disponibles.

B. Préparer I¢c montage de la structure. ~ Poste de travail fonctionnel et sécuritane,

— Vérification appropriée de 'outillage et de l'équi-
pement.

~ Respect des techniques de manutention durant le
transport.

- Respect de 1a technique d'oxyCoupage.

— Qualité du ravail : -
» longueur cxacte des pieces,
= netteté de la coupe.

C. Effectuer lc montage et I'assemblage de 1a — Respect de 1a technique de mise en place.
structure. — Ligatures solides et bien positionnées.
— Justesse du nombre de ligatures cffectuées.
— Ajustement approprié de la soudeuse.
— Respect de la technique de soudage a J'arc.
— Respect des positions ergonomiques de travail,
— Soudurces solides et exécutées avec précision.

D. Vérifier le travail. — Respect de 1a procédure de vérification.
~ Vérification précise :
« du positionnement des piéces;
. de 'aspect des joints de soundure;
- de la forme et de la sohidite de la structure.
« Détection des errcurs de montage et d'asscm-

blage.

(4 suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE CRITERES PARTICULIERS

COMPORTEMENT ATTENDU DE PERFORMANCE

E. Corriger les erreurs de montage et d’assem- ~ Kespect de 1a séquence et de la technique de
blage. démontage.

- Respect des régles de sécurité propres au démon-
tage d'une structure soudée.

-~ Absence d’erreurs de montage et d’assemblage,

F. Nettoyer et ranger les lieux de travajl. ~ Propreté du poste et de Paire de travail,
- — Préparation correcte de I'équipement en vue du
rangement.
— Rangement approprié :
= du poste de travail;
» deToutillage ¢t de équipement.

— Chargement et transport appropriés du matériel
réutilisable.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

[ ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OV SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LABLES AUX APPRENTISSACES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a planifier le travall (A) :

Expliquer le phénoméne de fusion du métal 3 Faide du procédé oxyacétylénique.
Différencier les métaux ferreux des alliages ¢t des métaux non ferreux.
Différencier I'acier d’armature soudable des autres types d'acler.

Expliquer le principe d'oxycoupage.

Expliquer le principe de soudage autogene.

Reconnaitre la fonction des équipements et des accessoires utilisés pour le découpage
oxyacétylénique et le soudage A I'arc ¢lectrnque.

7. Enumérer, dans l'ordre, les opérations A exécuter pour le montage et I'assemblage d'une
structure ¢n acier soudable.

8. Décrire les éléments de danger inhérents A 'oxycoupage et au soudage A I'arc électrigue ainsi
que les moyens de prévention.

9. Bxpliquer les régles de fonctionnement particuliéres a un atelier de soudage.

R e

Avant d’apprendre a préparer le montage de la structure (B) :

10. Décrire les caractéristiques de 'organisation fonctionnelle d’un poste de travail pour 1'oxy-
coupage et le soudage a J'arc €lectrique.

11. Expliguer Ics phénoménes de dilatation et de retrait consécutifs 3 I'action de 1a chaleur sur
un matérian métallique.

Avant d’apprendre A effectuer le montage et I'assemblage de la structure (C) :

12. Reconnaitre les normes et les tolérances relatives au montage et a I'assemblage d'une struciure
d’armature ¢n acier sondable.

13. Différcncicr les techniques de pointage des techniques de soudage 4 I'arc électrique.

14. Enumérer les criteres de sélection d’une technique d’assemblage.

15. Appliquer les techniques d’attache et de mise en place propres au montage temporaire d’'une
structure en acier soudable.

Avant d'apprendre a vérifler le travail (D) :

16. Décrire les procédures de vérification d’une structure d’armature sondée : visuelle et par essal
destructif.

(A suivre)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L”ELEVE DOIT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAI RE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUCES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE IJOBJECTIF DF PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre & corriger les erreurs de montage et d'assemblage (E) :

17. Reconnatre les facteurs qui justifient le démontage d*une structure d’armature soudée.

Avant d’apprendre & nettoyer et A ranger les lieux de travail (F) :

18. Décrire la procédurc de vérification et d’entretien de 'outillage, de I'équipement et des
matérianx d’appoint utilisés pour I'oxycoupage et le souda ge a l'arc €lectrique.

15. Justificr 1a pertinence des normes s’appliquant 2 la manutention, an transport et a I'entrepo-
sage des bouteilles d’oxygéne et d’acétylene.
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Code: 257462

Durée: 30 h

OBJECTIF QPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, I'éléve doit
ériger nne structure complexe d'acier d’armature

selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

ﬁlI

CONDITIONS D’EVALUATION

= Individuellermnent.
= En situation simulée de chantier.

" Aveclacollaboration directe d’une personne-ressource compétente (contremaitre de chan-

tier, compagnon Ou auires).

= Sous la supervision de ’enseignant ou de 'enseignante.

= A partir :
— de constgnes verbales;
— d'un devis de mise en place;

=~ d'un jeu de dessing de mise en place connu de Véleve,

— de pieces d’acler préparées et d'accessoires d’armature;
— de coflrages préalablement utilisés par 'éleve.

« A laide:

— d'un appareil de levage manoeuvré par une personne-ressource quahfice;

— de Poutillage et de I'équipement manuels et sécuritaires en usage sur les chantiers.

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

= Paruicipation active de I'éleéve dans l¢ groupe.
* Respect des régles de santé et de sécurité au travail.

" Respect des régles de fonctionnement établies par le groupe.
" Respect des normes et des tolérances prescrites par 'LAAQ.

= Respect de la durée d’exécution des travaux,

“ Respect de ses condisciples durant Pexécution des tiches.
» Ultilisation d’un langage clair ¢t courtois.
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU

DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

A. Planifier [e travail.

B. Préparcr l¢c montage de la structure.

Modulc 16

CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

— Respect des directives :
» de nature pédagogiguc;
» de nature industriclle.
— Utilisation COrrecte
« des dessins de mise en place;
« dudevis,
- Sélection judiciense :

» de la stratégie de mise en place;

« des matériaux et des outils nécessatres pour
réaliser 5¢5 tachces.

— Distribution judicicuse des tdches a I'intérieur de

I'équipe.

— Détermination juste :

« des opérations A effectuer dans le champ des
attributions qui lui auront ét€ confices par son
chef d’¢quipc;

» desliens entreses attributions et les opérations
effectuées par ses condisciples;

« de la main-d’oeuvre nécessaire pour cffectuer
Se8 opérations.

— Estimation raisonnable du temps requis pour ef-
fectuer les travaux relies :

= au projet du groupe;

= A 55 attributions.

— Respect de ses condisciples durant les discussions

de groupe.

~  Maitrise des techniques de manutention.

- Adoption d’une charge et d’un rythme de travail
appropriés A ses caraciéristiques physiques et A
sOn tempérament.

— Vérification et ajustements appropriés de I'outil-
lage et de I'équipement.

— Distribution et classement approprics
« des piéces et des accessoires d’armature;

« de 'équipement d’échafaudage.

- Action rapide et appropriée en cas d’événement
impromptu (présence d’esprit, attention, acuité
visuelle).

— Initiative et autonomie en ¢as d'événcment im-
Prévi.

(A suivre)
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OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE COMPORTEMENT (suite)

PRECISIONS SUR LE
COMPORTEMENT ATTENDU

C. Effectuer le montage de Parmature de la
structure complexe comprenant une assisc,
une colonne, un mur, une poutre et une dalle.

D. Vénfier le travail.

E. Corriger les erreurs de montage et d’assem.
blage.

F. Nettoyer et ranger les lieux de travail.
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CRITERES PARTICULIERS
DE PERFORMANCE

Respect des techniques de raccordement des com-
posantes de la structure.

Respect de 1a séquence de montage (plan de pro-
duction). .

Reéalisation des opérations en coordination avec
celles de ses coéquipiers (assiduité, discipline,
disponibilité).

Utilisation efficace des ressources humaines et
matérielles disponibles.

Allention et persévérance durant 'exécution des
lravaux.

Respect de la procédure de vérification.

Vérification précise :

« dela qualité de chacune des structures;

= de la position de chacune des structures par
rapport & ensemble;

« ¢ la qualité du raccordement des structures,

Maitrise des techniques de réparation.
Absence d’erreur de montage et d’assemblage.

Propreté de Paire de travail.

Entretien de I'équipement en vue du rangement.
Rangement approprié de I'outillage et de I'équi-
pement.

Rangement approprié des pi¢ces et des acces-
soires d'armature excédentaires.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU

%61 BVE DOTT MAITRISER LES SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-
LARLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L’ATTRINTE DE L'ORJECTIF DE FREMIER
NIVEAU, TELS QUE ;

Module 16

Avant d'apprendre a planifier le travalil (A) :

1. Communiquer sa réaction aux directives émises de fagon claire et courtoise.

2. S’approprier I'csprit et le contenu dane directive,

3. Décoder 'information contenue dans up jeu de dessins de chantier et dans un devis de pose
d’armature du béton.

4. Décrire les modes de raccordement pouvant étre utilisés entre les diverses structures com-
prises dans un ouvrage d’armature complexe.

5. Enumérer les étapes d’un processus de planification.
6. Etablir le profil type d"un apprenti efficace en pose d’armature du b&ton.

7. Expliquer I'importance d'une coordination et d’'une collaboration constante €1 CMPresséc
durant 'exécution d’une tdche en équipe.

8. Décrire les tdches connexes au montage d'une structure d’armature ¢n Cquipe.
9. Décrire les situations dangereuses particuliéres au moniage d'une structure d'armature du

béton en équipe.
Avant d’apprendre & préparer le montage de la structure (B) :

10. Expliquer I'importance d’une organisation fonctionnelle et sécuritaire des lieux en prévision
du montage d'une structure d’armature €n €quipe.

Avant d’apprendre A effectuer le montage de {'armature de la structure complexe comprenant
une assise, une colonne, un mur, une poutre et une dalle (C) :

11. Décrire les techniques de raccordement de diverscs SITUCtures Composant un ouvrage d’arma-
ture complexe.

12. Enumérer les normes et les tolérances devant étre appliquées pour le raccordement de
structures d'acier d’armature.

Avant d’apprendre a vérifier le travall (D)) :

13. Décrire le r6le et les responsabilités de chacun des coéquipicrs dans un travail en équipe.
14, Expliquer les effets d'une errcur de raccordement entre deux structures.

(4 suivre)
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAU (suite)

L’ELEVE DOIT MAITRISER 1S SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-PERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA-

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBJECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUE :

Avant d’apprendre a corriger les erreurs de montage et d’assembiage (E)

15. Enumérer dans I'ordre lcs €tapes de démontage d’une structure d’armature complexe.

Avant d’apprendre & nettoyer et 4 ranger les lieux de travall (F) :

16. Exphquer 'importance du nettoyage et du rangement approprié des lieux aprés la réalisation
d'an ouvrage industriel,

Pose d’'armature du béton o9 Module 16




........................................................................... '*  ORGANISMES |

OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION

INTENTION POURSUIVIE

Acquérir Ia compétence pour
se situer au regard des organismes de Pindustrie de 1a construction,

R cnant complte des précisions et en participant aux activités proposées selon le plan de mise
en sityation, les conditions et les critéres qui suivent.

Préacizions

* Discerner les principaux roles et responsabilités des organismes et des associations patro-
nales et syndicales.

= Decrire les lois et réglements régissant les relations de travail dans I'industrie de la
construction.

PLAN DE MISE EN SITUATION

PHASE 1: Information

* Prendre connaissance de I'objectif de I'unjté de formation du guide d’accompagnement.

PHASE 2: Appropriation

= Recevoir de 'information sur le sujet traité.
* Exprimer ses opinions sur le sujct et poser des questions.

PHASE 3: Intégration

= Revoir les éléments importants de 'unjté.
* Répondre individueliement A un questionnaire,
= Corriger les réponses en groupe.

(2 suivre)
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" OBJECTIF OPERATIONNEL DE PREMIER NIVEAU
DE SITUATION (suite)

CONDITIONS D’ENCADREMENT

“ Mettre 4 la disposition des ¢léves un local adéquat et le matériel approprié.
» Présenter le contenu de fagon dynamique.

» Favoriser la communication 3 I'intérieur du groupe.

» Ultiliser des tableaux et des illustrations.

CRITERES DE PARTICIPATION

= Participe 4 tontes les unités de formation.

» Ecoute attentivement.

= Discute en fonction des sujets trajiés,

= Pose des questions et donne des réponses pertinentes.
= S'applique A effectuer les exercices.

« (orrige les excreices.
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OBJECTIFS OPERATIONNELS DE SECOND NIVEAL

L’ELEVE DOIT MAITRISFR 1F% SAVOIRS, SAVOIR-FAIRE, SAVOIR-FERCEVOIR OU SAVOIR-ETRE JUGES PREA.

LABLES AUX APPRENTISSAGES DIRECTEMENT REQUIS POUR L'ATTEINTE DE L'OBRIECTIF DE PREMIER
NIVEAU, TELS QUK -

Avant d’entreprendre des activités de ia phase 1 (Information) :

1. Etre téceptif ou réceptive A I'information portant sur les organismes de I'industrie de la
construction.

2. Avoir le souci de partager ses connaissances avec les autres personnes du groupe.

Avant d’entreprendre des activités de |a phase 2 (Appropriation) :

3. Expliquer les principales r2gles permettant de discuter correctement en groupe,

Avamt d’entreprendre des activités de Ia phase 3 (Intégration) :
4. Décrire la maniere de répondre 3 un questionnajre.
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